NORME 1ISO
INTERNATIONALE 10371

Premiere édition
1993-12-01

Produits de renfort — Rubans tressés —
Base de spécification

Reinforcement materials — Braided tapes — Basis for a specification

= (= Numéro de référence
—_—— ISO 10371:1993(F)


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/fd5b84e1-77bd-45de-a35b-cdc468311cf8/iso-10371-1993

ISO 10371:1993(F)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de
1'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec |'|SO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert 'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 10371 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 13, Composites et fibres de ren-
forcement.
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NORME INTERNATIONALE

ISO 10371:1993(F)

Produits de renfort — Rubans tressés — Base de

spécification

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale établit une base de
spécification applicable aux rubans tressés utilisés
pour le renfort des plastiques. Elle couvre les rubans
obtenus par tressage de tous types de fils ou stratifils.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette & révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées a rechercher la possibilité d'appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO
possédent le registre des Normes internationales en
vigueur & un moment donné.

iSO 139:1973, Textiles — Atmosphéres normales de
conditionnement et d‘essai.

ISO 291:1977, Plastiques — Atmosphéres normales
de conditionnement et d’essai.

iSO 1886:1990, Fibres de renfort — Meéthodes
d’échantillonnage pour le contréle de réception de
lots.

ISO 1887:1980, Verre textile — Détermination de la
teneur en matiéres combustibles.

ISO 1889:1987, Verre textile — Fils de silionne, fils
de verranne, fils texturés et stratifils (enroulements)
— Détermination de la masse linéique.

ISO 2797:1986, Verre textile — Stratifils — Base de
spécification.

ISO 3598:1986, Verre textile — Fils — Base de spé-
cification.

ISO 4603:1993, Verre textile — Tissus — Détermi-
nation de I'épaisseur.

ISO 10120:1991, Fibres de carbone — Détermination
de la masse linéique.
3 Définitions

Pour les besoins de Ia présente Norme internationale,
les définitions suivantes s'appliquent.

3.1 ruban tressé: Ruban réalisé en liant {par tres-
sage ou nattage) au moins trois fils ou stratifils de
telle sorte qu'ils se croisent les uns les autres et
soient tressés ensemble en diagonale.

3.2 tressage: Méthode de liage des fils ou stratifils.

3.3 construction: Type, métier utilisé et nombre de
fils ou stratifils par support.

3.4 support: Partie de la tresseuse sur laquelle sont
assemblées les fils ou stratifils.

3.5 angle de tresse: Angle formé entre la direction

axiale d'une tresse et la direction du fil ou stratifil.

4 Description et désignation

4.1 Description technique des rubans
tressés

La description compléte d'un ruban tressé nécessite
la définition des points suivants:

a) la désignation du (ou des) fil(s) tressé(s);
b) la construction du ruban;
¢) l'angle de tresse pour une largeur donnée;

d) le type de traitement;
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e) la masse de ruban par métre de longueur.

Etant donné que la description compléte n'est pas
maniable, les fabricants de rubans donnent géné-
ralement un numéro de code & leurs produits pour
simplifier les commandes et le stockage. Cependant,
la description complete du ruban doit étre donnée
dans le catalogue du fabricant, & c6té de son numéro
de code.

Cette description technique n'est donc pas destinée
3 8tre utilisée dans la désignation des rubans mais
constitue une aide & la préparation des descriptions
normalisées décrites dans les catalogues, et assure la
cohérence de l'identification des rubans.

4.2 Désignation

La désignation doit contenir les quatre groupes sui-
vants de lettres et chiffres.

a) Le premier groupe (quatre lettres au maximum)
désigne le {ou les) type(s) de fibre utilisé(s) pour le
tressage.

Les lettres-codes suivantes doivent étre utilisées
pour désigner les différentes fibres:

G = Fibre de verre
C = Fibre de carbone
A = Fibre aramide
E = Fibre céramique
V = Autre fibre
Si deux ou plusieurs types de fibre sont combinés

dans un ruban hybride, on doit utiliser deux ou
plusieurs lettres-codes:

EXEMPLES
CG = Carbone/verre
CAE = Carbone/aramide/céramique
CGEA = Carbone/verre/céramique/aramide.

NOTE 1
doivent &tre indiqués dans l'ordre de la section trans-
versale (c'est-a-dire le quotient de la masse linéique par
la masse volumique) de la fibre concernée, en com-
mengcant par la fiore ayant la plus grande section trans-
versale.

b) Le deuxiéme groupe (trois chiffres) donne la lar-
geur, en millimétres, du ruban tressé.

c) Le troisitme groupe (trois chiffres) donne la
masse, en grammes, par métre de ruban.

Si plusieurs types de fibres sont utilisés, ils

d) Le guatrieme groupe (deux chiffres) donne l'angle
de tresse, en degrés, & la largeur définie dans le
deuxiéme groupe du code.

EXEMPLE

(G 024 012-45

Carbone/verre Largeur de 24 mm Masse de 12 grammes
par métre pour un angle
de tresse de 45°

La largeur du ruban, la masse par métre de longueur
du ruban et |'angle de tresse peuvent étre déterminés
par la méthode prescrite en 7.2.

5 Caractéristiques

5.1 Geénéralités
Les rubans tressés doivent avoir une structure uni-
forme.

5.2 Caractéristiques a spécifier
5.2.1 Type et construction

5.2.1.1 Le type des fils ou stratifils de tressage doit
étre conforme respectivement a 1'1SO 2797 ou
['ISO 3598 (en ce qui concerne les renforts verre).

5.2.1.2 La construction du ruban tressé doit étre
précisée par

a) le(s) type(s) de fil(s) utilisé(s) sur chaque support;
b) la masse linéique, en tex ou décitex, des fils tres-
sés déterminée conformément a 1'1SO 1889 ou

I'ISO 10120;

¢) le nombre de supports;
d) le type de tresse:

1) tresse standard ou réguliére: chaque support
passe alternativement dessous et dessus ou
devant et derriére deux autres supports,

2) tresse deux & deux ou double: les supports
travaillent par paires; chaque paire passe alter-
nativement par dessous et par dessus (chague
paire tournant en sens inverse de |'autre);

e} l'angle de tresse pour une largeur donnée;

f} la masse, par meétre de longueur, du ruban & cette
largeur.
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