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NORME INTERNATIONALE

1ISO 1922-1972 (F)

Matiéres plastiques alvéolaires rigides — Détermination de la

résistance au cisaillement

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe une méthode pour
déterminer la résistance au cisaillement des matiéres
plastiques alvéolaires rigides, lorsgu’elles se présentent sous
forme d’assemblages entre plaques métalliques.

2 REFERENCES

ISO/R 291, Atmosphéres normales pour le conditionnement
et les essais.

ISO 1923, Matiéres plastiques alvéolaires
Détermination des dimensions linéaires.

rigides —

3 PRINCIPE

Soumission d’'une éprouvette ayant une forme déterminée a
un effort de cisaitlement transmis par I'intermédiaire de
supports métalliques fixés sur les faces de |'éprouvette.

4 APPAREILLAGE

4.1 Machine d’essai (voir Figure). La machine d’essai doit
étre telle que

a) une éprouvette ayant la forme et les dimensions
indiquées au chapitre 5 puisse étre prise entre deux
dispositifs d’attache, comprenant chacun un support
métallique, 1'un de ces dispositifs étant fixe et l'autre
mobile, I'effort étant transmis dans I’axe de I'éprouvette;

b) le dispositif mobile puisse &tre écarté du dispositif
fixe a vitesse constante, dans une direction paralléle a
I’axe longitudinal de I'éprouvette;

c) l'effort exercé sur |'éprouvette puisse étre connu
avec une erreur maximale de 1%, de préférence au
movyen d'un dispositif enregistreur.

4.2 Supports métalliques constitués par des plaques d’acier
usinées sur une face, ayant une épaisseur de 5 _85 mm,
au nombre de deux par éprouvette soumise a |’essai.

4.3 Calle, pour fixer les supports métalliques sur les
éprouvettes. Elle doit &tre telie que la résistance au

cisaillement de la pellicule adhésive soit supérieure a celle
du produit alvéolaire essayé, afin d’éviter tout glissement de

'éprouvette par rapport aux supports. De plus, fa pellicule
de colle ne doit pas modifier sensiblement les propriétés du
produit alvéolaire. (Une colle a base de résine époxyde est
susceptible de donner satisfaction.)

5 EPROUVETTES

5.1 Dimensions

Les éprouvettes doivent &tre constituées par des
parallélépipedes rectangles ayant les dimensions indiquées
sur la Figure.

La distance entre deux faces ne doit pas varier de pius de
1 % (tolérance de parallélisme).

Les dimensions doivent &tre mesurées conformément a
1SO 1923.

5.2 Préparation et conditionnement

Les éprouvettes doivent étre débarrassées de leur éventuelle
cro(ite de moulage; leurs faces doivent étre usinées sans
modification de la structure originale.

Les deux supports meétalliques doivent étre collés sur les
grandes faces de I'éprouvette comme indiqué sur la Figure.

Chaque fois que cela est nécessaire, les éprouvettes doivent

étre marquées de facon a indiquer leur orientation par
rapport au sens de I’anisotropie.

Le conditionnement des éprouvettes doit &tre effectué
conformément aux prescriptions de 1SO/R 291, pendant
une durée non inférieure 3 24 h, ou a la spécification
relative a la matiére considérée.

5.3 Nombre d'éprouvettes

L’essai doit étre réalisé sur cinq éprouvettes au moins; les
éprouvettes dont ie plan de collage se serait rompu avant le
matériau alvéolaire devant étre ecartées, augmenter, si
nécessaire, le nombre d'éprouvettes soumises a |'essai de
facon que e nombre des résultats significatifs ne soit pas
inférieur a cing.

6 MODE OPERATOIRE

Opérer dans un local ou I’'atmosphére est maintenue dans
I'une des conditions spécifiées par ISO/R 291.



