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Avant-propos
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Plastiques — Détermination de la propagation
verticale de la flamme sur films et feuilles

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la détermination des caractéristiques de
propagation d'une flamme de petite taille lorsqu'elle
est appliguée contre des éprouvettes en matiére
plastique se présentant sous forme de film ou de
feuille, d'épaisseur inférieure ou égale & 3 mm dispo-
sées verticalement.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en, est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la  présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées a rechercher la possibilité d'appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I''SO
possedent le registre des Normes internationales en
vigueur @ un moment donné.

SO 291:1977, Plastiques — Atmosphéres normales
de conditionnement et d’essai.

ISO 11925-2:—", Essais de réaction au feu —
Allumabilité des produits du bdtiment soumis a
I'incidence directe de la flamme sous éclairement zéro
— Partie 2: Essai & 'aide d’une source a flamme uni-
que.

ISO/CE! Guide 52:1990, Glossaire de termes relatifs
au feu et de leurs définitions.

1) A publier.

3 Définitions et symboles

Pour les besoins de la présente Norme internationale,
les définitions suivantes s'appliquent (voir Guide
ISO/CEI 52).

3.1 incandescence résiduelle: Combustion avec in-
candescence d'un matériau persistant aprés la dispa-
rition<des flammesyou, s'il n'y a pas de flammes,
aprés retrait de la source d'allumage.

3.2 durée de propagation de flamme: Temps que
met une flamme a se propager sur une distance ver-
ticale’d’tincimatériau €n combustion dans des condi-
tions'd'essai spécifiées.

3.3 allumage: Provocation d'une combustion avec
émission de flammes.

3.4 base de la flamme: Partic de la flamme en
contact avec le bord de la surface brllée (voir
figure 1).

3.5 Symboles utilisés dans le cadre de la pré-
sente méthode d'essai

3.5.1 1: Temps, en secondes, auquel la base de la
flamme atteint le repere tracé 8 100 mm.

3.5.2 1: Temps, en secondes, auquel la base de la
flamme atteint le repére tracé a 300 mm.

3.5.3 VPF: Vitesse de propagation de flamme, en
millimeétres par seconde.
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Figure 1 — Identification de la base de la flamme

4 Signification de l'essai

4.1 Les résultats obtenus 3 l'aide de la méthode
prescrite dans la présente Norme internationale peu-
vent donner des mesures précises des caractéris-
tigues de combustion d'un matériau donné, dans des
conditions de laboratoire contrélées, et donc étre uti-
lisées lors de la présélection des matériaux ou dans
le cadre d'un contréle de la qualité.

4.2 Les résultats obtenus & partir d'éprouvettes
d'épaisseurs différentes, en utilisant différentes sour-
ces d'allumage et/ou différents procédés d'allumage,
ne sont pas comparables. Aucune corrélation avec le

comportement d'inflammabilité dans d'autres condi-
tions d'incendie ne peut étre établie.

4.3 Cet essai ne convient pas pour les éprouvettes
qui se déforment a |'écart et hors de portée de la
flamme et sans qu'il y ait allumage. Il convient d'en-
visager d'autres méthodes d'essai pour de telles
éprouvettes.

4.4 |es résultats obtenus conformément a la pré-
sente Norme internationale ne doivent pas étre utili-
sés seuls pour décrire ou apprécier les risques
d'incendie présentés par un type ou une forme de
matériau donnéle) dans des conditions réelles d'in-
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cendie. Les résultats peuvent étre utilisés comme ['un
des éléments d'appréciation du risque en prenant en
compte tous les facteurs entrant dans cette appré-
ciation du risque d'incendie pour une utilisation finale
particuliere du matériau.

5 Principe

5.1 Une flamme donnée, émise par une source
d'allumage prescrite, est appliquée a des éprouvettes
sous forme de film ou de feuille, orientées verti-
calement, pendant une durée spécifiée.

5.2 La durée de propagation de flamme nécessaire,
c'est-a-dire le temps écoulé pour que la base de la
flamme parcoure la distance qui sépare deux repéeres,
est enregistrée et la vitesse de propagation de
flamme entre ces deux repéres est calculée.

5.3 D'autres caractéristiques relatives a la propa-
gation de la flamme, telles que les chutes de particu-
les enflammées, les caractéristiques d'extinction et
I'incandescence résiduelle sontrobservées/ et enregis-
trées.

6 Appareillage

6.1 Chambre d'essai, sans tirage, dans!daquelle’la
circulation de l'air est inférieure & 0,2 m/s autour de
I'éprouvette au début de |'essai et est non soumise a
I'influence des dispositifs en fonctionnement durant
I'essai. Le volume intérieur de la chambre doit étre
d'au moins 1,0 m°. Le porte-éprouvette doit étre dis-
tant des parois d'au moins 300 mm. Un ventilateur
doit étre prévu sur l'enceinte ou dans le conduit
d'évacuation pour évacuer les produits de combus-
tion.

NOTE 1  Lorsque les durées de combustion sont longues,
il est nécessaire d'utiliser des enceintes d'un volume supé-
rieur 3 1 m® afin de disposer d'une quantité suffisante
d'oxygene pour entretenir la combustion.

6.2 Porte-éprouvette, tel que représenté aux figu-
res 2 &4 4, 8 méme de maintenir solidement I'éprou-
vette en position verticale sans la soumettre a8 une
contrainte excessive, et permettant de fixer les tiges
de marquage sur la face avant.
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6.3 Tiges de marquage, en acier inoxydable de
2,0 mm + 0,5 mm de diamétre, telles que représen-
tées & Ia figure b.

6.4 Braleur a gaz, tel que décrit dans I'ISO 11925-2.

6.5 Alimentation en gaz: propane de qualité com-
merciale, d'une pureté minimale de 94,5 %.

6.6 Débitmetre étalonné, pour mesurer le débit de
propane, le cas échéant.

6.7 Chronomeétre, ayant une précision de 0,2 s ou
meilleure.

6.8 Instrument de mesure (régle), gradué en milli-
metres, pour mesurer la hauteur de la flamme du
braleur.

6.9 Marqueur (permanent), a pointe fine et & sé-
chage rapide.

6.10 Micrometre, ayant une précision d'au moins
0,02 mm, pour mesurer |'épaisseur des éprouvettes.

7 Eprouvettes

7.1 Chaque éprouvette doit mesurer
300 mm + 5 mm de largeur et 325 mm + 5 mm de
longueur.

7.2 L'épaisseur des éprouvettes ne doit pas dépas-
ser 3 mm.

7.3 Trois éprouvettes doivent &tre soumises a |'es-
sal. Si le matériau est anisotrope, trois éprouvettes
doivent étre soumises a l'essai dans chacune des
deux directions.

7.4 Au moyen du marqueur (6.9), chague éprou-
vette doit étre marquée en tragant horizontalement
deux traits en travers de I'éprouvette, I'un 8 100 mm
et I'autre 8 300 mm du bord inférieur de I'éprouvette
(voir figure 2).

7.5 Deux jeux de trois éprouvettes doivent étre
conditionnés a 23 °C + 2 °C et & (50 + 5) % d'humi-
dité relative pendant 48 h (voir ISO 291), sauf si les
spécifications relatives au matériau imposent |I'emploi
d'une autre atmospheére de conditionnement.
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Figure 2 — Porte-éprouvette — Vue de face
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Dimensions en millimétres
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Figure 3 — Porte-éprouvette — Vue de coté
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8 Mode opératoire

8.1 Effectuer les essais dans une atmosphére ca-
ractérisée par une température comprise entre 10 °C
et 30 °C et une humidité relative comprise entre
20 % et 65 %.

AVERTISSEMENT — Les produits de combustion
peuvent étre toxiques. Il convient d'étre prudent
lorsque I'on soumet aux essais des matériaux
hautement inflammables qui produisent des
flammes hautes et un dégagement de chaleur
élevé.

8.2 Débuter l'essai de chaque éprouvette dans
I'heure qui suit le conditionnement. Si les essais ne
sont pas effectués immeédiatement, placer |'éprou-
vette dans un conteneur scellé jusqu'a ce que les es-
sais commencent.

8.3 Fixer |'éprouvette sur le bati en positionnant
vers le bas le trait tracé a 100 mm. L'éprouvette doit
étre fixée de maniére qu'elle soit plane et sans trop
d'ondulations, ou contraintes:

Fixer les films minces sur la partie supérieure du_bati
et les étirer ensuite vers le bas de maniére a“obtenir
une surface uniforme.

NOTE 2 Pour maintenini)éprouvette iten.i/place o/avarit
d'installer la plaque de maintien, on peut coller des)mor-
ceaux de ruban adhésif le long des bords de I'éprouvette
ou les garnir d'une bande de ruban adhésif double face.

8.4 Monter les tiges de marquage (6.3) sur le bati
a 10 mm + 1 mm de la surface de l'éprouvette au
niveau des traits tracés a 100 mm et a 300 mm.

NOTE 3 Il n'est pas nécessaire d'utiliser de tiges de
marquage si les traits tracés sur I'éprouvette ne se défor-
ment pas durant |'essai ou s'ils restent aisément visibles.

8.5 Raccorder le brlleur (6.4) & la source de propane
de qualite commerciale (6.5). Allumer le brlleur et ré-
gler le débit du gaz de maniere que la hauteur de la
flamme soit de 40 mm + 4 mm lorsque le brleur est
orienté verticalement. Laisser le brlleur préchauffer
pendant 2 min. L'apport d'air doit permettre d'obtenir
une flamme bleue avec une petite pointe jaune (voir
SO 11925-2).

NOTE 4 Le débit du propane sera d'approximativement
62 Cm3/min pour cette hauteur de flamme.

8.6 Positionner le brlleur & 45° par rapport a la ver-
ticale de sorte que sa partie supérieure se situe a
20 mm du bord inférieur de I'éprouvette et sur l'axe
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vertical de la face de I'éprouvette (voir figure8). S'as-
surer que le bord de I'éprouvette partage la flamme
en deux parties égales.

NOTE 5 Les résultats obtenus en utilisant un dispositif
de réglage fixe ou automatique pour positionner le brlleur
se sont avérés uniformes.

Dimensions en millimeétres

Bord inférieur

Flamme de L’éprouvette

Brileur

Figure 6 — Position du brileur

8.7 Appliguer sans a-coups la flamme du brileur sur
I'éprouvette et déclencher le chronometre (8.7).
Maintenir la flamme du brlleur en position pendant
60 s.

8.8 Mesurer et consigner le temps mis par la
flamme pour atteindre les repéres tracés a 100 mm
et a 300 mm (1, et 1,).

8.9 Soumettre trois éprouvettes a l'essai. Si les ré-
sultats obtenus ne sont pas uniformes, par exemple
non-allumage d'une éprouvette individuelle, recom-
mencer |'essai avec un deuxiéme jeu de trois éprou-
vettes. Si les résultats ainsi obtenus manquent encore
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