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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de
|'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités technigues de I'ISO. Chague comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur, publication,comme
Normes internationales requiert l‘approbation/de! 75'%/au"moins’des:¢o-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 10474 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 17, Acier, sous-comité SC 20, Conditions générales techniques de
livraison, échantillonnage et méthodes d'essais. mécaniques, . en.coliabo-
ration avec le comité technique correspondant.du,Comité européen pour
la normalisation du fer et de I'acier (ECISS/TC9).
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NORME INTERNATIONALE

ISO 10474:1991(F)

Aciers et produits sidérurgiques — Documents de

controle

Section 1:

1.1 Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les différents
types de documents de contrdle fournis a l'acheteur,
compte tenu des stipulations denlaycommande,/ pour
la livraison de produits sidérurgiques.

Toutefois, aprés accord a la commande, “elle peut
également s'appliquer aussi & d'autres produits.

La présente Norme internationale.est .a.. utiliser
conjointement avec d'autres Normes internationales
qui spécifient les conditions générales techniques de
livraison:

— pour les produits sidérurgiques, voir ISO 404;

— pour les piéces en acier moulées, voir ISO 4990.

1.2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées & rechercher la possibilité d‘appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO

Généralités

possédent le registre des Normes internationales en
vigueur a un moment donné.

SO 404:1992, Aciers et produits sidérurgiques —
Conditions générales techniques de livraison.

ISO 4990:1986, Piéces en acier moulées — Condi-
tions 'générales techniques de livraison.

1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale,
les définitions suivantes s'appliquent.

1.3.1 contrdle non spécifique: Contréle effectué
par le producteur suivant des modalités qui lui sont
propres, afin d'examiner si des produits résuitant du
méme processus de production répondent bien aux
spécifications de la commande. Le contrdle effectué
ne porte pas nécessairement sur les produits livrés.

[ISO 404:1992, 3.4]

1.3.2 controle spécifique: Controle effectué avant
la livraison et suivant les spécifications techniques de
la commande, sur des produits a livrer ou sur des
unités de réception des produits a livrer, afin de véri-
fier si ces produits répondent bien aux spécifications
de la commande.

[ISO 404:1992, 3.5]

NOTE 1 La tendance des discussions actuelles est de
remplacer en anglais I'expression «inspection and testing»
par «inspection».
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Section 2: Documents de controle établis sur base de contréles et d'essais
réalisés par du personnel autorisé par le producteur et pouvant étre

impliqué dans les s

2.1 Attestation de conformité a la
commande «2.1»

prodwts livrés sont conformes aux spemﬁcanns de
la commande, sans mentionner de résuiltats d'essais.

L'attestation de conformité a la commande «2.1» est
un document établi sur base de contrdles non spéci-
figues.

2.2 Relevé de contréle «2.2»

Document par lequel le producteur atteste que les
produits livrés sont conformes aux spécifications de
la commande et dans lequel il fournit des résultats
d'essais sur base de contréles non spécifiques.

services de fabrication

AriAtaiir At ot~ [P
Document par leque! le producteur atteste que les

produits livrés sont conformes aux spécifications de
la commande et dans lequel il fournit des résultats
d'essais sur base de contréles spécifiques.

Le relevé de contrble spécifiqgue «2.3» n'est utilisé
que par le producteur ne disposant pas d'un service
de contréle autorisé hiérarchiguement indépendant
des services de fabrication.

Si le producteur dispose d'un service de contréle au-
torisé hiérarchiqguement indépendant des services de
fabrication, il doit établir un certificat 3.1.B (voir 3.1)
en lieu et place du certificat 2.3.
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Section 3: Documents de contrdle établis sur base de contréles et d'essais
réalisés ou supervisés par du personnel autorisé hiérarchiquement
indépendant des services de fabrication et basés sur des controles

spécifiques

3.1 Certificat de réception

Document délivré sur base de contrles et d'essais
effectués conformément aux spécifications techni-
ques de la commande ou a celles des réglements of-
ficiels et des régles techniques correspondantes. Les
essais doivent étre effectués sur les produits livrés
ou sur des produits de |'unité de réception dont la
fourniture constitue une partie.

L'unité de réception est fixée par la norme de produit,
les réglements officiels et régles techniques corres-
pondantes ou par la commande.

Suivant le cas, on distingue

— le certificat de réception «3.1.A», délivré et validé
par un inspecteur désigngé par les réglements_offi-
ciels, conformément & ceux-Cilet aux régles tech-
niques correspondantes;

— le certificat de réception «3.1.B», délivré par le
département indépendant des services de fabrica-
tion et validé par un représentant autorisé du per-
sonnel hiérarchiquement indépendant des services
de fabrication;

— le certificat de réception «3.1.C», délivré et validé
par un représentant autorisé de [l'acheteur,
conformément aux spécifications de la com-
mande.

3.2 Proces-verbal de réception

Lorsque le certificat de réception est validé, suivant
convention particuliere, a la fois par le représentant
autorisé du producteur et par le représentant autorisé
de l'acheteur, lil prend le nom de procés-verbal de ré-
ception «3.2».



1ISO 10474:1991(F)

Section 4: Documents de controle a fournir par un transformateur ou un
intermédiaire

Quand un produit est fourni par un transformateur ou
un intermédiaire, celui-ci doit remettre & l'acheteur,
sans rien y modifier, la documentation du producteur
comme décrit dans la présente Norme internationale.
Cette documentation du producteur doit étre accom-
pagnée des moyens d'identification appropriés du
produit, afin d'assurer la tragabilité entre le produit et
la documentation (voir ISO 404:1992, article 12).

Si le transformateur ou l'intermédiaire a modifié I'état
ou les dimensions du produit de quelque maniére que
ce soit, if doit fournir un document de contréle sup-
plémentaire pour ces nouvelles conditions particu-
lieres. Il en est de méme pour toute exigence
particuliére non définie dans la documentation du
producteur.
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Section 5: Validation des documents de controle

Les documents de contréle doivent étre signés ou
marqués de fagon appropriée par la {les) personne(s)
responsable(s) de la validation des documents.

Toutefois, si les certificats sont établis par un systéme
adéquat de traitement de données, la signature peut
étre remplacée par l'indication du nom et de la fonc-
tion du responsable de la validation du document.
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Section 6: Vue d'ensemble des documents de controle

Une vue d'ensemble des documents de contréle
couverts par la présente Norme internationale est

donnée dans le tableau 1.

Tableau 1 — Vue d'ensemble des documents de contréle

Conditions de
livraison

Document
validé par

Désignation
conventionnelle
. Type de Contenu du
normalisée Document contréle document
{Numéros des
paragraphes)
21 Attestation de confor- Sans mention de ré-
) mité 3 la commande sultats d'essai
Non spéci- | Avec mention de ré-
fique sultats d'essais effec-
2.2 Relevé de controle tués sur base de
contrbles non spécifi-
ques
23 Relevé de contréle
) spécifique
Certificat de réception
31A 31A
Certificat de réception
3.1.B 31B
Avec mention de ré-
. sultats d'essais effec-
Spécifique tués sur base de
contréles spécifiques
Certificat de réception
31.C 3.1.C
32 Procés-verbal de récep-
: tion 3.2

D'apres les spéci-
fications de la
commande et, le
cas échéant,
également d'apres
les réglements of-
ficiels et les régles
techniques corres-
pondantes

Le producteur

D'apres les régle-
ments officiels et
les régles techni-
ques correspon-
dantes

L'inspecteur de-
signé par les ré-
glements
officiels

D'apres’les spéci-
fications de la
commande et, le
cas échéant,
d'aprés les régle-
ments officiels et
les régles techni-
ques correspon-
dantes

Le représentant
autorisé du pro-
ducteur hiérar-
chiguement
indépendant des
services de fa-
brication

D'aprés les spéci-
fications de la
commande

Le représentant
autorisé de
I'acheteur

Le représentant
autorisé du pro-
ducteur hiérar-
chiquement
indépendant des
services de fa-
brication et le
représentant au-
torisé de |'ache-
teur
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