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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'1SO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux tra-
vaux. L’ISO coliabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités..membres -pour vote, Leur, publication
comme Normes internationales requiert Fapprobation'de . 75% /au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 10485 a été ¢élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC. 1, Propriétés méca-
niques des éléments de fixation.
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Essai de charge d’épreuve au cone des écrous

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit les ca-
ractéristiques des écrous

— de diamétre nominal de filetage, d, de 5 mm a
39 mm inclus,

— de grades A et B,

— de classe de qualité 8 212,

dans les conditions de I'essai de charge d’épreuve
au cbne.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la pré-
sente Norme internationale. Au moment de la pu-
blication, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente
Norme internationale sont invitées a rechercher la
possibilité d’appliquer les éditions les plus récentes
des normes indiquées ci-apres. Les membres de la
CEl et de I'ISO possédent le registre des Normes
internationales en vigueur @ un moment donné.

ISO 898-2:—", Caractéristiques mécaniques des élé-
ments de fixation — Partie 2: Ecrous avec charges
d’'épreuve spécifiées — Filetage & pas gros.

ISO 898-6:1988, Caractéristiques mécaniques des

éléments de fixation — Partie 6: Ecrous avec charges
d’épreuve spécifiées — Filetages a pas fin.

3 Principe

Détection des pailles de laminage ou des fissures
pouvant causer des problémes. L'utilisation d’une

1) A publier. (Révision de /SO 898-2:1980)

rondelle conique exagére lI'influence de ces défauts
sur la capacité de charge de I'écrou en provoquant
simultanément une dilatation et un arrachement de
filets. '

4 Appareillage

4.1 Rondelle conique (voir figure 1), de dureté mi-
nimale57HRC, Le jpoint de contact au sommet du
cone “doit’ étre’ aplati et avoir une largeur de
0,18 mot + 0,03 mm pour les écrous de diamétre
nominal de filetage d< 12 mm et de
0,38 mm + 0,03 mm pour les écrous de diameétre
nominal de filetage d > 12 mm.

Dimensions en millimétres
rugosité de surface en micrométres
+0,05

—Dlamétre nominal du mandrin 0

._

Polnt de contact

Figure 1 — Rondelle conique

4.2 Mandrin, trempé (45 HRC min.) et fileté dans la
classe de tolérance 6g, la tolérance sur le diamétre
extérieur devant se trouver dans le dernier quart de
cette classe de tolérance, c6té minimum de matiére.
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5 Mode opératoire

Assembler I'écrou et la rondelle conique sur le
mandrin de la maniére représentée a la figure2. La
rondelle conique doit appuyer sur une face pilane de
I’écrou perpendiculaire & son axe. Appliquer la
charge d’épreuve prescrite (voir article 6) sur
I’écrou.

La vitesse d’essai, telle que déterminée avec une
téte d’amarrage tournant librement, ne doit pas dé-
passer 3 mm/min. Maintenir la charge d’épreuve
pendant 10 s.

6 Critéres

L’écrou doit supporter la charge d’épreuve pres-
crite, selon le cas, dans I'lSO 898-2 ou ViSO 898-6
sans arrachement de filets ni rupture.
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Figure 2 — Assemblage d’essai
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CDU 621.882.3:620.162
Descripteurs: élément de fixation, écrou, essai, essai mécanique.
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