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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec ['1SO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

La Norme internationale 1ISO 10663 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation.

L’annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale.
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Ecrous hexagonaux & embase cylindro-tronconique —
Filetage a pas fin

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit les caractéristiques des écrous hexagonaux a embase cylindro-tronconique
a filetage métrique a pas fin, de diameétre nominal de filetage de 8 mm & 20 mm inclus, de grade A pour les diameétres
d < 16 mm et de grade B pour les diamétres d > 16 mm.

Si d'autres spécifications sont requises, il est recommandé de les choisir dans les Normes internationales existantes,
par exemple ISO 261, ISO 898-6, ISO 965-2 et ISO 3506-2.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispasitions_qui, par suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme/internationale Au'moment de'la publication, les éditions indiquées étaient
en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties.prenantes des accords fondés sur la présente Norme
internationale sont invitées a rechercher!la possibilité'd'appliguer-les ditions les plus récentes des normes indiquées
ci-apres. Les membres de la CEl et de I'ISO possédent le registre des Normes internationales en vigueur a un moment
donné.

ISO 225:1983, Eléments de fixation — Vis, goujons et .ecrous— Symboles et désignations des dimensions.

ISO 261:1998, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Vue d'ensemble.

ISO 898-6:1994, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation — Partie 6: Ecrous avec charges d'épreuve
spécifiées — Filetage a pas fin.

ISO 965-2:1998, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 2: Dimensions limites pour
la boulonnerie d'usage courant — Qualité moyenne.

ISO 3269:—1), Eléments de fixation — Contréle de réception.

ISO 3506-2:1997, Caractéristiques mécaniques des éléments de fixation en acier inoxydable résistant a la
corrosion — Partie 2: Ecrous.

ISO 4042:—2), Eléments de fixation — Revétements électrolytiques.
ISO 4759-1:—3), Tolérances des éléments de fixation — Partie 1: Vis, goujons et écrous — Grades A, B et C.
ISO 6157-2:1995, Eléments de fixation — Défauts de surface — Partie 2: Ecrous.

ISO 8992:1986, Eléments de fixation — Prescriptions générales relatives aux vis, goujons et écrous.

1) A publier. (Révision de I''SO 3269:1988)
2) A publier. (Révision de I''SO 4042:1989)
3) A publier. (Révision de I''SO 4759-1:1978)
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3 Dimensions

Voir figure 1 et tableau 1.

Les symboles et les désignations des dimensions sont spécifiés dans ISO 225.

My est la hauteur de prise de clé, voir la note du tableau 1
b 9=90°a120°
C B=15°a30°
d §5=15°a25°
€ cest mesuré par rapport a d

w, min

—h

Contour du bord facultatif

Figure 1
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Tableau 1 — Dimensions

Dimensions en millimétres

Filetage (dx P?) M8 x 1 M10 x 1,25 M12x 1,25 | (M14x15P| M16x15 | M20x1,5
(M10x 1)P | (M12x1,5)°
c min. 1,2 15 1,8 2,1 2,4 3
a, max. 8,75 10,8 13 15,1 17,3 21,6
min. 8,00 10,0 12 14,0 16,0 20,0
de max. 17,9 21,8 26 29,9 34,5 42,8
Oy min. 15,8 19,6 23,8 27,6 31,9 39,9
e min. 14,38 16,64 20,03 23,36 26,75 32,95
max. 8,00 10,00 12,00 14,0 16,0 20,0
" min. 7,64 9,64 11,57 13,3 15,3 18,7
My min. 4,6 5,6 6,8 7,7 8,9 10,7
max. 13,00 15,00 18,00 ' | 21,00 24,00 30,00
> min. 12,73 14,73 17,73 20,67 23,67 29,16
re max. 0,5 0,6 0,7 0,9 1 1,2
NOTE Si le produit répond a la vérification par calibres donnée dans I'annexe A, les caractéristiques pour les valeurs
e, ¢ et m, sont satisfaisantes.
& P est le pas du filetage.
b | convient, si possible, d'éviter les dimensions entre parentheses.
C L'arrondi r concerne a la fois les angles et les plats de I'hexagone.

4 Spécifications et Normes internationales de référence

Voir tableau 2.
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Tableau 2 — Spécifications et Normes internationales de référence
Matériau Acier . Acier
inoxydable
Spegﬂcatmns Norme internationale ISO 8992
générales
Tolérance 6H
Filetage
9 Normes ISO 261, I1SO 965-2
internationales
Classes de qualité 10 12 A2-70
Style décisif pour les d=16mm | d>16 mm d <12 mmP
Caractéristiques caracteéristiques style 2
mécaniques mécaniquesP style 2 style 1 style 2
Normes ISO 898-6 ISO 3506-2
internationales
Grad d=16mm: A
rades
Tolérances d>16 mm: B
Norme internationale ISO 4759-1
.. A% A Sans finition
Brut et sans finition particuliére particuliére
Les conditions de revétements électrolytiques font
l'objet de I'SO 4042.
Finition Si-d'autres:.conditions; de’ revétements électrolytiques ou de finitions
1:particulieres sont.-demandées, il convient qu'elles fassent I'objet d'un
accord entre le client et le fournisseur.
Les limites des défauts de surface sont fixées dans
SO 6157-2.
Réception La procédure de réception fait I'objet de I''SO 3269.

2 Basé sur la hauteur d'écrou (dimension my,;,), les écrous selon la présente Norme internationale sont de style 2. Pourtant, pour

le style 2, I''SO 898-6 ne prescrit pas les caractéristiques mécaniques pour toutes les classes de qualité et dimensions comme
spécifié dans la présente Norme internationale, dans certains cas, il est nécessaire d'examiner les écrous conformément au

style 1.

b Pour d > 16 mm, la classe de qualité 12 n'est pas specifiée.

5 Désignation

EXEMPLE

Un écrou hexagonal a embase cylindro-tronconique, de filetage M12 x 1,5 et de classe de qualité 10, est désigné

comme suit:

Ecrou hexagonal & embase cylindro-tronconique 1SO 10663 - M12

x15-10
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Annexe A
(normative)

Vérification par calibres des écrous hexagonaux a embase
cylindro-tronconique

A.1 Méthode recommandée de vérification par calibres de I'hexagone (voir figure A.1
et tableau A.1)

L'écrou doit étre vérifié a l'aide de eux calibres A et B, permettant de vérifier simultanément la hauteur de I'hexagone,
la hauteur de prise de clé, le remplissage de l'angle et le surangle. Le calibre A doit étre placé sur I'hexagone et
reposer sur I'embase. Le calibre B doit étre placé au-dessus de I'écrou, perpendiculairement a son axe. Les deux
calibres ne doivent pas étre en contact.

A.2 Méthode recommandée de vérification par calibres de I'embase (voir figure A.1
et tableau A.1)

Le calibre C est un calibre palpeurplat. Son but est de yvérifier que-I'épaisseur de I'embase, a sa jonction avec la partie
hexagonale de I'écrou, est égale ou supérieure aux valeurs spécifiées. Le critere de réception est que le calibre C
s'ajuste sous le calibre A, sans le toucher, lorsque ('écraulest placé suriine plague plane ou une rondelle.

W _ , :

l\m |
A | NG
0 ( i 2 [ A
N |
| W
W, 3
W,
NOTE Wa, min = théorique
Wh, max = €nin — 0,01 mm
Ta, max = m/v, min
Légende
1 Calibre A
2 Calibre B
3 Calibre C
Figure A.1



1ISO 10663:199(F) ©1SO

Tableau A.1
Dimensions en millimetres
Diamétre Calibre A Calibre B Calibre C
nominal
de W Ta Wy Th We T
filetage
d max. min. max. min. max. min. min. min. max. min.
8 15,02 15,01 4,60 4,59 14,37 14,36 4 20 1,31 1,30
10 17,33 17,32 5,60 5,59 16,63 16,62 5 24 1,81 1,80
12 20,79 20,78 6,80 6,79 20,02 20,01 5 29 2,20 2,19
14 24,26 24,25 7,70 7,69 23,35 23,34 6 32,5 2,55 2,54
16 27,72 27,71 8,90 8,89 26,74 26,73 6 37 2,96 2,95
20 34,65 34,64 10,70 10,69 32,94 32,93 6 45 3,70 3,69
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