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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec ['1SO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

La Norme internationale 1ISO 10669 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation.
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NORME INTERNATIONALE ©ISO ISO 10669:1999(F)

Rondelles plates pour vis a tole a rondelle incorporée —
Séries normale et large — Grade A

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des rondelles plates en acier, de grade A, pour vis a
tble a rondelle plate incorporée conformes a I''SO 10510.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s’appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Pour les références non datées, la derniére
édition du document normatif en référence s’applique. Les membres de la CEl et de I'|SO possedent le registre des
Normes internationales en vigueur & un moment donné.

ISO 3269:—1), Eléments de fixation — Contréle de réception.
ISO 4042:1999, Eléments de fixation — Revétements électrolytiques.

ISO 4759-3:—2), Tolérances pour éléments de fixation — Partie 3: Rondelles plates pour vis et écrous — Grades A
etC.

ISO 6507-1:1997, Matériaux métalliques — Essai de dureté Vickers — Partie 1: Méthode d'essai.

ISO 10510:1999, Vis a tble a rondelle plate incorporée.

DA publier. (Révision de I'ISO 3269:1988)

2) A publier. (Révision de I''SO 4759-3:1991)


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iso/8472344b-40fc-4278-bdda-775a4e6fc94a/iso-10669-1999

ISO 10669:1999(F) ©1SO

3 Classification

Les rondelles plates de grade A pour vis a tble a rondelles incorporées sont classées en deux types:
O Type N: série normale;

O Type L: série large.

4 Dimensions
4.1 Type N, série normale

Voir Figure 1 et Tableau 1.
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Figure 1

Tableau 1

Dimensions en millimétres
Trou de passage Diameétre extérieur Epaisseur
Diameétre
nominal dy d, h
(diameétre nominal nom. max. nom. min. nom. max. min.
de filetage, d) (min.) (max.)

2,2 1,9 2 5 4,82 1 1,06 0,94
2,9 2,5 2,6 7 6,64 1 1,06 0,94
3,5 3 3,1 8 7,64 1 1,06 0,94
4,2 3,55 3,67 9 8,64 1 1,06 0,94
4.8 4 4,12 10 9,64 1 1,06 0,94
5,5 4,7 4,82 12 11,57 1,6 1,68 1,52
6,3 5,4 5,52 14 13,57 1,6 1,68 1,52
8 7,15 7,3 16 15,57 1,6 1,68 1,52
9,5 8,8 8,95 20 19,48 2 2,09 1,91
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