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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des co- 
mités membres votants. 

La Norme internationale I S 0  10713 a été élaborée par le comité technique 
ISO/TC 174, Joaillerie, bijouterie. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 107 13:1992(F) 

Joaillerie - Revêtements d'alliages d'or 

1 Domaine d'application 

La présente Norme internationale spécifie les carac- 
téristiques d'épaisseur et le titre or des revêtements. 
Elle définit également les termes courants se rappor- 
tant aux revêtements d'alliages d'or. 

La présente Norme internationale n'est pas applicable 
aux bracelets-montres solidaires de la boîte. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente 
Norme internationale. Au moment de la publication, 
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute 
norme est sujette à révision et les parties prenantes 
des accords fondés sur la présente Norme internatio- 
nale sont invitées à rechercher la possibilité d'appli- 
quer les éditions les plus récentes des normes 
indiquées ci-après. Les membres de la CE1 et de I'ISO 
possèdent le registre des Normes internationales en 
vigueur à un moment donné. 

IS0 31 60-2:1982, Boîtes de montres et leurs acces- 
soires - Revêtements d'alliage d'or - Partie 2: Dé- 
termination du titre, de I'épaisseur et de la résistance 
à la corrosion. 

I S 0  3497: 1990, Revêtements métalliques - Mesu- 
rage de I'épaisseur - Méthodes par spectrométrie 
de rayons X. 

I S 0  3543: 1981, Revêtements métalliques et non mé- 
talliques - Mesurage de I'épaisseur - Méthode par 
rétrodiffusion des rayons bêta. 

I S 0  9220: 1988, Revêtements métalliques - Mesu- 
rage de I'épaisseur de revêtement - Méthode au 
microscope électronique à balayage. 

3 Caractéristiques d'épaisseur du 
revêtement et termes correspondants 

La bijou terie-joa il le r ie revêtue d 'a I I iag es d ' or ne peut 
être désignée selon les termes indiqués au tableau 1 
que si I'épaisseur du revêtement correspond aux va- 
leurs indiquées dans ce même tableau. 

NOTE 1 Cette caractéristique du revêtement peut 
également être définie par la quantité d'or fin rapporté à la 
masse de l'article tout entier. Le titre d'or fin défini de cette 
manière est habituellement indiqué dans le commerce en 
ccmillièmesn. Dans ce cas, la conformité d'un revêtement 
aux spécifications se calculera sur la base de la masse de 
l'article, de la valeur exprimée en millièmes, de la superficie 
et de la masse volumique de l'or fin. Pour être conforme à 
la présente Norme internationale, le revêtement défini en 
millièmes devrait toutefois être au moins équivaient à 
I'épaisseur indiquée dans le tableau 1 .  

4 Mesure de I'épaisseur du revêtement 

La mesure d'épaisseur ne se rapporte pas à une partie 
déterminée de l'article plaqué, mais à la quantité d'or 
fin nécessaire pour donner I'épaisseur requise sur 
toute la surface de l'article. 

4.1 Méthode principale (méthode 
destructive) 

En cas d'arbitrage, on devra utiliser la méthode par 
mise en solution et analyse chimique. L'épaisseur 
moyenne se calculera sur la base de la quantité d'or 
fin, de la masse volumique de l'or fin et de la super- 
ficie. 

Pour connaître les détails de la méthode par mise en 
solution et analyse chimique, se reporter à 
I'ISO 31 60-2. 

4.2 Méthodes secondaires (méthodes non 
destructives) 

Par accord entre le fabricant et le client, les méthodes 
suivantes peuvent être utilisées: 
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IS0 10713:1992(F) 

a) méthode par rétrodiffusion des rayons bêta, L: pour les revêtements déposés par voie méca- 
conforme à I'ISO 3543; nique; 

b) méthode par spectrométrie des rayons X, P: pour les revêtements déposés par toute autre 
conforme à I'ISO 3497; méthode. 

c) méthode au microscope électronique à balayage, On peut ajouter la catégorie correspondante en utili- 
conforme à I'ISO 9220. sant la lettre donnée dans le tableau 1.  

EXEMPLE NOTE 2 Ces méthodes non destructives sont recom- 
mandées pour les contrôles de fabrication et de qualité ef- 
fectués en continu. Elles ne permettent toutefois pas de 
déterminer que des épaisseurs locales. Le nombre de me- 
sures et la position des points de mesure doivent donc faire 
l'objet d'un accord entre le fabricant et le client. 

P - B: pour les revêtements d'une épaisseur mi- 
nimale de 3 pm appliqués par voie galvanique, de 
titre au moins égal à 585/1 000. 

D'autres méthodes d'essai peuvent être utilisées si 
l'on peut démontrer qu'elles sont aussi bonnes ou 
meilleures que celles qu'indique la présente Norme 

5.2 Si un marquage quelconque figure sur l'article, 
le marquage doit comporter la marque du fabricant OU 
la marque de responsabilité. 

internationale. 

5 Marquage 
5.3 II n'est pas permis de marquer ou poinçonner 
des articles uniquement dorés. 

5.1 Les articles conformes aux spécifications et dé- 
finis par les termes donnés dans le tableau 1 peuvent 
être marqués comme suit: 

5.4 La quantité d'or fin ou la valeur en millièmes du 
revêtement ne peut en aucun cas être marquée sur 
les articles. 
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Tableau 1 - Termes, modes de fabrication et spécifications du revêtement - 
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