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Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
orga ni sat ions in te rna t iona les, gouverne mentales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO 
collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale 
(CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale I S 0  11 124-1 a été élaborée par le comité 
technique lSO/TC 35, Peintures et vernis, sous-comité SC 1 2, Préparation 
de subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits 
assimilés. 

L'ISO 11124 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre 
général Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures 
et de produits assimilés - Spécifications pour abrasifs métalliques 
destinés à la préparation par projection: 

- Partie I :  Introduction générale et classification 

- Partie 2: Grenaille angulaire en fonte trempée 

- Partie 3: Grenailles ronde et angulaire en acier coulé 9 haut carbone 

- Partie 4: Grenaille ronde en acier coulé à bas carbone 

- Partie 5: Fils d'acier coupés 

Au moment de la publication de la présente partie de I'ISO 11 124, la par- 
tie 5 était en cours d'élaboration. 

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 11 124 est donnée uniquement à 
titre d'information. 
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I nt r odu ct io n 
La présente norme est l'une des parties de I'ISO 11 124, qui spécifie les 
prescriptions relatives aux abrasifs métalliques destinés à la préparation 
par projection. 

Les méthodes d'essai relatives aux abrasifs métalliques destinés à la 
préparation par projection sont indiquées dans les différentes parties 
de I'ISO 11125 (voir annexe AI. 

Les prescriptions relatives aux abrasifs non métalliques couramment 
utilisés pour la préparation par projection sont spécifiées dans les diffé- 
rentes parties de I'ISO 11 126. Les méthodes d'essai à utiliser pour définir 
ces prescriptions figurent dans les différentes parties de I'ISO 11 127 (voir 
annexe A). 

Les techniques de préparation par projection d'abrasif sont largement 
utilisées pour le nettoyage et la préparation des surfaces. Lors des travaux 
d'élaboration d'une série de normes internationales ayant pour objet la 
préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de 
produits assimilés, il a été constaté qu'il était nécessaire d'élaborer une 
série de normes internationales couvrant les abrasifs de préparation par 
projection couramment utilisés pour la préparation des ouvrages en acier. 

Le type d'abrasif utilisé et la forme des particules peuvent influer sensible- 
ment sur l'aspect de surface et le profil de la surface traitée. 

Le supplément informatif à I'ISO 8501-1 l )  donne des exemples de clichés 
représentatifs du changement d'aspect communiqué à l'acier décapé avec 
différents types d'abrasif. 

L'ISO 8503-2*) décrit I'évaluation de la rugosité de surface des subjec- 
tiles préparés, à l'aide d'échantillons de comparaison viso-tactile ISO. Le 
tableau 1 de la présente partie de I'ISO 11 124 identifie le type 
d'échantillon de comparaison à utiliser avec chacun des abrasifs de 
préparation par projection considérés. 

1) I S 0  8501-1 : I  988/Suppl., Préparation des subjectiles d'acier avant application de 
peintures et de produits assimilés - Evaluation visuelle de la propreté d'un subjectile 
- Partie 1: Degrés de rouille et degrés de préparation des subjectiles d'acier non 
recouverts et des subjectiles d'acier après décapage sur toute la surface des 
revêtements précédents - Supplément informatif à la partie I :  Clichés représentatifs 
du changement d'aspect communiqué à l'acier décapé avec différents abrasifs. (A 
publier.) 

2) I S 0  8503-2: 1988, Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures 
et de produits assimilés - Caractéristiques de rugosité des subjectiles d'acier décapés 
- Partie 2: Méthode pour caractériser un profil de surface en acier décapée par 
projection d'abrasif - Utilisation d'échantillons de comparaison visetactile ISO. 

... 
Ill 
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Préparation des subjectiles d'acier avant application de 
peintures et de produits assimilés - Spécifications pour 
abrasifs métalliques destinés à la préparation par 
projection - 
Partie 1: 
Introduction générale et classification 

AVERTISSEMENT - Les équipements, matériaux et abrasifs utilisés pour la préparation des subjectiles 
peuvent présenter des risques s'ils sont utilisés sans précautions. II existe un certain nombre de régle- 
mentations nationales pour les matériaux et abrasifs considérés comme dangereux pendant ou après 
utilisation (gestion des déchets), tels que la silice libre ou les substances carcinogènes ou toxiques. Ces 
réglementations doivent être respectées. II est important de s'assurer que les instructions nécessaires 
sont données et que toutes les précautions sont prises. 

1 Domaine d'application 

La présente partie de I'ISO 11124 présente une 
classification des abrasifs métalliques destinés à la 
préparation de subjectiles d'acier par projection, avant 
application de peintures et de produits assimilés. 

Elle spécifie les caractéristiques requises pour la dési- 
gnation complète de ces abrasifs. 

La présente partie de I'ISO 11 124 s'applique seule- 
ment aux abrasifs fournis à I'état neuf ou non utilisé. 
Elle ne s'applique pas aux abrasifs pendant ou après 
utilisation. 

NOTE 1 Quoique la présente partie de I'ISO 11 124 ait été 
spécialement établie pour satisfaire aux exigences de pré- 
paration des ouvrages en acier, les propriétés prescrites 
seront généralement appropriées pour l'emploi en prépara- 
tion de subjectiles ou déments d'autres matériaux, par les 
techniques de décapage par projection. Ces techniques 
sont décrites dans I'ISO 8504-2:1992, Préparation des sub- 
jectiles d'acier avant application de peintures et de produits 
assimilés - Méthodes de préparation des subjectiles - 
Partie 2: Décapage par projection d'abrasif. 

2 Définitions 

Pour les besoins de la présente partie de I'ISO 11 124, 
les définitions suivantes s'appliquent. 

2.1 abrasif destiné à la préparation par projec- 
tion: Matériau solide destiné au décapage par projec- 
tion. 

2.2 décapage par projection d'abrasif: Projection 
d'un jet d'abrasif doté d'une grande énergie cinétique 
sur la surface à préparer. 

2.3 grenaille ronde: Particules essentiellement ron- 
des, de longueur inférieure au double de leur largeur 
maximale, et exemptes d'aspérités, de cassures ou 
autres défauts de surface. 

2.4 grenaille angulaire: Particules essentiellement 
anguleuses, présentant des cassures et des aspéri- 
tés, et formant moins d'une demi-sphère. 

2.5 particules cylindriques: Particules présentant 
des aspérités, avec un rapport du diamètre à la 
longueur de 1:1, et coupées de sorte que leurs faces 
soient environ à angle droit par rapport à leur axe. 

3 Classification 

3.1 Type d'abrasif 

Les abrasifs destinés à la préparation par projection 
sont à classer selon le matériau, l'origine ou la 
fabrication. Le tableau 1 donne le codage abrégé à 
utiliser pour identifier chacun des types considérés. 
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Fonte 

Acier coulé 
Abrasifs métalliques (M) destinés 
à la préparation par projection 

Fil d'acier coupé 

Tableau 1 -Abrasifs métalliques (Ml destinés à la préparation par projection, couramment utilisés pour 
la préparation des subjectiles d'acier 

Trempée M/CI 31 G G 

S 2' 

À bas carbone M/LCS 31 S S 

- M/CW3) C S 21 

Àhaut carbone M/HCS3) S ou G 

Désignation et forme initiale des 
particules 

Grenaille ronde - ronde 

Grenaille angulaire - anguleuse, irrégulière 

Particules cylindriques - présentant des 
aspérités 

NOTE 2 Les abrasifs métalliques énumérés dans le 
tableau 1 sont ceux qui sont couramment utilisés pour la 
préparation des subjectiles d'acier avant application de 
peintures et de produits assimilés. Cette liste ne prétend 
oas être exhaustive. 

Symbole 

S 

G 

C 

3.2 Forme initiale des particules 

La forme des particules caractérise la forme 
géométrique des particules d'abrasif. Le tableau 2 
spécifie les formes de base des abrasifs métalliques 
destinés à la préparation par projection, ainsi que le 
symbole à utiliser pour chacun. 

NOTE 3 La forme des particules d'un abrasif peut 
changer en cours d'utilisation; par conséquent, seule la 
forme initiale des particules est indiquée dans les 
différentes parties de I'ISO 11 124. 

3.3 Taille des particules 
Les abrasifs métalliques destinés à la préparation par 
projection sont constitués de mélanges de particules 
de tailles différentes, qui doivent être classées par 

tailles ou par granulométries, désignées par un nom- 
bre à trois chiffres. Ce nombre indique la moyenne 
nominale ou approximative de la gamme de tailles en 
millimètres x 100. 

EXEMPLE 1 

Qualité 200 

Moyenne 
approximative 
de la gamme 
des tailles de 
particules ou 
diamètre 
nominal de la 
granulométrie 
considérée 

2,OO m m  

Tai I les au-dessus de 2,36 m m  Nul 
des particules 

au-dessus de 1,70 m m  > 80 YO 

4 Désignation des abrasifs 

Les abrasifs métalliques doivent être identifiés par la 
désignation de produit complète, qui comprend la 
mention ((Abrasif 1) suivie de ((IS0 1 1 124)) et de I'abré- 
viation spécifiée dans le tableau 1.  Ces indications 
doivent être suivies, sans espace, d'un trait oblique, 
puis du symbole spécifié dans le tableau 2 pour 
indiquer la forme de particule requise pour l'abrasif tel 
qu'il est commercialisé. Cette désignation doit être 
complétée, toujours sans espace, d'un nombre à trois 
chiffres indiquant la granulométrie ou la taille nomi- 
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nale des particules nécessaire. S'il existe d'autres 
duretés d'abrasif, la gamme de dureté Vickers (HV) 
requise doit également être spécifiée. 

EXEMPLES 

2 Abrasif IS0 11124 M/CI/G100 
désigne un abrasif de type métallique, en fonte 
trempée, conforme aux prescriptions de la partie 
appropriée de I'ISO 11 124, dont la forme initiale 
des particules est la grenaille angulaire, et de 
granulométrie 1 O0 (c'est-à-dire de taille nominale 
des particules 1 ,O0 mm). 

3 Abrasif IS0 11 124 M/HCS/G140/570-710HV 

désigne un abrasif de type métallique, en acier 
coulé à haut carbone, conforme aux prescrip- 
tions de la partie appropriée de I'ISO 1 1  124, 
dont la forme initiale des particules est la 
grenaille angulaire, et de granulométrie 140 
(c'est-à-dire de taille nominale des particules 
1,40 mm), avec une gamme de dureté comprise 
entre 570 HV et 710 HV. 

I l  est essentiel que cette désignation soit rappelée en 
totalité dans toutes les commandes. 

5 Identification de l'emballage 
et traçabilité du lot 

Toutes les livraisons doivent être marquées et 
identifiées clairement au moyen de la désignation 
appropriée, comme spécifié dans l'article 4. L'embal- 
lage de vente (c'est-à-dire: palette, baril, boîte, etc.) 
doit être clairement étiqueté avec le codage complet 
du produit, incluant la gamme de dureté, le cas 
échéant. 

Les emballages secondaires (c'est-à-dire les sacs) 
doivent comporter un marquage indiquant les codes 
de forme des particules et de qualité. 

NOTE 4 II est fortement recommandé de prévoir un mar- 
quage supplémentaire permettant la traçabilité du produit 
pour une période ou un lot de production donné. II convient 
que les références de traçabilité soient intégrées dans le 
marquage de l'emballage, au moins au niveau de la palette, 
du baril ou de la boîte. 
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Annexe A 
(i n f or m a t ive) 

O I S 0  

Normes internationales pour abrasifs métalliques et non métalliques 
destinés à la préparation par projection 

A.1 L'ISO I 1124 et I'ISO 11 125 présentent respec- 
tivement les spécifications et les méthodes d'essai 
relatives aux abrasifs métalliques destinés à la prépa- 
ration par projection. 

L'ISO 1 1 124 comprendra les parties suivantes, pré- 
sentées sous le titre général: 

Préparation des subjectiles d'acier avant application 
de peintures et de produits assimilés - 
Spécifications pour abrasifs métalliques destinés à la 
préparation par projection 

- Partie I : Introduction générale et classification 

- Partie 2: Grenaille angulaire en fonte trempée 

- Partie 3: Grenailles ronde et angulaire en acier 
coulé à haut carbone 

- Partie 4: Grenaille ronde en acier coulé à bas 
carbone 

- Partie 5: Fils d'acier coupés 

L'ISO 11 125 comprendra les parties suivantes, pré- 
sentées sous le titre général: 

Préparation des subjectiles d'acier avant application 
de peintures et de produits assimilés - Méthodes 
d'essai pour abrasifs métalliques destinés à la 
préparation par projection 

- Partie I :  ichantillonnage 

- Partie 2: Analyse granulométrique 

- Partie 3: Détermination de la dureté 

- Partie 4: Détermination de la masse volumique 
apparente 

- Partie 5: Détermination du pourcentage de par- 
ticules défectueuses et de la microstructure 

- Partie 6: Détermination des matières étran- 
gères 

- Partie 7: Détermination de l'humidité 

- Partie 8: Détermination des propriétés mécani- 
ques des abrasifs 

A.2 L'ISO 11 126 et I'ISO 1 1  127 présentent respec- 
tivement les spécifications et les méthodes d'essai 
relatives aux abrasifs non métalliques destinés à la 
préparation par projection. 

L'ISO 11 126 comprendra les parties suivantes, pré- 
sentées sous le titre général: 

Préparation des subjectiles d'acier avant application 
de peintures et de produits assimilés - 
Spécifications pour abrasifs non métalliques destinés 
à la préparation par projection 

- Partie 1 :  Introduction générale et classification 

- Partie 2: Sable siliceux 

- Partie 3: Scories de raffinage du cuivre 

- Partie 4: Cendres fondues 

- Partie 5: Scories de raffinage du nickel 

- Partie 6: Scories de four de métallurgie 

- Partie 7: Oxyde d'aluminium fondu 

- Partie 8: Sable d'olivine 

- Partie 9: Staurolite 

- Partie 10: Grenat 

L'ISO 1 1  127 comprendra les parties suivantes, pré- 
sentées sous le titre général: 

Préparation des subjectiles d'acier avant application 
de peintures et de produits assimilés - Méthodes 
d'essai pour abrasifs non métalliques destinés à la 
préparation par projection 

- Partie I: Échantillonnage 

- Partie 2: Analyse granulométrique 

- Partie 3: Détermination de la masse volumique 
apparente 
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- Partie 4: Évaluation de la dureté au moyen 
d'un essai à la lame de verre 

- Partie 7: Dosage des chlorures solubles dans 
l'eau 

- Partie 5: Détermination de l'humidité - Partie 8: Détermination des propriétés mécani- 

- Partie 6: Dosage des contaminants solubles 
dans l'eau par mesurage de la conductivité 

ques des abrasifs 
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