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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec ['ISO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités

membres votants.

La Norme internationale 1SO 11116-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 58, Bouteilles a gaz,
sous-comité SC 2, Accessoires de bouteilles.

L’ISO 11116 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Bouteilles a gaz — Filetage conique
17E pour le raccordement des robinets sur les bouteilles a gaz:

O Partie 1: Spécifications
O Partie 2: Calibres de vérification

Les annexes A et B de la présente partie de I''SO 11116 sont données uniqguement a titre d’information.
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Introduction

La présente partie de I'SO 11116 appartient & une série de normes fixant des diametres de filetage et des
prescriptions pour les calibres.
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Bouteilles a gaz — Filetage conique 17E pour le raccordement
des robinets sur les bouteilles a gaz —

Partie 2:
Calibres de vérification

1 Domaine d’application

La présente partie de I''SO 11116 spécifie le type, les dimensions et les principes des calibres utilisés pour la
vérification des cones filetés définis dans I''SO 11116-2.

L'annexe A donne des exemples de calculs des dimensions de calibres filetés fondés sur le diamétre de la grosse
extrémité.

L'annexe B attire 'attention surla limite-du, systéme-de,vérification, par,calibres.

2 Termes et définitions
Pour les besoins de la présente partie de I'ISO 11116, les'termes et définitions suivants s'appliquent.

2.1

calibre de contrble

calibre utilisé pour la vérification courante des filetages du goulot de la bouteille et de la queue de robinet, mais qui
n'est pas utilisé pour vérifier d'autres calibres

2.2

calibre-étalon

calibre utilisé pour la vérification de la conformité dimensionnelle des calibres-bagues de contrdle, mais qui ne sert
pas a vérifier le filetage du goulot de la bouteille

2.3

calibre en une piece

calibre de longueur suffisante, qui peut étre soit un tampon, soit une bague, lisse ou fileté, congu pour vérifier un
filetage conique sur toute sa longueur

2.4

calibre en deux pieces

deux calibres de contrble séparés, qui peuvent étre soit des tampons, soit des bagues, lisses ou filetés, utilisés en
combinaison, dont I'un vérifie la grosse extrémité du cone et l'autre la petite extrémité

3 Caractéristiques

3.1 Matériaux

Tous les calibres doivent étre fabriqués en matériaux de résistance mécanique appropriée, de caractéristiques
stables et de dureté suffisante.
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3.2 Profil du filetage

©1SO

Le profil du filetage des calibres de contrble et des calibres-étalons doit étre tel que représenté a la Figure 1.
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Profil du filetage des calibres-tampons

Plan du calibre

Axe du filetage

¢ Diamétre extérieur

Diametre sur flancs

Diamétre intérieur maximal

o Q

! f

l\ 0,455

L

% 27 Max.

I R 0,221 max.
L [ g

! /2 g \ T —

! =

|

|

|

|

|

| 0,265 max.

0,455 max.

Dimensions en millimétres

pl

Diamétre intérieur minimal
Diametre intérieur
Diametre extérieur maximal
Diametre extérieur minimal

PasFigure 1 — Profil du filetage
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3.3 Sens du filetage

Le filetage est un filetage a droite de sorte qu'il s'éloigne d'un observateur, quand il tourne dans le sens des
aiguilles d'une montre.

3.4 Filetage

O rapport de conicité: 3/25;
O angle de cone: 6° 52';

O conicité: 12 %.

3.5 Profil du filetage

Le profil du filetage a un angle de 55°. La forme et les mesures de la hauteur du filetage sont perpendiculaires a la
génératrice du cone (voir Figure 1).

3.6 Pas, P

. . 254 —
Le pas est 1,814 mm (obtenu a partir de 15—4 mm ) (voir Figure 1).

4 Dimensions des calibres

Les exigences concernant les dimensions;suivantess'appliquent auxscalibres représentés aux Figures 2 a 15.
4.1 Toutes les dimensions sont données en millimetres.

4.2 Les tolérances sur les 'dimensions spécifiées:detous'les calibres sont:

0 +£0,01 mm sur toutes les longueurs;

0 +£0,01 mm sur les diametres des calibres de contréle;

0~ 005 mmsurles diametres des calibres-étalons.

4.3 Pour les calibres filetés, seuls les diametres sur flancs sont spécifiés. Pour les diamétres intérieurs et
extérieurs, voir Figure 1.

4.4 Les dimensions non spécifiées sont laissées a la discrétion du fabricant de calibres.
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5 Calibres de contrble
5.1 Filetage du goulot de la bouteille

5.1.1 Calibres-tampons en une piéce

® 16,876 ® 18,038°
o - o
= r~
® 14,836 ® 15,9983

a8 Diameétre sur flancs

Figure 3/—Calibre-filetépour diamétre sur flancs

Figure 2 — Calibre lisse pour.diametre intérieur
«l-2»

«l-1»

5.1.2 Calibres-tampons en deux pieces — Diameétre de la petite extrémité

17
17

$ 15,998

9 14,836

a8 Diametre sur flancs

Figure 5 — Calibre fileté pour diamétre sur flancs

Figure 4 — Calibre lisse pour diamétre intérieur
«|-4»

«l-3»
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5.1.3 Calibres-tampons en deux pieces — Diamétre de la grosse extrémité
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E

Figure 6 — Calibre lisse pour diameétre intérieur
«|-5»

5.2 Filetage de la queue de robinet

5.2.1 Calibres-bagues en une piece
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Figure 8 — Calibre lisse pour diamétre extérieur
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Figure 7 — Calibre fileté pour diamétre sur flancs
«|-6»
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a Diameétre sur flancs

Figure 9 — Calibre fileté pour diameétre sur flancs
«|-8»
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