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Avant-propos

L'I1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
11SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de ['ISO. Chague comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnigue internationale (CEI)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I‘approbation.de75,%; au-moains des €o-
mités membres votants. :

La Norme internationale 1SO 11469 a été élaborée‘par'le comité'technigue
ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 1, Terminologie.

L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée-uniguement
3 titre d'information.
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Plastiques — ldentification générique et marquage des

produits plastiques

1 Domaine d'application

1.1 Ls présente Norme internationale établit un
systéme de marquage des produits fabriqués en
plastique. Elle exclut le {ou les) procédé(s) de mar-
quage.

NOTE 1 Les caractéristiques précises du marquage,
telles que les dimensions minimales de l'article devant faire
I'objet du marquage, les dimensions du lettrage, et\l'empla-
cement approprié auguel il convient d'apposer le marquage,
peuvent faire I'objet d'un accord entre le/fabricant, et I'utili-
sateur.

1.2 Le systéme de marquage devrait permettre
l'identification des produits platigues 'dans-un‘but'de
manutention, de valorisation des déchets) o d'élimi-
nation.

1.3 Les symboles et termes abrégés utilisés sont
destinés a permettre i'identification générique des
plastiques.

1.4 La présente Norme internationale n'a pas pour
objectif de suppléer, de remplacer, ou dans tous les
cas d'interférer avec les exigences d'étiquetage des
législations. ,

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées a rechercher la possibilité d'appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'ISO
possédent le registre des Normes internationales en
vigueur & un moment donné.

ISO 472:1988, Plastiques — Vocabulaire.

ISO 1043-1:1987, Plastiques — Symboles —
Partie 1. Polymeéres de base et leurs caractéristiques
spéciales.

ISO 1043-2:1988, Plastiques — Symboles —
Partie 2: Charges et matériaux de renforcement.

SO 11087:1990;, Terminologie — Vocabulaire.

3 "Deéfinitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale,
les idéfinitions données dans I'ISO 472 et les défini-
tions)suivantes s'appliquent.

3.1 terme abrégé: Terme qui résulte de la suppres-
sion d'une partie d'un terme préexistant et qui dési-
gne la méme notion.

NOTE 2 La plupart des termes de la présente Norme
internationale sont des symboles tels qu'ils sont utilisés
dans I'ISO 1043-1 et I'lSO 1043-2, ou des acronymes ou
sigles comme défini dans I'1SO 1087.

3.2 produits plastiques: Articles ou objets en ma-
tiere plastique destinés a des fins d'usage.

4 Symboles ou termes abrégés

Les symboles donnés dans [1'1SO 1043-1 et
I'ISO 1043-2 doivent étre utilisés dans la présente
Norme internationale. Si l'abréviation ou le symbole
appropriés ne sont pas indiqués dans I''SO 1043-1 ou
|'1SO 1043-2, il est recommandé d'utiliser I'abréviation
ou le symbole qui figure dans la norme nationale dis-
ponible.

NOTE 3 En cas d'utilisation d'un tel symbole ou d'une
telle abréviation, il est recommandé d'en informer le secré-
tariat de I''lSO/TC 61/SC 1.1

1) Secrétariat de I''SO/TC 61/SC 1: British Standards Institution, 3 York Street, Manchester, M2 2AT, Royaume-Uni.
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5 Exigences

5.1 Systéme de marquage
5.1.1 Marquage des produits

Lorsque les produits plastiques sont marqués, ils doi-
vent |'étre & un endroit de la surface avec les symbo-
les appropriés ou termes abrégés placés entre les
sighes «>» et «<» «supérieur» et «inférieur».

NOTES

4 «>» et «<» qui signifient respectivement «supérieur &»
et «inférieur a» sont souvent notés dans ce contexte sous
forme de signes d'inégalité stricte.

5 Les détails concernant des systémes de désignation
étendus sont donnés dans les Normes internationales
listées dans I'annexe A.

5.1.2 Produits monocomposants
5.1.2.1 Marquage de produits monocomposants

Les produits fabriqués & partir d'un seul polymére ou
copolymeére doivent &tre marqués comme spécifié en
5.1.1.

EXEMPLE: Pour un acrylonitrite/butadigne/styréne,
utiliser

>ABS<

5.1.2.2 Marquage de mélanges de polyméres ou
alliages

Les produits a base de mélanges de polymeres ou
alliages doivent étre marqués avec le terme abrégé
pour chagque composant, séparé par un ou plusieurs
signes plus et placés comme décrit en 5.1.1.

EXEMPLE: Pour un mélange d'acrylonitrile/butadiéne/
styréne et de polycarbonate, utiliser

>ABS+PC<

5.1.2.3 Marquage de compositions chargées ou
renforcées

5.1.2.3.1 Les compositions comprenant une seule
charge ou renfort devraient de préférence étre mar-
quées avec le terme abrégé du polymeére de base,
suivi d'un tiret, puis le symbole approprié de I'additif

avec son pourcentage en masse, organisé comme
dans I'exemple ci-aprés, et décrit dans le 5.1.1.

EXEMPLE: Pour un polypropyléne contenant 30 % de
poudre minérale, utiliser

>PP-MD30<

5.1.2.3.2 Pour les compositions comprenant un mé-
lange de charge ou renforts, le marquage de ces ad-
ditifs devrait de préférence étre indiqué entre
parenthéses comme dans |'exemple ci-apres.

EXEMPLE: Pour un polyamide 66 contenant un mé-
lange de 15 % de poudre minérale et 25 % de fibres
de verre, utiliser

>PAB6-(GF25+MD15)<

ou
>PAB6-(GF+MD)40<

5.1.3 Produits multicomposants (difficiles a
séparer)

Pour les produits composés de deux ou plusieurs
Mmatériaux) et.dont certains ne sont pas facilement vi-
sibles, le ' marquage’ du ' matériau devrait de préférence
&tre réalisé; en surface comme décrit en 5.1.1, suivi
de 'identification de I'autre matériau ou des autres
matériaux séparées par une virgule. Le principal com-
posant en masse doit étre souligné.

EXEMPLE: Pour un produit constitué de trois compo-
sants ou le premier visible est une fine peau de
poly(chlorure de vinyle} sur une mousse de poly-
uréthanne contenant un insert en acrylonitrile/buta-
digne/styréne qui est le principal composant en
masse, utiliser

>PVC, PUR, ABS<

5.2 Maéthode de marquage
Le marquage doit étre réalisé

— soit pendant le moulage, le symbole approprié
étant inclus dans le moule;

— soit a la frappe;
— soit par marquage a chaud;’

— so0it par tout autre procédé permettant un mar-
guage lisible et indélébile.
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Annexe A
(informative)

Systéemes de marquages étendus

Dans le cas ol il est souhaitable d'avoir une description plus détaillée de la matiére plastique utilisée pour fabriquer
le produit qu'il n'est possible selon les systémes décrits en 5.1, les systémes de classification et de désignation
listés dans la présente annexe peuvent étre utilisés. Ces systémes. de désignation utilisent les mémes termes
abrégés pour la «famille chimique» (article 4) et, en outre, donnent une désignation plus détaillée du polymére.
Ces systémes étendus sont particulirement intéressants pour les plastiques pour lesquels un systéme de dési-
gnation a été développé.

Les systémes de désignation sont basés sur des modéles normalisés qui sont cités ci-dessous dans la liste.

. Cette liste comprend des Normes ISO publiées et des projets pour les matériaux les plus courants.
[1] 1SO 800:1992, Plastiques — Matiéres a mouler phénoplastes — Spécification.

[2] ISO 1060-1:1982, Plastiques — Résines d’homopolymeéres et de copolyméres de chlorure de vinyle —
Partie 1: Désignation.

[3] I1SO 1163-1:1985, Plastigues — Compasitions,non.plastifiées-d:homopolyméres et de copolymeéres de chlo-
rure de vinyle — Partie! 1: Désignation.

[4] 1SO 1622-1:1985, Plastiques — Polystyrene (PS) pour moulage et extrusion — Partie 1: Désignation.

[6] ISO 1872-1:1986, Plastiques — Thermoplastiques. a,-base de polyéthylene (PE) et de copolyméres
d'éthyléne — Partie, 1: Désignation.

[6] I1SO 1873-1:1991, Plastiques — Thermoplastiques a basé de polypropyléne (PP) et de copolyméres de pro-
pyléne — Partie 1: Désignation.

[7] 1SO 1874-1:1992, Plastiques — Matériaux polyamides (PA) pour moulage et extrusion — Partie 1. Dési-
gnation.

‘ [8] ISO 2112:1990, Plastiques — Matiéres & mouler aminoplastes — Spécification.

[9] ISO 2580-1:1990, Plastiques — Plastiques & base d‘acrylonitrile/butadieéne/styréne (ABS) pour moulage et
extrusion — Partie 1: Désignation.

[10] ISO 2897-1:1990, Plastiques — Polystyréne (SB) résistant au choc pour moulage et extrusion — Partie 1:
Désignation.

[11] I1SO 2898-1:1986, Plastiques — Compositions plastifiées d’homopolymeéres et de copolymeéres de chlorure
de vinyle (PVC-P) — Partie 1: Désignation.

[12] I1SO 3672-1:1979, Plastiques — Résines de polyesters non saturés — Partie 1: Désignation.
[13] I1SO 3673-1:1980, Plastiques — Résines époxydes — Partie 1: Désignation.

[14] 1SO 4597-1:1983, Plastiques — Durcisseurs et accélérateurs pour résines époxydes — Partie 1:
Désignation.

[15] I1SO 4613-1:—2, Plastiques — Thermoplastiques a base de copolyméres éthylene/acétate de vinyle (E/VAC)
— Partie 1: Désrgnat:on

2) A publier. (Révision de I''SO 4613-1:1985)
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[16] I1SO 4894-1:1990, Plastiques — Matiéres & mouler et & extruder &4 base de copolymére de styréne et
d’acrylonitrile (SAN) — Partie 1: Désignation.

[17] 1SO 4896:1990, Plastiques — Matiéres & mouler mélamine/phénol — Spécification.

[18] 1SO 6402-1:1990, Plastiques — Thermoplastiques a base d’acrylonitrile/styrene sans butadiene (ASA, AES,
ACS), résistants au choc, pour moulage et extrusion — Partie 1: Désignation.

[19] ISO 7391-1:1987, Plastiques — Matériaux polycarbonates pour moulage et extrusion — Partie 1:
Désignation.

[20] 1SO 7792-1:1985, Plastiques — Polyalkyléne téréphtalates — Partie 1: Désignation.

[21] I1SO 8257-1:1987, Plastiques — Poly(méthacrylate de méthyle) (PMMA) pour moulage et extrusion ——
Partie 1: Désignation.

[22] ISO 8604:1988, Plastiques — Préimprégnés — Définitions de termes et symboles pour les désignations.

[23] I1SO 9988-1:1991, Plastiques — Thermoplastiques & base de polyoxyméthyléne (POM) pour moulage et ex-
trusion — Partie 1: Désignation. .

[24] iSO 10366-1:—3, Plastiques — Méthylméthacrylate/acrylonitrile/butadiéne/styrene (MABS) pour moulage et
extrusion — Partie 1: Désignation et spécifications.

3) A publier.
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Descripteurs: plastique, produit en matiére plastique, méthode. d'identification, désignation, - marquage, symbole, abréviation,
généralités.
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