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Vorwort
Diese Européische Norm wurde von ECISS/TC7 ,Kurzbezeichnung der Stahlsorten ausgearbeitet, mit dessen Sekretariat
Ente Italiano di Unificazione Siderurgica (UNSIDER) betraut ist.

Sie beinhaltet den zweiten Teil der Européischen Norm iiber Bezeichnungssysteme fiir Stihle. Der erste Teil befaBt sich mit
den Kurznamen fiir Stédhle.

Diese Europdische Norm EN 10 027-2 wurde von CEN am 1991-12-20 ratifiziert.

Entsprechend den Gemeinsamen CEN/CENELEC-Regeln sind folgende Lénder gehalten, diese Europdische Norm zu tiber-
nehmen: Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und Vereinigtes Kénigreich.



1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil 2 der EN 10 027 beschreibt ein Nummern-
system fiir die Bezeichnung von Stahlsorten, das im folgen-
den als Werkstoffnummernsystem bezeichnet wird. Sie
behandelt die Vergabe, Registrierung und Bekannt-
machung der Werkstoffnummern. Die Nummern gelten
zusdétzlich zu den Kurznamen nach EN 10 027-1.

Fir alle in europdischen Normen enthaltenen Stéhle ist
eine Werkstoffnummer nach dem hier beschriebenen
System festzulegen.

Auf Wunsch kdnnen Werkstoffnummern auch fiir nationale
Stahlsorten einschlieBlich Werkssorten vergeben werden.

Anmerkung: Obwohl der Anwendungsbereich des Systems
auf Stahl begrenzt ist, ist Vorsorge fiir eine Erweite-
rung des Systems zwecks Beriicksichtigung auch
anderer industriell hergestellter Werkstoffe getrof-
fen worden.

1.2 Die nach diesem Nummernsystem festgelegten
Werkstoffnummern haben eine bestimmte Stellenzahl
(siehe 5). Sie sind daher fiir die Datenverarbeitung besser
geeignet als die nach EN 10 027-1 gebildeten Kurznamen
der Stihle.

1.3 Antrdge auf die Vergabe einer Werkstoffnummer sind
zu stellen

— fir in Europdischen Normen enthaltene Stahle durch
das zustandige Technische Komitee des ECISS

— fiirnationale Stahlsorten durch die zustéandige nationale
Stelle.

Anmerkung: Antrdge européischerQrganisationen,die ein
besonderes Interesse an der Normung von Stdhlen
und Stahlerzeugnissen haben, z. B. AECMA, EURO-
FER, kdonnen uber das ECISS-Zentralsekretariat
eingereicht werden (siehe A.9).

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte/oder unda+
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweili-
gen Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nach-
stehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen gehoéren
spitere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publika-
tionen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch An-
derung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei unda-
tierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

EN 10020 Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der
Stadhle

EN 10027-1 Bezeichnungssysteme fiir Stahle; Teil 1: Kurz-
namen, Hauptsymbole

EN 10079 Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

3 Definitionen

im Rahmen des Teils 2 dieser Européischen Norm gelten
die Definitionen nach EN 10 020 und EN 10 079.
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4 Alilgemeine Regein

4.1 Fir dieselbe Stahlsorte darf nur eine Werkstoffnum-
mer festgelegt werden und umgekehrt darf eine fir eine
Stahlsorte festgelegte Werkstoffnummer grundsétzlich
nicht fiir eine andere Stahlsorte verwendet werden. Das gilt
mit dem Vorbehalt in 4.3 auch, wenn die zuerst mit dieser
Nummer versehene Sorte zuriickgezogen worden ist
(siehe auch A.1 und A.2).

4.2 Die Werkstoffnummern sind durch die Européische
Stahlregistratur entsprechend den Angaben im Anhang A
zu vergeben.

4.3 Die Européische Stahlregistratur (siehe A.9) wird die
Liste der registrierten Stéhle in angemessenen Zeitabstéan-
den in Zusammenarbeit mit den fiir die Beantragung von
Werkstoffnummern zusténdigen Stellen daraufhin iberprii-
fen, ob die registrierten Stahle noch erzeugt werden. Die
Werkstoffnummern nicht mehr erzeugter Stahle sind fiir
eine Ubergangszeit in einem Anhang der Liste aufzufiihren
und bei einer erneuten Uberpriifung gegebenenfalls zu
streichen. Die entsprechend iiberarbeitete Liste ist zu
veroffentlichen.

Entsprechend diesem Verfahren gestrichene Werkstoff-
nummern diirfen fiir neue Stahlsorten wiederverwendet
werden.

4.4 Die Werkstoffnummern sollen normalerweise nicht
geédndert werden. Falls in Ausnahmefillen eine Anderung
unvermeidbar ist, so sind die Abschnitte 4.1 bis 4.3 zu
beachten.

5 cAufbau) der Werkstoffnummern

Der Aufbau der Werkstoffnummer ist im folgenden wieder-
gegeben.

107 XX 7 XX AXX)

l—': Zahinummer

Die in Klammern wiedergegebe-
nen Stellen sind fiir moglichen
zukiinftigen Bedarf vorgesehen
(siehe Anmerkung 2).

Stahlgruppennummer
(siehe Tabelle 1)

Werkstoffhauptgruppennummer
1 = Stahl (siehe Anmerkung 1)

Anmerkung 1: Die Zahlen 2 bis 9 der Werkstoffhauptgrup-
pennummer kénnen anderen Werkstoffgruppen zu-
geordnet werden (siehe Anmerkung zu Abschnitt 1).

Anmerkung 2: Zur Zeit sind fiir die Zahinummer zwei Stel-
len vorgesehen. Falls sich das aufgrund einer
Zunahme der Zahl an Stahlsorten als erforderlich
erweisen sollte, werden fiir die Zdhlnummer bis zu
vier Stellen vorgesehen und dies in einer Neufas-
sung dieses Teiles 2 der EN 10 027 beriicksichtigt.
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Anhang A (normativ)

Voraussetzungen und Verfahren fiir die Vergabe von Werkstoffnummern

A.1 Die Werkstoffnummern werden nach den Regeln in
Abschnitt 4 den Stahlsorten gemaB den fiir sie vorgeschrie-
benen Werkstoffmerkmalen zugeteilt. Diese schlieBen ein

a) die chemische Zusammensetzung

b) kennzeichnende Eigenschaften, wie sie durch ge-
normte Priifverfahren ermittelt werden, z. B. die Harte,
die Zugfestigkeitseigenschaften, die Z4higkeit, Hartbar-
keit, Korrosionsbesténdigkeit, Gefligemerkmale, . . .

c) die Eignung zur Weiterverarbeitung nach bestimmten
Verfahren, z. B. Eignung zur Kaltumformung

d) die Eignung fiir bestimmte Verwendungszwecke, z.B.
Reifenkorddraht.

Unterschiede in den Lieferbedingungen, die nicht die Werk-
stoffeigenschaften beeinflussen, z.B. die Art der Kenn-
zeichnung, das Oberflichenaussehen, die MaBe, sind kein
Grund fir die Zuteilung einer anderen Werkstoffnummer.

A.2 Eine Verschérfung oder Ergdnzung der Anforderun- .

gen an die Eigenschaften des Werkstoffs ist im allgemei-
nen kein Grund fiir die Zuordnung einer neuen Werkstoff-
nummer.

A.2.1 Wenn ein Hersteller intern die Anforderungen fiir
die kennzeichnenden Merkmale des Werkstoffs ein-
schrankt, um auf diese Weise die Wahrscheinlichkeit, daB
der Stahl nicht den Anforderungen entspricht, zu'\verrin-
gern, so ist das kein Grund fiir die Vergabe einer neuen
Werkstoffnummer.

A.2.2 Wenn die Merkmale eines Stahles durch Anderun-
gen oder Ergédnzungen bei den Anforderungen wesentlich
veréndert werden oder wenn derartige Anderungen oder
Ergédnzungen zu einer Anderung in der Zuordnung. des
Stahles zu einer der Stahlgruppen nach EN 10'020 fiihren
(z.B. Herabsetzung des héchstzuldssigen Schwefelgehal-
tes von 0,035 auf 0,010 %), so ist eine neue Werkstoff-
nummer festzulegen.

Anmerkung: Aus praktischen Griinden kénnen besondere
Anforderungen auch durch Anhingen eines be-
stimmten Kennzeichens oder eines Textes an die
Werkstoffnummer kenntlich gemacht werden. Der-
artige Zusétze sind kein Bestandteil der Werkstoff-
nummer.

A.3 Werkstoffnummern sollten nur fiir Stahlsorten fest-
gelegt werden, die kommerzielle Bedeutung haben.

A.4 Die Berechtigung fiir die Festlegung einer neuen
Werkstoffnummer sollte jeweils anhand der letzten Liste
der bereits vergebenen Nummern iiberpriift werden. Nach
Mdoglichkeit ist eine bereits vorhandene Nummer zu ver-
wenden (siehe A.12).

A.5 Entsprechend Abschnitt 4.1 und 4.3 miissen die
einer neuen Werkstoffnummer zuzuordnenden Werkstoff-
merkmale (siehe A.1) sich wesentlich von denen anderer
bereits im Nummernsystem beriicksichtigter Stahlsorten
unterscheiden.

A.6 Antrage fir die Zuteilung einer Werkstoffnummer
sind auf den hierfiir vorgesehenen Antragsformularen zu
stellen (siehe Anhang B).

A.7 Die Anleitungen in Anhang B sind sorgfiltig zu lesen
und zu beachten.

Anmerkung: Um die Verarbeitung der Daten bis zum end-
gliltigen Ausdruck auf elektronischen Datenver-
arbeitungsanlagen zu erleichtern und die Gefahr
von Ubertragungsfehlern zu minimieren, werden die
Antragsformulare unmittelbar auch als Datenein-
gabeformulare benutzt.

A.8 Um der Europiischen Stahlregistratur die Arbeit zu
erleichtern, sollte der Antragsteller seinerseits nach Durch-
sicht der schon bestehenden Nummern eine fiir den betref-
fenden Stahl in Betracht kommende Stahlgruppennummer
vorschlagen (siehe Tabelle 1).

A.9-, Dasausgefiilite Antragsformular ist an folgende An-
schrift zu senden:

Verein. Deutscher Eisenhiittenleute (VDEh)
Abteilung',Européische Stahlregistratur*
SohnstraBe 65

D-4000)Diisseldorf 1

Deutschland

Diese Européische Stahlregistratur ist fiir die Vergabe und
Verwaltung der Werkstoffnummern fiir Stahle zustandig.

Anmerkung: Eine Kopie der Antragsformulare anderer in
der Anmerkung zu 1.3 erwdhnter européischer Orga-
nisationen sollte unmittelbar an die Européische
Stahlregistratur geschickt werden.

A.10 Die Europaische Stahlregistratur ist ECISS gegen-
Uber jahrlich zur Berichterstattung verpflichtet.

A.11 Die Europiische Stahlregistratur hat innerhalb von
drei Monaten den Antragsteller liber die Bearbeitung sei-
nes Antrags zu unterrichten. Meinungsverschiedenheiten
Uber die Vergabe einer Stahlnummer kdnnen dem Koordi-
nierungsausschuB (COCOR) des ECISS durch die zustin-
dige Stelle (siehe 1.3) zur Kenntnis gebracht werden.

A.12 Die Europaische Stahlregistratur ist verpflichtet, in
angemessenen Zeitabstanden eine Liste aller registrierten
Stéhle mit ihren Werkstoffnummern zu veréffentlichen.
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Anleitung fiir die Ausfiillung der Antragsformulare I und II

B.1 Antragsformulare

Fiir die Beantragung von Werkstoffnummern gibt es fol-
gende hier beigefligte Formulare:

a) Formular I: Dieses gilt fiir Stahle, die vorrangig durch ihre
chemische Zusammensetzung gekennzeichnet sind.

b) Formular II: Dieses gilt fiir Stéhle, die vorrangig durch ihre
mechanischen Eigenschaften gekennzeichnet sind.

Vor Ausfiillung der Antragsformulare sollte der Antragstel-
ler sich sorgféltig mit der EN 10 027-2 und insbesondere mit
Anhang A dieser Norm vertraut machen.

B.2 Vom Antragsteller vorgeschlagene
Stahlgruppennummer

Die vom Antragsteller vorgeschlagene Stahlgruppennummer
muB den Festlegungen dieser Européischen Norm entspre-
chen. Auch wenn die vom Antragsteller vorgeschlagene
Nummer letztlich moglicherweise nicht beriicksichtigt wird,
so erleichtert sie der Europdischen Stahlregistratur die rich-
tige Einordnung des Werkstoffs in das Nummernsystem.

B.3 Kurzname

Der Kurzname des Stahles muB den Festlegungen in
EN 10 027-1 entsprechen.

B.4 Erzeugnis
Anzugeben sind:

a) Die Erzeugnisform:

Dafiir gelten die Begriffe nach EN 10 079 uhd'folgende
Kurzzeichen:

— FL = Flacherzeugnis

— B = Stab- oder Formstahl (bar)

— W = Draht (wire)

FO = Schmiedestiick (forging)
— C = GuBstiick (casting)
— TS = nahtloses Rohr (tube, seamless)
— TW = geschweiBtes Rohr (tube, welded)

b) die Dicke in mm; bevorzugt werden sollten die Dicken-
bereiche <16; >16 < 40; >40 < 100; >100 mm

c) Behandlungszustand: Anzugeben ist das Kurzzeichen
nach EN 10 027-1 fir den Behandlungszustand, fur den
die vorgeschriebenen mechanischen Eigenschaften
gelten (siehe B.6).

Beispiel:
FL <16/N wiirde bedeuten: Flacherzeugnis in
Dicken <16 mm, normalgegliiht.

B.5 Chemische Zusammensetzung

Die Grenzwerte fiir die chemische Zusammensetzung sind,
wie im folgenden Beispiel dargelegt, anzugeben:

0.13—0.18 (nicht .13—.18 oder 0.13 bis 0.18), <1.50, >0.040.

B.6 Mechanische Eigenschaften

Die im Formular II verwendeten Kurzzeichen haben fol-
gende Bedeutung

R, = vorgeschriebene Streckgrenze (R.y oder
Rpo2) in N/mm? z.B. Rey > 240
R, = vorgeschriebene Zugfestigkeit in N/mm?;

z.B. 400-650, <700

A oder Agg = vorgeschriebene Mindestbruchdehnung in %
(siehe Antragsformular II)

= Mindestkerbschlagarbeit in Joule gemessen
an Charpy-V-Kerbproben:
L = Langsproben
T = Querproben (transverse)
RT = Raumtemperatur

TTgv = Héchstwert der Ubergangstemperaturin °C
fiir eine Kerbschlagarbeit von KV=27J.

KVmin

B.7 Angegeben in

Die Norm oder Lieferbedingung, in der der Stahl aufgefiihrt
ist, ist anzugeben.

B.8 Verwendungszweck

In dieser Spalte sind Beispiele fiir die Verwendung einzu-
fligen, z. B. allgemeiner Baustahl, Einsatzstahl, fiir SchweiB-
elektroden, fiir Turbinen, Werkzeugstahl, Seildraht usw.

B.9 _Merkmale

Besondere-Merkmale wie,,geeignet zum Kaltstauchen und
KaltflieBpressen®, ,unmagnetisch” usw. sind in der betref-
fenden Spalte anzugeben.

B.10 Sonstige Bemerkungen

Falls an irgendeiner Stelle der Platz im Antragsformular
nicht fiir eine genaue Beschreibung des Stahles ausreicht,
sind die betreffenden Angaben in dem Feld ,Sonstige Be-
merkungen” einzufligen.

B.11 Warnvermerk

Die Stellen und Personen, denen die Vergabe und Verwal-
tung der Werkstoffnummern anvertraut ist, sind in keiner
Weise mit patentrechtlichen Fragen beziiglich der Stdhle
befaBt. Die Anwender von Werkstoffnummern werden aus-
driicklich darauf hingewiesen, daB es ihre Angelegenheit
ist, sich Uber das Bestehen bzw. Nichtbestehen von Patent-
rechten zu vergewissern und gegebenenfalls fiir die Verlet-
zung von Patentrechten einzustehen.
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