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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique cree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comités techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 105-X12 a été élaboree par le comité techni- 
que ISOTTC 38, Textiles, sous-comité SC 1, Essais des textiles color& et 
des colorants. 

Cette quatrième édition annule et remplace la troisième édition 
(ISO 105-X1 2:1987), dont elle constitue une révision technique. 

L’ISO 105 a eté auparavant publiée en 13 ((parties), chacune désignée par 
une lettre (par exemple ((Partie A»), avec des dates de publication allant 
de 1978 a 1985. Chaque partie contenait une série de ((sections) dont 
chacune etait désignée par la lettre correspondant a la partie respective 
et par un numéro de série a deux chiffres (par exemple (Section A01 4. 
Ces sections sont a présent publiées a nouveau comme documents se- 
pares, eux-mêmes désignés «parties» mais en conservant leurs dési- 
gnations alphanumériques antérieures. Une liste compléte de ces parties 
est donnée dans I’ISO 105-AOl. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 105-X12:1993(F) 

Textiles - Essais de solidité des teintures - 

Partie X12: 
Solidité des teintures au frottement 

1 Domaine d’application 

1.1 La présente partie de I’ISO 105 prescrit une 
méthode pour la détermination de la résistance des 
teintures sur les textiles de toute nature, y compris 
les revêtements de sols et autres tissus velours, au 
frottement et au dégorgement par frottement sur 
d’autres matériaux. 

1.2 La méthode est applicable a l’ensemble d’un 
revêtement de sol textile, a un echantillon ou aux fils. 

1.3 Deux essais sont prévus: l’un en frottant avec 
un tissu sec et l’autre en frottant avec un tissu 
mouille. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reférence qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente partie 
de I’ISO 105. Au moment de la publication, les edi- 
tions indiquées etaient en vigueur. Toute norme est 
sujette a révision et les parties prenantes des accords 
fondes sur la présente partie de I’ISO 105 sont invi- 
tees a rechercher la possibilité d’appliquer les éditions 
les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre 
des Normes internationales en vigueur a un moment 
donne. 

I SO 105-AOI : 1989, Textiles - Essais de soliditk des 
teintures - Partie AOl: Principes généraux pour ef- 
fectuer les essais. 

ISO 105-A03: 1993, Textiles - Essais de solidith des 
teintures - Partie A03: Échelle de gris pour 
Mvalua tion des dégorgemen ts. 

ISO 105-F: 1985, Textiles - Essais de solidité des 
teintures - Part F: Tissus temoins. 

3 Principe 

Deux éprouvettes du textile sont frottées avec un 
tissu sec et avec un tissu mouille. Deux tailles diffé- 
rentes de la cheville de frottement sont prescrites, 
une pour les velours (voir 4.1 .l), et une pour les au- 
tres textiles. Le dégorgement sur les tissus de frot- 
tement est évalue a l’aide de l’échelle de gris. 

4 Appareillage 

4.1 Appareil d’essai, approprie pour la détermi- 
nation de la solidité des teintures au frottement. Un 
tel appareil comporte une des deux tailles differentes 
de la cheville de frottement, utilisée comme suit, se- 
lon le type de textile à soumettre à l’essai. 

4.1.1 Pour les tissus velours, y compris les revête- 
ments de sols textiles: 

Une cheville de frottement avec une surface de frot- 
tement rectangulaire de 19 mm x 25 mm. 

La cheville de frottement exerce une force vers le bas 
de 9 N, et frotte d’un mouvement de va-et-vient en 
ligne droite sur une longueur de 100 mm. 

À la place de la cheville de frottement, un tesson de 
porcelaine allonge peut être utilise pour les tissus ve- 
lours, y compris les revêtements de sols textiles. 
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NOTE 1 Des difficultés peuvent être rencontrées, dans 
l’évaluation des degrés de dégorgement sur le tissu de 
frottement, lors d’essais effectues sur des velours, a l’aide 
de la cheville de frottement de 16 mm de diamètre. Cela 
est dû a un plus fort dégorgement sur le pourtour de la 
surface de dégorgement, par exemple formation d’une au- 
réole. L’utilisation d’un appareil approprie décrit dans le 
Technical Manual of the American Association of Textile 
Chemists and Colorists, Méthode d’essai 165-1988 (Vol. 64, 
1989, p. 305) éliminera la formation d’auréole sur les tissus 
velours. 

4.1.2 Pour tous les autres textiles: 

Une cheville de frottement comprenant un cylindre 
de 16 mm de diametre frotte d’un mouvement de 
va-et-vient en ligne droite sur une longueur de 
100 mm avec une force de 9 N exercée vers le bas. 

NOTE 2 Un appareil approprié est décrit dans le Technical 
Manual of the American Association of Textile Chemists and 
Colorists, Méthode d’essai 8-1972 (Vol. 50, 1974, p. 112) 
ou Méthode d’essai 165-1988 (Vol. 64, 1989, p. 305). D’au- 
tres dispositifs peuvent être utilises, a condition qu’ils don- 
nent des résultats identiques a ceux qui sont obtenus au 
moyen de l’appareil décrit en 4.1. 

4.2 Tissu de frottement en coton, conforme à 
I’ISO 105-F, section FO9, désencollé, blanchi, sans 
apprêt et coupe en carres de 50 mm x 50 mm. 

4.3 Grille, en file d’acier inoxydable de 1 mm de 
diamètre et ayant une largeur de maille d’environ 
20 mm. 

4.4 Échelle de gris pour l’évaluation des dégor- 
gements, conforme a I’ISO 105-A03. 

5 Éprouvettes 

5.1 Si le textile a soumettre a l’essai est de l’étoffe, 
ou un revêtement de sols textile, utiliser deux mor- 
ceaux d’au moins 50 mm x 140 mm pour l’essai de 
frottement a sec et deux autres identiques pour le 
frottement au mouille. Une éprouvette de chaque 
paire doit avoir sa longueur dans le sens des fils de 
chaîne (ou dans la direction de production), l’autre 
dans le sens des fils de trame (ou perpendiculai- 
rement a la direction de production). 

5.2 Si le textile a soumettre a l’essai est du fil, le 
tricoter de façon a obtenir des éprouvettes d’au moins 
50 mm x 140 mm, ou bien former une nappe de fils 
paralleles en enroulant le fil dans le sens de la lon- 
gueur sur un rectangle de carton de dimensions ap- 
propriées. 

6 Mode opératoire 

6.1 Fixer chaque éprouvette soumise à l’essai a 
l’aide de pattes d’attache sur le socle de l’appareil, la 
longueur de l’éprouvette se trouvant dans le sens de 
la longueur de ce socle. Soumettre a l’essai les 
éprouvettes préparées comme indique dans 
l’article 5 selon les modes opératoires prescrits en 
6.2 et 6.3. 

Lorsque des textiles multicolores sont soumis à I’es- 
sai, prendre garde à mettre les éprouvettes dans une 
position telle que toutes les teintures du motif soient 
frottées au cours de l’essai. Dans d’autres cas, si les 
surfaces d’une même couleur sont suffisamment 
grandes, plusieurs éprouvettes peuvent être soumi- 
ses à l’essai et chaque teinture évaluée séparément. 

II est necessaire d’éliminer les fibres teintes arrachees 
au cours du frottement et retenues à la surface du 
tissu de frottement en pur coton; ne tenir compte que 
de la coloration provoquée par le dégorgement des 
colorants. 

6.2 Frottement à sec. Placer le tissu de frottement 
en coton sec (4.2) sur l’extrémité de la cheville de 
l’appareil (4.1) et frotter d’un mouvement de va-et- 
vient en ligne droite sur une longueur de 100 mm sur 
l’éprouvette sèche, 10 va-et-vient en 10 s, une force 
de 9 N étant appliquée sur la cheville. Faire l’essai 
séparément dans le sens chaîne et dans le sens 
trame (voir 4.1 .l et 4.1.2). 

6.3 Frottement au mouillé. Répéter l’essai décrit 
en 6.2 avec une nouvelle éprouvette sèche et le tissu 
de frottement en coton qui a été mouille avec de l’eau 
en le plaçant sur la grille (4.3) et essore de façon qu’il 
retienne sa propre masse d’eau, ou utiliser une me- 
thode qui permette une absorption d’environ 100 %. 
Après le frottement, sécher le tissu à la température 
ambiante. 

6.4 Évaluer le dégorgement sur le tissu de frot- 
tement en coton a l’aide de l’échelle de gris (4.4). 

7 Rapport d’essai 

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui- 
vantes: 

a) numéro et date de publication de la présente partie 
de I’ISO 105, à savoir ISO 105-X12:1993; 

b) tou s renseigne ments nécessaires 
de l’échantillon soum s a l’essai; 

a I’ide ntification 

c) indices de solidité pour le dégorgement à sec et 
pour le dégorgement au mouillé dans chaque sens 
de production. 
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CDU 677.016.474:535.686.1 

Descripteurs: textile, matière teignante, essai, essai de frottement, détermination, solidité de la couleur. 
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