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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISQ). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chague comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et nor gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert;l'approbation'de 75 %) au moins des co-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 5057 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 110, Chariots de manutention, sous-comité SC 2, Sécurité des
chariots de manutention automoteurs.

Cette premiere édition de I'ISO 5057.cHannuless et 50remplace
I''SO/TR 5057:1977, dont elle constitue une révision technique.
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Chariot de manutention — Contréle et réparation des
bras de fourche en service sur les chariots élévateurs

a fourche

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit des mé-
thodes de contrdle et de réparation des bras de four-
che pleins utilisables sur tous les types de chariots
élévateurs a fourche.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions alables.pour-Haiprésente
Norme internationale. Au moment de la publication;
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées & rechercher la possibilité d'appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'ISO
possedent le registre des Normes internationales en
vigueur a un moment donné,

SO 2330:1974, Chariots élévateurs 4 fourche — Bras
de fourche — Caractéristiques techniques et essais.

ISO 2331:1974, Chariots élévateurs & fourche — Bras
de fourche a tenons — Vocabulaire.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale,
les définitions données dans 'ISO 2331 s'appliquent.

4 Intervalles de contrdle

Les bras de fourche en service doivent étre contrblés
conformément & l'article 5, a intervalles ne dépassant
pas 12 mois et chaque fois que I'on détecte un défaut
quelconque ou une déformation rémanente. Si |'utili-

sation se fait dans des conditions séveres, les
contrbles peuvent étre plus fréquents.

5 Controle

5.1 Généralités

Leccontréle)d'un bras de fourche doit étre fait de fa-
gon soigneuse, par un personnel compétent cher-
chant & détecter tout dommage, défaut, déformation,
etc., susceptibles d'affecter la sécurité d'utilisation.
Tout' bras'de fourche’trouvé défectueux doit étre re-
tiré 'du-service et ne peut pas y étre remis avant
d'avoir été réparé et soumis, le cas échéant, a l'essai
prescrit en 6.2.

5.2 Fissures superficielles

Le bras de fourche doit étre soumis & un examen vi-
suel soigneux de détection des fissures et, si néces-
saire, & un contréle non destructif correspondant. Une
attention toute particuliére doit &tre apportée au talon
ainsi qu'aux tenons supérieur et inférieur, notamment
au niveau de la partie verticale. Le bras de fourche
doit étre retiré du service si I'on détecte des fissures
superficielles.

5.3 Différence de hauteur des pointes

Les deux bras de fourche doivent étre soumis a un
contrdle de différence de hauteur une fois montés sur
le tablier porte-équipement. Si la différence des hau-
teurs de pointes dépasse 3 % de la longueur de la
partie horizontale ou de la longueur recommandée par
le constructeur de chariots, les deux bras de fourche
doivent étre retirés du service.

Les bras de fourche ne doivent pas étre remis en
service avant d'avoir été réglés de nouveau (voir 6. 1)
et vérifiés conformément a 6.2 .
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5.4 Verrou

Il doit étre confirmé que le verrou, s'il est d'origine,
est en bon état et en ordre de marche. Tout défaut
doit entrainer le retrait du bras de fourche du service
jusqu'a ce que des réparations satisfaisantes aient été
effectuées.

5.5 Lisibilité du marquage

Si le marquage du bras de fourche conformément a
I'1SO 2330 n'est pas clairement lisible, le bras doit
étre retiré du service.

5.6 Usure

5.6.1 Parties horizontale et verticale des bras de
fourche

Les parties horizontale et verticale des bras de four-
che doivent étre soumises a un contrble soigneux
d'usure, notamment au voisinage du talon.

Si I'épaisseur des parties horizontale ou verticale est
réduite 3 90 % de |'épaisseur d'origine ou & |'épais-
seur minimale spécifiée par le fabricant du_ bras. de
fourche ou par le constructeur de chariats,)le bras! de
fourche doit étre retiré du service.

5.6.2 Tenons

La face d'appui du tenon supérieur et les faces de
retenue des deux tenons doivent faire 'objet d'une
recherche d'usure, d'écrasement et autres ‘défor-
mations locales. Si ces défauts sont tellement appa-
rents que le jeu entre le bras de fourche et le tablier
devient excessif, le bras de fourche doit étre retiré du
service. Pour d'autres types de montage, des contrd-
les similaires doivent étre effectués.

6 Réparations et essais

6.1 Reéparations

Seul le fabricant de bas de fourche ou un expert
d'égale compétence doit décider si un bras de fourche
peut étre réparé pour une remise en service. Les ré-
parations ne doivent étre effectuées que conformé-
ment aux recommandations du fabricant de bras de
fourche.

Il n‘est pas recommandé de réparer par soudage des
fissures superficielles ou une usure.

Si les réparations effectuées ont nécessité un nou-
veau réglage, le bras de fourche doit ensuite étre
soumis & un traitement thermique approprié, si né-
cessaire.

6.2 Controle d'élasticité

Un bras de fourche ayant subi des réparations autres
que la réparation, le remplacement du verrou ou une
restauration du marquage ne doit étre remis en ser-
vice qu'aprés avoir subi avec succés le contrble
d'élasticité prescrit_dans [|'lSO 2330, sauf que la
charge d'essai doit correspondre aux prescriptions du
tableau 1.

Tableau 1 — Charge d'essai de I'essai d'élasticité
Valeurs en kilogrammes

Capacité spécifiée des

bras de fourche, m Charge d'essai, ;

m < 5000 2,5m

m >5 000 2,1m
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