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SS0 5057:1993(F) 

Avant-propos 

LYS0 (Organisation internationale de normalisation) est une fedération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéresse par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique cree à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 5057 a éte élaboree par le comite technique 
ISOnC 110, Chariots de manutention, sous-comite SC 2, S&urit6 des 
chariots de manutention automoteurs. 

Cette première edition de I’ISO 5057 annule et remplace 
l’lSO/TR 5057:1977, dont elle constitue une révision technique. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 5057:1993(F) 

Chariot de manutention - Contrôle et réparation des 
bras de fourche en service sur les chariots élévateurs 
à fourche 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit des mé- 
thodes de contrôle et de réparation des bras de four- 
che pleins utilisables sur tous les types de chariots 
élevateurs à fourche. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reférence qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente 
Norme internationale. Au moment de la publication, 
les editions indiquées Ataient en vigueur. Toute 
norme est sujette a revision et les parties prenantes 
des accords fondes sur la présente Norme internatio- 
nale sont invitees a rechercher la possibilité d’appli- 
quer les Aditions les plus recentes des normes 
indiquees ci-après. Les membres de la CEI et de I’ISO 
possedent le registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment donne. 

ISO 2330:1974, Chariots él&ateurs à fourche - Bras 
de fourche - Caractéristiques techniques et essais. 

ISO 2331: 1974, Chariots Mvateurs à fourche - Bras 
de fourche a tenons - Vocabulaire. 

3 Définitions 

Pour les besoins de la présente Norme internationale, 
les définitions donnees dans I’ISO 2331 s’appliquent. 

4 Intervalles de contrôle 

Les bras de fourche en service doivent être contrôles 
conformément a l’article 5, a intervalles ne depassant 
pas 12 mois et chaque fois que l’on détecte un défaut 
quelconque ou une deformation remanente. Si I’utili- 

sation se fait dans des conditions sévères, les 
contrôles peuvent être plus fréquents. 

5 Contrôle 

5.1 Généralités 

Le contrôle d’un bras de fourche doit être fait de fa- 
çon soigneuse, par un personnel compétent cher- 
chant à détecter tout dommage, défaut, déformation, 
etc., susceptibles d’affecter la sécurité d’utilisation. 
Tout bras de fourche trouvé défectueux doit être re- 
tire du service et ne peut pas y être remis avant 
d’avoir été réparé et soumis, le cas échéant, à l’essai 
prescrit en 6.2. 

5.2 Fissures superficielles 

Le bras de fourche doit être soumis à un examen vi- 
suel soigneux de détection des fissures et, si néces- 
saire, à un contrôle non destructif correspondant. Une 
attention toute particulière doit être apportée au talon 
ainsi qu’aux tenons supérieur et inférieur, notamment 
au niveau de la partie verticale. Le bras de fourche 
doit être retiré du service si l’on détecte des fissures 
superficielles. 

5.3 Différence de hauteur des pointes 

Les deux bras de fourche doivent être soumis à un 
contrôle de différence de hauteur une fois montés sur 
le tablier porte-équipement. Si la différence des hau- 
teurs de pointes dépasse 3 % de la longueur de la 
partie horizontale ou de la longueur recommandée par 
le constructeur de chariots, les deux bras de fourche 
doivent être retirés du service. 

Les bras de fourche ne doivent pas être remis en 
service avant d’avoir été réglés de nouveau (voir 6.1) 
et vérifiés conformément à 6.2 . 
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5.4 Verrou 6 Réparations et essais 

II doit être confirmé que le verrou, s’il est d’origine, 
est en bon état et en ordre de marche. Tout défaut 
doit entraîner le retrait du bras de fourche du service 
jusqu’à ce que des réparations satisfaisantes aient été 
effectuées. 

6.1 Réparations 

Seul le fabricant de bas de fourche ou un expert 
d’égale compétence doit décider si un bras de fourche 
peut être réparé pour une remise en service. Les ré- 
parations ne doivent être effectuées que conformé- 
ment aux recommandations du fabricant de bras de 
fourche. 

5.5 Lisibilité du marquage 

Si le marquage du bras de fourche conformément à 
I’ISO 2330 n’est pas clairement lisible, le bras doit 
être retiré du service. 

II n’est pas recommandé de réparer par soudage des 
fissures superficielles ou une usure. 

5.6 Usure 

5.6.1 Parties horizontale et verticale des bras de 
fourche 

Si les réparations effectuées ont nécessité un nou- 
veau réglage, le bras de fourche doit ensuite être 
soumis à un traitement thermique approprié, si né- 
cessaire. 

Les parties horizontale et verticale des bras de four- 6.2 Contrôle d’élasticité 
che -doivent être soumises à un contrôle soigneux 
d’usure, notamment au voisinage du talon. 

Si l’épaisseur des parties horizontale ou verticale est 
réduite à 90 % de l’épaisseur d’origine ou à l’épais- 
seur minimale spécifiée par le fabricant du bras de 
fourche ou par le constructeur de chariots, le bras de 
fourche doit être retiré du service. 

Un bras de fourche ayant subi des réparations autres 
que la réparation, le remplacement du verrou ou une 
restauration du marquage ne doit être remis en ser- 
vice qu’aprés avoir subi avec succes le contrôle 
d’élasticité prescrit dans I’ISO 2330, sauf que la 
charge d’essai doit correspondre aux prescriptions du 
tableau 1. 

5.6.2 Tenons 

La face d’appui du tenon supérieur et les faces de 
retenue des deux tenons doivent faire l’objet d’une 
recherche d’usure, d’écrasement et autres défor- 
mations locales. Si ces défauts sont tellement appa- 
rents que le jeu entre le bras de fourche et le tablier 
devient excessif, le bras de fourche doit être retiré du 
service. Pour d’autres types de montage, des contrô- 
les similaires doivent être effectués. 

Tableau 1 - Charge d’essai de l’essai d’élasticité 
Valeurs en kilogrammes 

b 

l 
I 1 

Capacit6 sp6cifi6e des 
bras de fourche, m Charge d’essai, Ft 

I 
1 

m < 5 000 2,5m 

m>5 000 2,lm 
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ISO 5057:1993(F) 

CDU 621.868.277.3:331.823 
Descripteurs: matériel de manutention, chariot de manutention, chariot élévateur, chariot à fourche, bras de fourche, contrôle, 
réparation, essai. 
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