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ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide
federation of national standards bodies {ISC member bodies). The woik
of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for
which a technical committee has been established has the right to be rep-
resented on that committee. International organizations, governmental
and non-governmentai, in iiaison with iSO, aiso take part in the work. iSO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are
circulated to the member bodies' fan veting/ Publicationas) an” Inter-
national Standard requires approval by at least 75 % of the member
bodies casting a vote.

International Standard ISO 10825 was prepared by-Technical Committee
ISO/TC 60, Gears, Subcommittee SC.1, Nomenclature. and.wormgearing.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par
une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet.
Les organisations internationales, gouvernementales et non gouver-
nementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique inter-
nationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme/ Normes’internationales requiert I'approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 10825 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 60, Engrenages, sous-comité SC 1, Nomenclature et engrenages a
Vis.

Vii



11eh fhis pageinténtionailyeft blank. V110 WY
(standards.iteh.ai)

SISTISO 10825:1998
https7/standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/c3¢8d692-d235-4791-aa0d-
a638b8606ebarsist-iso-10825-1998




INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE ~ © '°©

ISO 10825:1995(E/F)

Gears — Wear and damage
to gear teeth —
Terminology

Scope

This International Standard defines terms used to
describe the appearance of the visible surfaces of
tooth flanks or the damage that can be observed on
gears.

For each term, a clear concise description of the
relevant gear-tooth surface is given, including
mention of the significant features to be observed,
which can facilitate identification ©fthe Ttype) of
condition indicated.

Each description of appearance constitutes a classifi-
cation of a type of condition of a gear tooth or gear-
tooth damage. Each description is accompanied by
one or more illustrations;to/ show. differences which
can exist with different gear tooth  geometries.
Comments are given with each illustration to
facilitate the interpretation.

This International Standard specifies only the termin-
ology which is intended to help the recognition and
reporting of the appearance and condition of gears
after a period of operation. Neither causes nor
preventive measures for any condition described are
discussed.

NOTE — The English and corresponding French texts
appear in adjacent columns to enable this International
Standard to be used as a bilingual glossary for the
appearance of gear teeth.

This International Standard is arranged so that on the same
page there are:

— a definition of the appearance of the gear tooth
with corresponding explanations, and

— an illustration of a typical example of each with
associated comments.

Engrenages — Usure et
défauts des dentures —
Terminologie

Domaine d'application

La présente Norme internationale fixe les termes 3
utiliser pour décrire les différents aspects de surface
visibles sur les flancs des dents ou les différents
défauts que I'on peut observer sur les engrenages.

Un texte aussi précis et aussi bref que possible a été
réedigé aprés chaque terme pour définir chaque
aspect de denture et pour faciliter son identification
en fixant des criteres/précis a contrdler ou 4 observer.

Chaqueg, aspect de denture classifié a été illustré au
moins“par un cliché montrant un exemple typique
d'une ou plusieurs dents concernées. Dans certains
cas; plusieurs clichés sont présentés pour le méme
type d'aspect decdent)ou de rupture montrant I'exis-
tence ode variantes possibles, ou les diversités
pouvant exister dans le cas de dentures géomeétri-
quement différentes. Tous les clichés sont accom-
pagnés de commentaires facilitant leur interprétation.

La présente Norme internationale est exclusivement
une terminologie élaborée pour faciliter la recon-
naissance des différents types d'aspects des dents ou
de cassures que l'on peut trouver en examinant un
engrenage en service. Pour respecter ce but fixé
initialement, elle ne donne aucune information ni sur
les causes possibles des phénoménes constatés ni
sur les remedes a appliquer éventuellement.

NOTE — Les textes anglais et frangais ont été mis cote a
cote pour faciliter le passage d'une langue & I'autre dans le
but de pouvoir utiliser la présente Norme internationale
comme un glossaire bilingue d'aspects de dentures
d'engrenages.

La présentation du texte de la présente Norme inter-
nationale a été faite pour que I'on ait sur une seule et
méme page:
— la définition de I'aspect de denture concerné avec
les explications correspondantes;

— un cliché donnant un exemple typique de cet
aspect avec des commentaires appropriés.
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1 Indications of surface disturbances 1 Phénomeénes intéressant la surface
Aac dante
UMCY9 UuGliIwvv

1.1 Sliding wear 1.1 Usure

Wear is a general term covering the removal of
material which occurs when two surfaces siide on
one another.

t includes the remova
the abrasive action of contaminants in the
lubricant.

I Af rmatarial ae
| of material as a result ¢

-

~
v

Adhesive wear is also included, which is a result

of iocaiized weiding and subsequent detachiment
and transfer of particles from the gear teeth.

L'usure est un terme général se rapportant au
phénomeéne iocai caractérisé par un eniévement
de matiére di au glissement de deux surfaces
I'une sur l'autre.

Ce terme couvre également l|'enléevement de
matiére par I'action abrasive des impuretés pre-
sentes dans le lubrifiant.

Ce terme inclut aussi l'usure adhésive résultant de
soudures localisées provoquant des arrachements
et des transferts de particules en provenance des
dentures.

(Not illustrated)

(Pas d'illustration)
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1.1.1 Normai wear {(Running-in wear)

1.1.1 Usure normaile

Wear begins early in the life of gearing, and the

surface texture of the machined tooth flank is

reduced to a smooth often lustrous appearance.

Included in this type of wear are:

— moderate wear;

L'usure commence tét dans la vie d'un engre-

12 stirface de to mrand
nage, et la texture de la surface des dents prend

alors un aspect lisse et souvent brillant.

On distinguera dans ce type d'usure:

— l'usure modérée;
IH

-—iplllu

Normal wear on the tooth flanks of a gear wheel.
In the illustration, lustrous (or shiny) areas and
also areas with fine grooves are visible on the
flanks.

..
]

Usure normale sur la denture d'une roue dentée.
On constate la présence simultanée sur les flancs
de parties brillantes et de parties avec de fines
rayures.
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1.1.1.1 Moderate wear 1.1.1.1 Usure modérée
Examination of the fianks reveals that metal has L'examen des flancs montre que du métal a été
been removed from both the addendum and enlevé aussi bien sur la saillie que dans le creux
dedendum tooth surfaces. des dents,
The pitch surface begins to show as 2 line con- Une trace continue au niveau de la surface pri-
tinuous. mitive de fonctionnement commence a se former.

Tooth surfaces of a pinion with moderate wear.
The position of the operating pitch surface is
clearly seen on the working flanks.

iy
i

e W{WW% A7

Denture d'un pignon avec usure modérée. On
peut voir facilement la position de la ligne
primitive de fonctionnement marquée sur les
flancs actifs.
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1.1.1.2 Polishing 1.1.1.2 Poli miroir

This is a very slow wearing-in process in which Processus tres lent d'usure dans lequel les
the irregularities of the contacting surfaces are aspérités des surfaces de contact sont progres-
gradually worn until mirror-like, smooth surfaces sivement écrouies jusqu'a ce qu'il se développe
develop. de trés belles surfaces lisses et brillantes.

It can be seen that all active tooth flanks of a bevel Aspect de poli miroir visible sur les deux flancs
pinion from an automobile differential are d'un pignon conique de différentiel automobile.
polished.




	#Ã#��vﬂâ,|]Ž°´¨åZ×¹3¤�4ŁÝRá›Æ5�
ð-EYD¢łWwÀ%ä��%ªõ~rØu'á‹=s9K¾*	ÈÒ˙-óq�AmÈ.ÿ	Ÿ65Úd~�¸

