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Oprema za plamensko varjenje — Cevne spojke za opremo za varjenje, rezanje in
sorodne postopke

Gas welding equipment - Hose connections for equipment for welding, cutting and allied
processes

Gasschweil3gerate - Schlauchanschlisse fur Gerate und Anlagen filr Schweil3en,
Schneiden und verwandte Prozesse

Matériel de soudage aux gaz - Raccords pourtuyaux souples pour appareils de
soudage, coupage etitechnigues'connéxes
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ICS 23.040.70; 25.160.30 Ersatz fur EN 560:1994

Deutsche Fassung

Gasschweil3gerate - Schlauchanschliusse fur Geréate und
Anlagen fir Schweil3en, Schneiden und verwandte Prozesse

Gas welding equipment - Hose connections for equipment Matériel de soudage aux gaz - Raccords pour tuyaux
for welding, cutting and allied processes souples pour appareils de soudage, coupage et techniques
connexes

Diese Européische Norm wurde vom CEN am 4.Mai 2005 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm bestehtin,drei offiziellen Fasstungen (Deutseh, Englisch,'Franzdsiseh). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in'seine‘Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen:

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 560:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 560:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweilRen erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Dezember 2005 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europadische Norm legt die Male und typische Merkmale der einzelnen Bestandteile von
Schlauchanschliissen fir Schweil’en, Schneiden und verwandte Prozesse fest, z. B. fir Druckminderer nach

EN I1SO 2503 und Brenner. Es enthalt keine Angaben Uber die Ausflihrung des Schlauchanschlussstickes fur
den Schlauch. Diese sind in der EN 1256 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 29539, Werkstoffe fiir Geréate fiir Gassschweillen, Schneiden und verwandte Verfahren (ISO 9539:1988)

EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen und
Bezeichnung (ISO 228-1:2000)

3 Allgemeines

Das Gas-Rohrgewinde muss den Anforderungen nach EN ISO 228-1 entsprechen. Alle anderen Mal3e sind in
Millimeter angegeben.

Die Verbindung wird mittels einer kugeligen Oberflache und eines Konus erreicht (siehe Bild 1).

Legende

1 Schlauchanschlussstiick
2 Uberwurfmutter

3  Gewindestutzen

Bild 1 — Schlauchanschluss

4 Werkstoff

Der Werkstoff muss EN 29539 entsprechen.
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MaRe

5.1 Allgemeines

EN 560:2005 (D)

Die MaRe der Gewindestutzen, der Uberwurfmuttern und der Schlauchanschlussstiicke sind nach 5.2, 5.3 und
5.4 einzuhalten.

5.2 Gewindestutzen

g .....
L2
X 7
Legende
a wahlweise
Bild 2'— Gewindestutzen
Tabelle 1 — MaRe der Gewindestutzen
as® b dy
pa
dq min: Js15 max.
mm mm mm mm
G 1/8 6,5 7,5 1,2 5
G 1/4 8,3 9,5 1,4 7
G 3/8 11,5 10,5 1,8 10
G 1/2 13,9 12 2 12
G 34 18,5 13,5 2,2 16
G 1 24 14,5 2,4 22
a8  KontrollmaR.

by

b

Nutzlange des Gewindes.

Alle Mal3e in Tabelle 1 sind in Millimeter, ausgenommen ,d,“, das als Gewinde in EN ISO 228-1 festgelegt ist.

Toleranzen fir AulRengewinde sind nach Klasse A anzugeben.

Nicht angegebene Mal3e nach Wahl des Herstellers.

Verwendetes Gewinde:

Rechtsgewinde flir Sauerstoff und nicht brennbare Gase;

Linksgewinde flir brennbare Gase.
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5.3 Uberwurfmutter

h h
Gy Gy s
h/2
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b,
a) Mit Linksgewinde b) Mit Rechtsgewinde
Bild 3 — Uberwurfmutter
Tabelle 2 — MaRe der Uberwurfmuttern

b2 cq d3 d4 h s
dy min. J15 H12 1i14 h14 h11
mm mm mm mm mm mm
G 1/8 8 10 6,5 11 12 11
G 1/4 10 12,5 95 17 15,5 17
G 3/8 10,5 13,5 12,5 19 16,5 19
G 1/2 13 16,5 14,5 24 20,5 24
G 3/4 15 18,5 19,5 30 22,5 30
G 1 17 21,5 25,5 41 26,5 41

Alle Male in Tabelle 2 sind in Millimeter, ausgenommen ,d,“, das als Gewinde in EN ISO 228-1 festgelegt ist.
Nicht angegebene Malie nach Wahl des Herstellers.

Verwendetes Gewinde:

— Rechtsgewinde flr Sauerstoff und nicht brennbare Gase;

— Linksgewinde fiir brennbare Gase.
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5.4 Schlauchanschlussstiick

Alle Kanten gebrochen

®ds
®d,

oD
$d;

|

.

I
1 |

d;

b3 )

Legende
1 EN 1256 gibt Beispiele fiir Formen von Schlauchanschlussstiicken

Bild 4 — Schlauchanschlussstiick

Tabelle 3 — MaRe der Schlauchanschlussstiicke

Schlauch- ap b c2 ds dg dg e R
Innendurch- Db
messer @ dy h14 h14 min. h12 h12 h12 h14 h14
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,2
4 G 1/8 4,5 2 4 6,5 8 7 6 3 3,5
5
4
5
6.3 G 1/4 5 2,5 5 83 11 9 9 3,5 4,5
8
5
6,3
8 G 3/8 6 2,5 5 11,5 14,5 12,5 12 4 6,25
10
6,3
8 G 12 6 3,5 6 13,9 18 15 14 4,5 7,5
10
10
12,5 G 34 8 3,5 6 18,5 23,5 20 19 5,25 10
16
16
20 G 1 10 4,5 7 24 29,75 26 25 6,5 13

@  Diese Werte sind Richtwerte. Zu jedem Schlauchdurchmesser gehéren entsprechende Male desjenigen Teils, das mit dem
Schlauch verbunden ist.

Kontrollmal3.

Alle Male in Tabelle 3 sind in Millimeter, ausgenommen ,d,“, das als Gewinde in EN ISO 228-1 festgelegt ist.

Nicht angegebene MalRe und das Profil des Teiles, das mit dem Schlauch verbunden wird, nach Wahl des
Herstellers. EN 1256 enthalt Beispiele fir Formen von Schlauchanschlussstlicken.

Der Durchmesser ,d;“ muss so grof? wie moglich sein, um maximales Durchflussvermdgen sicherzustellen.
Um einen richtigen Sitz zwischen Schlauchtille und Gewindestutzen sicherzustellen, darf der ,d-
Durchmesser* ,d," nicht Gbersteigen.



	�Á±i.�Ð/þßt~êç¢*ë�**Q�6v³†ÈÔ‡j’�Àg'~PjML©˝•¬»ér@w�‚;MFBáb]â¹ÓKýZV�`Ü�
Ò“3‹�å%Hè’€#

