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@ ISO ISO 5682-l :1996(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 5682-l a été élaborée par le comité technique 
ISOnC 23, Tracteurs et matériels agricoles et forestiers, sous-comité 
SC 6, Matériel de protection des cultures. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition 
(ISO 5682-l :1981), dont elle constitue une révision technique. 

L’ISO 5682 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre 
général Matériel de protection des cultures - Équipement de pulvéri- 
sa tion: 

- Partie 7 : Méthodes d’essai des buses de pulvérisation 

- Partie 2 : Méthodes d’essai des pulvérisateurs à jet projeté 

- Partie 3 : Méthode d’essai des systèmes de régulation du 
volume/hectare des pulvérisateurs agricoles à jet projeté 

L’annexe A fait partie intégrante de la présente partie de I’ISO 5682. 
L’annexe B est donnée uniquement à titre d’information. 
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NORME INTERNATIONALE @ ISO ISO 5682-l :1996( F) 

Matériel de protection des cultures - Équipement. 
de pulvérisation - 

Partie 1: 
Méthodes d’essai des buses de pulvérisation 

1 Domaine d’application 

La présente partie de I’ISO 5682 prescrit des méthodes pour estimer la précision des buses de pulvérisation 
hydraulique, pour pulvérisation hydraulique. 

Elle est applicable uniquement aux buses à énergie hydraulique des pulvérisateurs agricoles portés, traînés ou 
automoteurs, utilisés pour la protection et la fertilisation des cultures. 

2 Référence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la présente partie de I’ISO 5682. Au moment de la publication, l’édition indiquée était en 
vigueur. Toute norme est sujette à révision et les parties prenantes des accords fondes sur la présente partie de 
I’ISO 5682 sont invitées à rechercher la possibilité d’appliquer l’édition la plus récente de la norme indiquée ci- 
après. Les membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre des Normes internationales en vigueur à un 
moment donné. 

ISO 5681 :1992, Matériel de traitement phytopharmaceutique - Vocabulaire. 

3 Définitions 

Pour les besoins de la présente partie de I’ISO 5682, les définitions données dans I’ISO 5681 s’appliquent. 

4, Liquides d’essai 

4.1 Eau propre, exempte de solides en suspension. 

4.2 Eau propre contenant 20 g/l de micrograins d’oxyde d’aluminium conforme à l’annexe A, renouvelée 
après 50 passages. 

4.3 Eau propre, additionnée au besoin d’un colorant soluble, tel que de la teinture d’aniline de couleur noire 
ou un produit similaire. La tension de surface du mélange doit être de (35 + 5) mN/m à 20 OC, et le nom du colorant 
et la concentration nécessaires pour atteindre cette tension de surface doivent être consignés dans le rapport 
d’essai. 
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ISO 5682-l :1996(F) @ ISO 

5 Appareillage 

5.1 Matériel courant 

5.1.1 Manomètres, ayant une exactitude de + 1 % à la pression effective de travail. 

5.1.2 Tuyau de caoutchouc ou de plastique pour chaque buse. 

5.1.3 Récipient collecteur pour chaque buse. 

5. 1.4 Eprouvette d ont les 
la quantité de liquide recueil 

dimens . 
II . 

ions sont compatibles avec les exigences de 7.1.3, ou balance, pour mesurer 

5.1.5 Chronomètre, ayant une exactitude de + 0,5 s. 

5.1.6 Mètre, ayant une exactitude de + 1 mm. 

5.1.7 Rapporteur d’angle, ayant une exactitude de +0,5". 

5.1.8 Dispositif permettant le déplacement des buses à une vitesse déterminée. 

51.9 Boîtes de Pétri, de 50 mm de diamètre. 

5.1.10 Microscope, ayant une exactitude de mesure de 10 prn. 

5.1.11 Appareil photographique avec flash électronique. 

5.1.12 Liquide ou solide approprié à la collecte de gouttes. 

5.2 Banc de répartition, équipé d’un dispositif permettant de collecter le liquide lorsque la pression d’essai est 
stabilisée et que les buses de pulvérisation sont normalement alimentées (voir un exemple à la figure 1). Les 
éléments du banc doivent être conformes aux prescriptions de 5.2.1 et 5.2.2. 

5.2.1 Forme des gouttières 

Les parois des gouttières doivent être orientées verticalement. 

Les bords supérieurs des parois doivent former un plan, avec, dans le sens longitudinal (perpendiculaire aux 
gouttières), une tolérance de + 1 % (10 mm/1 m) sur l’horizontale et, dans le sens latéral (parallèle aux gouttières), 
une tolérance de +2 % (voir figure 2). 

L’épaisseur maximale des parois des gouttières doit être de 4 mm. 

La distance entre deux arêtes consécutives doit être de (50 &0,5) mm. 

La hauteur des parois verticales des gouttières doit être au moins égale à deux fois la largeur des gouttières. 

Dans le ca s d’ un banc de répartition composé de gouttières espacées de 25 mm, les 
ci-dessus s ‘aPP liquent e n as similant deux gouttiè res adjacentes à une gouttière de 50 mm. 

prescriptions énoncées 

La largeur totale du banc de répartition ne doit pas être affectée par la somme des tolérances admises pour la 
partie supérieure de chaque arête. 
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Dimensions en millimètres 
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Figure 1 - Exemple de banc de répartition 

Figure 2 - Forme des gouttières 
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ISO 5682=1:1996(F) 0 ISO 

5.2.2 Partie supérieure des parois 

La partie supérieure des parois est formée d’un biseau symétrique pouvant se terminer par un arrondi, et doit avoir 
les caractéristiques suivantes: 

a) la hauteur du biseau doit être au moins égale à trois fois l’épaisseur de la paroi; 

b) l’épaisseur du biseau à sa partie supérieure doit être d’au plus 1 mm; 

c) le rayon de l’arrondi doit être d’au plus 0,5 mm; 

d) aucun point des arêtes ne doit être à plus de 2 mm au-dessus ou au-dessous du plan moyen des arêtes. 

6 Conditions générales d’essai 

Toutes les données opérationnelles et les paramètres d’essai doivent être consignés dans le rapport d’essai, dont 
un exemple est donné à l’annexe B. 

6.1 Température et humidité relative 

La température du liquide d’essai et la température de l’air du local d’essai doivent être comprises entre 10 “C et 
25 OC pendant la durée de l’essai. L’humidité relative du local d’essai ne doit normalement pas être inférieure à 
50 %. La température et l’humidité relative doivent être consignées dans le rapport d’essai. 

6.2 Pressions 

Pendant la durée de l’essai, la pression utilisée ne doit pas varier de plus de + 2,5 % autour de la pression 
moyenne. La pression d’essai doit être consignée dans le rapport d’essai. 

La pression doit être relevée en aval de I’antigoutte, le mesurage étant effectué sans le filtre de buse. 

7 Détermination des caractéristiques de buses de pulvérisation 

Durant chaque essai, les conditions générales d’essai doivent être conformes à celles prescrites à l’article 6. 

7.1 Uniformité de débit des buses 

7.1 .l Échantillonnage 

Prélever au hasard 20 buses complètes de même type. Reporter les conditions d’échantillonnage dans le rapport 
d’essai, notamment l’importance du stock, le lieu et la date de prélèvement, etc. Indiquer aussi dans le rapport 
d’essai la désignation complète des buses, y compris la pastille et l’embout pour les buses à turbulence. 

L’échantillon doit être prélevé par une personne habilitée par le laboratoire d’essais. Cette personne doit aussi 
prélever dans les mêmes conditions un deuxième échantillon, qui sera conservé au laboratoire d’essais pour servir 
en cas de contrôle. 

Les deux échantillons doivent être prélevés sur un lot comprenant au moins 200 buses. 

7.1.2 Liquide d’essai 

Utiliser le liquide d’essai décrit en 4.1. 
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OIS0 * ISO 5682-1:1996(F) 

7.1.3 Mesurages 

Mesurer, pour chaque buse complète, le volume débité à la pression d’essai de 0,3 MPa (3 bar) avec une erreur 
inférieure à 1 %. Le temps de mesure, mesuré avec une erreur inférieure à 1 s à l’aide du chronomètre (5.1.51, doit 
être supérieur ou égal à 60 s. 

7.1.4 Résultats 

Consigner les résultats dans le rapport d’essai au moyen d’un graphique ou d’un tableau dans lequel le débit de 
chaque buse est exprimé en pourcentage de la moyenne des débits des 20 buses complètes. 

7.2 Variations du débit en fonction de la pression 

Réaliser cet essai avec la buse dont le débit est le plus proche de la valeur moyenne déterminée en 7.1. 

7.2.1 Liquide d’essai 

Utiliser le liquide d’essai décrit en 4.1. 

7.2.2 Pression 

Effectuer les essais aux pressions maximale et minimale indiquées par le constructeur et au moins à deux 
pressions intermédiaires. La différence entre deux pressions consécutives doit être inférieure ou égale à 
0,5 MPa (5 bar). 

7.2.3 Mesurages 

Mesurer le débit, en litres par minute, à chacune des pressions indiquées en 7.2.2, avec une erreur inférieure à 
1 %. Le temps de mesure, mesuré avec une erreur inférieure à 1 s à l’aide du chronomètre (5.1.5), doit être 
supérieur ou égal à 60 s. 

7.2.4 Résultats 

Consigner - les résultats dans le rapport d’essai au moyen, 
ordonnée et la pression en absc isse, soit d’un table au. 

soit d’un graphique dans lequel le débit est indiqué en 

7.3 Distribution de la pulvérisation 

Réaliser cet essai avec la buse dont le débit est le plus proche de la valeur moyenne déterminée en 7.1. 

7.3.1 Liquide d’essai 

Utiliser le liquide décrit en 4.1. 

7.3.2 Pression 

Réaliser l’essai aux pressions maximale et minimale indiquées par le constructeur et au moins à deux pressions 
intermédiaires. 

7.3.3 Position de la buse 

Durant l’essai, la buse doit être positionnée verticalement au-dessus d’une arête du banc de répartition et dans sa 
position normale de travail pour diriger sa pulvérisation sur le banc. Si le constructeur indique une position 
particulière, l’essai doit être réalisé dans cette position. 
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Si le constructeur indique une hauteur optimale d’utilisation, procéder aux essais à la hauteur indiquée ainsi qu’à 
150 mm au-dessus et au-dessous de cette hauteur. Si le constructeur n’indique pas de hauteur, procéder aux 
essais à 400 mm, 500 mm, 600 mm, 700 mm et, si besoin est, à 300 mm et 800 mm. La hauteur doit être 
mesurée entre le bord de l’arête et l’orifice de la buse. 

Le s buses à fente doivent être positionnées pour l’essai 
Pu Ivérisation soit perpendic ulaire à la rangée de go uttières 

de telle manière que la plus longue dimension du jet de 

Les buses à turbulence doivent être essayées dans les configurations suivantes (voir la figure 3): 

a) dans leur configuration initiale; 

b) dans une configuration résultant d’une rotation à 90° de la pastille ou de l’écrou de buse dans son assemblage; 

c) lorsque l’hélice peut tourner par rapport à la pastille, avec la buse réassemblée avec l’hélice tournée de 90° par 
rapport à la configuration b). 

Pastille 

I 

a) 

\ 90”/ 

b) 

Figure 3 - Configuration pour l’essai des buses à turbulence 

7.3.4 Mesurages 

Arrêter l’essai aussitôt que la quantité de liquide collectée dans l’une des éprouvettes a atteint 90 % de sa 
capacité. Noter les quantités recueillies dans chaque éprouvette. 

7.3.5 Résultats 

Représenter la répartition de la 
la quantité moyenne de liquide 

pulvérisation 
collectée dan 

Par 
s I’e 

une courbe ou un tableau 
nsemble des gouttières. 

indiquant les valeurs en pourcentage 

7.4 Variations du débit et de la distribution de la pulvérisation dues à I’abrasion (essai accéléré d’usure) 

Cet essai ne préjuge pas de la durée de vie d’une buse dans les conditions réelles d’emploi, mais sert à juger 
comparativement de la résistance des buses à l’usure et de l’altération résultante dans leur distribution. II doit être 
effectué avec les cinq buses dont le débit est le plus proche de la valeur moyenne déterminée en 7.1. 

7.4.1 Liquide d’essai 

Utiliser le liquide d’essai défini en 4.2. Sa température doit être de (20 & 3) OC pendant toute la durée de l’essai. 
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S’assurer que le matériau abrasif est toujours bien dispersé dans le liquide (par exemple, par insufflation contrôlée 
d’air comprimé dans la cuve à une pression telle que, après 5 min de fonctionnement, il n’y ait plus de dépôt au 
fond de la cuve). S’assurer, si nécessaire par des essais préliminaires, que le liquide d’essai conserve son abrasivité 
vis à vis du matériau constitutif des buses pendant toute la durée de l’essai prescrit en 7.4.3. Dans le cas contraire, 
remplacer le liquide abrasif aussi souvent que nécessaire. 

NOTE - L’essai préliminaire peut être effectué en procédant à l’aide de diaphragmes identiques, provenant d’un même lot, 
et fabriqués dans un matériau approprié aux buses essayées, en mesurant l’augmentation du débit après passage d’un volume 
défini du liquide d’essai à la pression fixée. 

7.4.2 Pression d’essai 

La pression d’essai, pt, doit être choisie comme suit, en fonction de la pression maximale, ps, indiquée par le 
fournisseur: 

a) 0,05 MPa cps 6 0,3 MPa :pt = 0,l MPa 

b) 0,3 MPa <ps < 0,5 MPa : pt = 0,3 MPa 

c) 0,5 MPa cps < 1 MPa :pt = 0,5 MPa 

Pour les buses en 
d’essai. 

7.4.3 Mesurages 

dehors de cette classification, la pression d’essai utilisée doit être indiquée dans le rapport 

Pour chacune des cinq buses, mesurer le débit à l’instant correspondant à des temps d’usure choisis parmi la série 
suivante, en fonction des propriétés du matériau de l’extrémité de la buse: 

0 min, 

5 min, 

30 min, 

2 h, 

10 h, 

50 h, 

1 min, 

10 min, 

40 min, 

3h I 

15 h, 

75 h, 

2 min, 

15 min, 

50 min, 

4 h, 

20 h, 

100 h. 

3 min, 

20 min, 

1 h I 

5h I 

30 h, 

4 min, 

25 min, 

1 h 30 min, 

7 h 30 min, 

40 h, 

Arrêter l’essai lorsque l’augmentation du débit est au moins de 15 % ou lorsque le temps d’usure atteint 100 h. 

Procéder à l’essai de distribution de pulvérisation (7.3) en début et en fin d’essai, et lorsque le débit de trois buses 
dépasse le taux initial de 5 %, 10 % et 15 %. 

7.4.4 Résultats 

7.4.4.1 Débit 

Pour tous les mesurages, consigner dans deux tableaux 

- le débit-volume de chacune des cinq buses, en litres par minute, 

- la variation du débit-volume de chacune des cinq buses, exprimée en pourcentage du débit initial. 

Tracer la courbe de variation du débit en fonction du temps d’usure. 
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