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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'!lSO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert Fapprobationsde, 756 %-~au moins des,cos
mités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 186 a été élaborée'par.le‘comités technique
ISO/TC 6, Papiers, cartons et pates, sous-comité SC 2, Méthodes d’es-
sais et spécifications de qualité des papiers et cartons.

Cette troisieme édition annule et remplace.  la, deuxieme, édition
(ISO 186:1985), dont elle constitue une révision technique.
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Papier et carton — Echantillonnage pour déterminer la

qualité moyenne

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit une me-
thode pour |'obtention d'un échantillon représentatif
d'un lot de papier ou de carton en vue d'essais pour
déterminer si oui ou non sa qualit¢é moyenne est
conforme a des spécifications données (sont inclus
les cartons compacts et ondulés,telsyqu'ils,sont défi-
nis dans I'ISO 4046).

Pour certains essais, des méthodes spéciales
d'échantillonnage peuvent étre nécessaires; elles, se:
ront précisées dans la Norme_ internationale pour la
méthode d'essai correspondante.

NOTE 1 Si moins de 50 % du lot est disponible pour
I'échantillonnage, celui-ci sera sans valeur, sauf accord
contraire.

La méthode ne convient pas pour déterminer la va-
riabilité dans un lot.

NOTES

2 Des informations concernant ['échantillonnage pour
d'autres applications sont données dans I''SO 2859-1:1989,
Regles d'échantillonnage pour les contréles par attributs —
Partie 1: Plans d'échantillonnage pour les contréles lot par
Jot, indexés d'aprés le niveau de qualité acceptable (NQA),
I'ISO 2859-2:1985, Régles d'échantillonnage pour les
contréles par attributs — Partie 2: Plans d'échantillonnage
pour les contréles de lots isolés, indexés d'aprés la qualité
limite (QL), I''SO 2859-3:1991, Regles d'échantillonnage
pour les contrbles par attributs — Partie 3: Procédures
d'échantillonnage successif partiel, et I''SO 3951:1989, Re-
gles et tables d'échantillonnage pour les contréles par me-
sures des pourcentages de non conformes.

3 Des informations concernant la préparation des éprou-
vettes sont données dans les méthodes d'essai normali-
sées appropriées.

2 Reéférence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme interna-
tionale. Au moment de la publication, I'édition indi-
quée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révisioniet,les patties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer I'édition la plus
récente de la norme indiquée ci-apres. Les membres
de la CEl et de I'ISO possédent le registre des Nor-
mes:internationales,en. vigueur a un moment donné.

ISO 4046:1978, Papier, carton, pétes et termes
connexes — Vocabulaire.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale,
les définitions suivantes s'appliquent.

3.1 lot: Ensemble de papier ou de carton d'une
seule sorte de caractéristiques spécifiees, produit
dans des conditions que I'on présume étre uniformes,
et disponible pour échantillonnage en une fois.

Un lot comprend une ou plusieurs unités identiques.
Dans le cas ou le matériau a essayer a déja été in-
corporé dans un article manufacturé (par exemple une
caisse), le lot est constitué par I'ensemble de ces ar-
ticles d'une seule sorte, de caractéristiques spéci-
fiées. (Voir figure 1.)

3.2 unité: Elément d'un lot pouvant se présenter
sous la forme d'une bobine, balle, tas, paquet,
contenu d'une caisse, charge d'une palette, etc. (Voir
figure 1.)
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Eprouvettes
Echantillon
Figure (1

3.3 feuille: Surface de papier ou de carton prélevée
dans les unités choisies. (Voir figure 1.)

3.4 feuille-échantillon: Surface de papier ou de
carton, découpée avec des dimensions données dans
les feuilles (ou articles manufacturés). (Voir figure 1.)

3.5 échantillon: Ensemble de toutes les feuilles-
échantillons prélevées dans le lot en vue d'obtenir des
renseignements sur la qualité moyenne du lot et
éventuellement servir de base a une décision concer-
nant le lot. (Voir figure 1.)

3.6 éprouvette: Morceau(x) de papier ou de carton
avec le(s)quel(s) est effectué un mesurage conforme-
ment aux prescriptions de la méthode d'essai consi-
derée.

L'éprouvette est généralement prélevée dans une
feuille-échantillon; dans certains cas, I'éprouvette est
constituée par la feuille-échantillon elle-méme, ou par
plusieurs feuilles-échantillons. (Voir figure 1.)

3.7 prélevement au hasard: Prélévement effectué
de facon que chacun des éléments de I'ensemble
considéré ait autant de chance d'étre prélevé que les
autres.

4 Principe

On opére au hasard un prélevement de feuilles dans
des unités — elless-mémes prélevées au hasard —
d'un lot de papier ou de carton. On préleve les

éprouvettes dans I'ensemble des feuilles-échantillons
obtenues.

5 Mode opératoire

5.1 Prélevement des unités

Prélever le nombre d'unités indiqué dans le
tableau 1.

Il convient que les unités retenues soient intactes et
extérieurement en bon état.

5.2 Prélevement des feuilles

Sur chaque unité retenue, opérer comme suit.

5.2.1 Unités que I'on peut déballer
completement

Si I'unité est un paquet que I'on peut déballer com-
pletement.
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Tableau 1 Tableau 2
Nombre Nombre minimal de
Importan_ce’ du d'unités M?de de Nombre de feuilles du lot | feuilles a prélever dans
lot, n unités? o prélevement
prélevées le lot
1ab Toutes — Inférieur ou égal a 1 000 10
6 a 399 / 120 Au hasard Compris entre 1 001 et
" 5 000 15
400 ou plus 20 Au hasard Supérieur & 5 000 20
1) Pour la détermination du nombre d'unités a prélever, _
tout reste inférieur & 20 unités doit &tre négligé. Découper le méme nombre de feuilles dans chaque

5.2.1.1 Lorsque l'unité n'est pas subdivisée (avec ou
sans palette)

Aprés avoir écarté trois feuilles extérieures, ainsi que
toutes les feuilles suivantes éventuellement endom-
magées, prélever au hasard, en conformité avec le
tableau2, le méme nombre de feuilles dans chaque
unité (voir 5.1), de sorte que le nombre total de
feuilles prélevées dans le lot suffise a fournir un
échantillon suffisant pour procéder aux essais de-
mandés.

Si le sens machine du papier est connu; t'indiguernsur
les feuilles.

5.2.1.2 Lorsque l'unitéest.composee. d:eléments
(rames, paquets, etc.) emballés ensemble;(avec .ou
sans palette)

Assembler toutes les unités prélevées (voir 5.1) et
prélever les éléments appartenant aux unités de la
méme fagon que les unités ont été prélevées dans le
lot en 5.1.

Aprés avoir écarté trois feuilles extérieures, ainsi que
toutes les feuilles suivantes éventuellement endom-
magées, prélever au hasard, en conformité avec le
tableau 2, le méme nombre de feuilles dans chaque
élément (voir 5.1), de sorte que le nombre total de
feuilles prélevées dans le lot suffise a fournir un
échantillon suffisant pour procéder aux essais de-
mandés.

Si le sens machine du papier est connu, l'indiquer sur
les feuilles.

5.2.1.3 Lorsque |'unité est la bobine

Enlever de la bobine toutes les couches éven-
tuellement endommagées (voir 5.1) ainsi que trois
couches non endommagées de papier (grammage in-
férieur a 225 g/mz) ou une couche non endommagee
de carton (grammage égal ou supérieur a 225 g/mz),
selon le cas.

bobine de sorte que e nombre de feuilles prélevées
dans le lot suffise a fournir un échantillon suffisant
pour procéder aux essais demandés, le nombre de
feuilles prélevées dans le lot ne devant pas dépasser
15. Faire varier la position des feuilles dans chaque
bobine de fagon que soit également représentée
chaque section de 400 mm de la bobine.

NOTES

4 Les feuilles peuvent étre directement prélevées sur la
bohine, ouda bobinepeut étre découpée dans toute la lar-
geur; laisser'tombertia’pile de feuilles découpées de chaque
cOté, retirer la bobine et découper les feuilles dans chaque
pile.

5 Tout au long de cette méthode, c'est le terme de bobine
quj est utilisé, mais, elle peut tout aussi bien s'appliquer a
des rouleaux de papier ou de carton.

5.2.2 Unités que I'on ne peut pas déballer
complétement

Si l'unité est un paquet que I'on ne peut pas déballer
complétement, par exemple des bobines, plateaux de
chargement, ou éventuellement des rames, en ma-
gasin ou prélevées sous douane.

Assembler les unités prélevées (voir 5.1).

5.2.2.1 Sens machine connu

Si le sens machine du papier est connu, découper
dans chaque wunit¢é une fenétre d'au moins
300 mm x 450 mm, la longueur étant dans le sens
machine. Faire varier la position de la (des) fenétre(s)
d'une unité a l'autre et a l'intérieur des unités. Ecarter
toutes les couches éventuellement endommagées
ainsi que, suivant le cas, trois couches supérieures
non endommagées (grammage inférieur a 225 g/mz)
ou au moins une couche non endomma%ée de carton
(grammage égal ou supérieur a 225 g/m?).

Dans chaque fenétre, découper a une profondeur
suffisante afin d'obtenir le nombre de feuilles requis
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(en conformité avec le tableau2) a prélever. Prélever
au hasard dans chaque fenétre le méme nombre de
feuilles de sorte que le nombre de feuilles prélevées
dans le lot suffise & fournir un échantillon suffisant
pour procéder aux essais demandeés.

Dans le cas de lots de moins de cing unités, il est re-
commandé de découper plusieurs fenétres dans cha-
gue unité. Lorsqu'une seule bobine est disponible, il
est recommandé de découper au moins trois (et de
préférence cing) fenétres.

5.2.2.2 Sens machine inconnu

Si le sens machine du papier n'est pas connu, dé-
couper des fenétres de 450 mm x 450 mm, les cbtés
étant paralleles a ceux de l|'unité. Puis procéder
comme décrit en 5.2.2.1.

5.2.3 Articles manufacturés unitaires

Si le lot est constitué d'articles manufacturés unitaires
(voir définition du lot en 3.1), prélever au hasard un
nombre suffisant d'articles dans lelot, ,en conformité
avec le tableau 3, pour fournir un‘échantillon suffisant
pour procéder aux essais demandés.

Tableau 3
Nombre minimal
Nombre d'articles du lot d'articles a prélever
dans le lot
Inférieur ou égal a 1 000 10
Compris entre 1 001 et 5 000 15
Supérieur a 5 000 20

5.3 Préparation des feuilles-échantillons

Toutes les feuilles-échantillons d'un échantillon doi-
vent étre de méme format.

Si le sens machine n'est pas connu, essayer de le
déterminer, si nécessaire pour chaque feuille, en fai-
sant, par exemple, subir au papier un essai de trac-
tion.

Découper les feuilles-échantillons comme indiqué en
5.3.1453.3.

Pour les feuilles prélevées conformément & 5.2.1, voir
5.3.4.

1) ST = sens travers
2) SM = sens machine

© ISO

Aprés le découpage, indiquer le sens machine sur
chaque feuille-échantillon ou signaler qu'il n'est pas
connu.

Lorsqu'il s'agit de prélevement d'articles manufactu-
rés, procéder comme indiqué en 5.3.5.

5.3.1 Siles feuilles ont été prélevées conformément
a 5.2.1 et si elles ont des dimensions égales ou su-
périeures a 300 mm ST" x 450 mm SM2,

Si le sens machine est connu, découper, dans chaque
feuille prélevée, une ou plusieurs feuilles-échantillons
(le méme nombre dans chaque feuille), les feuilles-
échantillons devant étre au moins de 300 mm ST x
450 mm SM. Si les feuilles ont déja le format appro-
prié, elles peuvent directement constituer les
feuilles-échantillons.

Si le sens machine ne peut pas étre déterminé, dé-
couper, dans chaque feuille prélevée, une ou plu-
sieurs feuilles-échantillons (le méme nombre dans
chaque feuille), chaque feuille-échantillon devant étre
carrée et si possible mesurer environ 450 mm x
450 mm de cote.

5.3.2 Siles fetilles ont été prélevées conformément
a 5.2.1 et si elles ont une dimension, ou les deux,
inférieure(s) a 300 mm ST et 450 mm SM comme in-
digué en 5.3.1, la surface de 1a feuille étant cependant
sUpérieure a 0,1 m2

Découper, dans chaque feuille prélevée, une ou plu-
sieurs feuilles-échantillons (le méme nombre dans
chaque feuille) de sorte que la surface de chaque
feuille-échantillon soit comprise entre 0,100 m? et
0,135 m?.

5.3.3 Sila surface de chacune des feuilles prélevées
conformément & 5.2.1 est inférieure a 0,1 m?.

Les feuilles prélevées constituent les feuilles-
échantillons, a conditions qu'elles soient toutes de
méme format.

Il convient que le nombre des feuilles prélevées suf-
fise a fournir un échantillon suffisant pour procéder
aux essais demandés.

5.3.4 Siles feuilles ont été prélevées conformément
ab22

Ces feuilles constituent les feuilles-échantilions.
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5.3.5 Si les articles manufacturés ont été prélevés
conformément & 5.2.3.

Découper, dans chaque article prélevé, une ou plu-
sieurs feuilles-échantillons (le méme nombre dans
chaque article) en faisant varier la position du prélé-
vement dans chaque article. Si ceci convient, un arti-
cle entier peut comprendre une seule feuille-
échantillon.

6 Prescriptions complémentaires

6.1 Feuilles-échantillons

6.1.1 Précautions a prendre

Les feuilles-échantillons doivent étre conservées a
plat, exemptes de rides et de plis¥, et protégées de
I'exposition a des conditions susceptibles de modifier
les propriétés correspondantes. Des précautions doi-
vent étre prises dans la manipulation des feuilles-
échantillons, le contact avec les mains pouvant
influencer de fagon appréciable les caractéristiques
chimigues, physique, optiques, superficielles ou au-
tres du papier.

6.1.2 Marquage

Chaque feuille-échantillon doit étre pourvue de;imar-
ques d'identification suffisantes pour. assurer. la.re:
connaissance sans le moindre doute. Ces margues
doivent étre indélébiles; elles peuvent se limiter au
numéro du rapport d'échantillonnage et a la signature
de la personne ayant effectué le prélévement. Elles
doivent étre apposées de préférence dans un coin et
étre aussi petites que possibles.

Il convient que ie marquage soit effectué du méme
cOté sur toutes les feuilles-échantillons, de sorte que
les deux cOtés puissent étre identifiés sans ambi-
guité.
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6.2 Réeéchantillonnage

6.2.1 Si, en raison d'un incident au cours de
I'échantillonnage ou des essais, ou pour toute autre
raison, un rééchantillonnage est nécessaire, un nouvel
échantillon doit étre prélevé conformément aux pres-
criptions ci-avant; sauf indication contraire, le préle-
vement peut étre effectué sur les mémes unités que
précédemment.

6.2.2 Dans d'autres cas, si un rééchantillonnage est
jugé nécessaire, la procédure adoptée doit se référer
aux prescriptions ci-avant.

7 Rapport d'échantillonnage

Le rapport d'échantillonnage doit contenir les indica-
tions suivantes:

a) référence a la présente Norme internationale;
b) nom de la personne qui a prélevé I'échantillon;
c) date et lieu de I'échantillonnage;

d) , tous renseignements nécessaires a l'identification
duclot;

e) nombre d'unités composant le lot;

f) . onombre d'unités prélevées et, au besoin, nombre
des unités prélevées retenu;

g) nombre de feuilles prélevées dans chaque unité;

h) description des marques d'identification indiquées
sur les échantillons;

i) tout événement ou facteur d'influence susceptible
d'avoir une répercussion sur les résultats d'essais
subséquents.

3) Si les feuilles-échantillons comportent des bandes trés étroites, elles devront étre enroulées sur un mandrin d'un diamétre

d'au moins 75 mm.
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