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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'!ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert 'approbation de+/5:% aumaeins des,co-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 4593 a été élaborée parde’comité technique
ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 11, Produits.

Cette deuxiéme édition annule. et remplace  la.. premiere édition
{(ISO 4593:1979), dont elle constitue une révision technique.
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Plastiques — Film et feuille — Détermination de
I'épaisseur par examen mécanique

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la détermination de ['épaisseur d'un
échantillon de film ou feuille de plastique par examen
mécanique.

La méthode n'est pas applicable aux films et feuilles
grainés.

2 Appareillage

2.1 Dispositif de mesurage d'épaisseur, ayant(la
précision indiquée ci-apres;

— jusqu'a 100 um compris, avec une précision de
1 um (voir note 1);

— au-dessus de 100 um et jusqu'a 250 um compris,
avec une précision de 2 um;

— au-dessus de 250 um, avec une précision de
3 um.

NOTE 1 Dans les cas ol les précisions ci-dessus ne se-
raient pas adéquates et si {'on a besoin d'un mesurage de
précision plus haute, la présente méthode ne devrait pas
étre appliquée, mais un dispositif de mesure ou une mé-
thode adaptée devrait étre utilisé(e). La détermination de
I'épaisseur gravimétrique est décrite dans 1'ISO 4591:1992,
Plastiques — Film et feuille — Détermination de
I'épaisseur moyenne d'un échantillon, et de I'épaisseur
moyenne d’un rouleau, ainsi que de sa surface par unité de
masse, par mesures gravimétriques (épaisseur gravimétri-
que).

Les surfaces de mesurage du dispositif doivent étre
constituées d'une face inférieure plane et d'une face
supérieure, soit plane, soit arrondie. Toutes les surfa-
ces doivent étre polies.

2.1.1 Lorsque les deux surfaces de mesurage sont
planes, leurs diamétres doivent étre compris entre
2,56 mm et 10 mm; |'écart de parallélisme doit étre de
5 um au maximum. La face inférieure doit étre ajus-

table afin d'étre conforme a cette exigence. La force
appliquée a la touche mobile doit &tre comprise entre
0,6 Net1,0N.

2.1.2 Lorsque l'une des surfaces de mesurage est
plane et l'autre arrondie, le diamétre de la face plane
inférieure ne doit pas &tre inférieur 8 5 mm et le rayon
de courbure de la face supérieure doit &tre compris
entre 15 mm et 50;mm. La force appliquée & la face
arrondie doit'étre-comprise entre 0,1 N et 0,5 N.

NOTE 2- <" La transmission des valeurs mesurées peut étre
réalisée, par exemple, mécaniquement (micrométre), opti-
guement (instrument & miroir), ou électroniquement {par in-
duction).

3 Eprouvettes

Découper des éprouvettes d'environ 100 mm de lar-
geur sur toute la largeur de I'échantillon. Si ceci est
demandé, prélever les éprouvettes & environ 1 m de
distance dans le sens longitudinal de I'échantillon. Les
éprouvettes ne doivent comporter ni plis, sauf les plis
nécessaires au pliage du film pour sa présentation ou
son conditionnement, ni autres défauts.

4 Mode opératoire

4.1 Conditionner les éprouvettes durant au moins
1h & 23°C £ 2°C. Dans le cas de films sensibles a
I'humidité, la durée et l'atmosphére de condition-
nement doivent étre telles qu'indiquées dans les
spécifications du matériau soumis a l'essai ou telles
gue prescrites par les parties intéressées.

4.2 S'assurer que les éprouvettes et les touches du
dispositif de mesurage {2.1) sont exemptes de conta-
mination, par exemple de poussiéres.

4.3 Vérifier le zéro de l'appareil avant de commen-
cer les mesurages et répéter cette vérification aprés
chaque série de mesurages.
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4.4 Au moment du mesurage d'épaisseur, abaisser
la touche mobile doucement pour éviter de déformer
le matériau.

4.5 Déterminer |'épaisseur des éprouvettes en des
points séparés par des intervalles approximativement
égaux sur toute la longueur des éprouvettes comme
suit:

a) pour les échantillons prélevés sur des produits de
moins de 300 mm de largeur, en 10 points;

b) entre 300 mm et 1500 mm de largeur, en
20 points;

c) au-dessus de 1500 mm, sur un minimum de
30 points.

Dans le cas de rouleaux non émargés, les mesurages
ne doivent pas étre effectués a moins de 50 mm des
bords.

5 Fidélite
La fidélité de cette méthode d'essai n'est pas connue

car des données interlaboratoires ne sont pas dispo-
nibles. Dés que des données Jauront)été obtenues,

une déclaration de fidélité sera ajoutée lors d'une
prochaine révision.

6 Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) référence a la présente Norme internationale;

b) tous renseignements nécessaires & l'identification
de I'échantillon;

¢} type de touches du dispositif de mesurage utilisé
et la force appliquée;

d) longueur de chaque éprouvette;
e) nombre d'éprouvettes mesurées;

f) moyenne arithmétiqgue des mesures individuelles,
exprimée au plus proche 1 um ou 0,001 mm, dé-
signée comme étant |'épaisseur moyenne de
I'éprouvette, mesurée mécaniquement; sur de-
mande, résultats individuels;

g) _nombre total de'mesurages effectués et, sur de-
mande, écart-type.
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