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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
['1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert |'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 7-1 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 5, Tuyauteries en métaux ferreux et raccords métalliques, sous-
comité SC 5, Raccords filetés ou a souder, filetages, calibres de
filetages.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxieme édition
(ISO 7-1:1982), dont elle constitue une révision technique.

L'ISO 7 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général
Filetages de tuyauterie pour raccordement avec étanchéité dans le filet.

— Partie 1: Dimensions, tolérances et désignation
— Partie 2: Vérification par calibres a limites

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 7 est donnée uniquement a titre
d'information.
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Filetages de tuyauterie pour raccordement avec

étanchéité dans le filet —

Partie 1:

Dimensions, tolérances et désignation

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lSO 7 prescrit les exigences
relatives a la forme, aux dimensions, aux tolérances
et a la désignation des filetages de tuyauterie pour
raccordement avec étanchéité dans le filet, de di-
mensions de filetage 1/16 a 6 comprises. Ces file-
tages sont des filetages extérieurs coniques, des
filetages intérieurs cylindriques ou coniques et s'ap-
pliquent aux tubes filetés, aux filetages de robinetterie
et aux raccords ou autres éléments de tuyauterie as-
semblés avec des joints filetés.

[l convient qu'une matiere d'étanchéité appropriée
soit interposée dans le joint pour assurer |'étanchéité
dans le filet.

NOTES

1 Les filetages extérieurs cylindriques ne conviennent pas
comme filetages étanches.

2 Pour les filetages de tuyauterie pour raccordement sans
étanchéité dans le filet, voir ISO 228-1.

3 L'ISO 7-2 donne des précisions sur les méthodes de
vérification des dimensions et de la forme des filetages
étanches, et sur les systémes de calibrage recommandés.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de I'lSO
7. Au moment de la publication, I'édition indiquée était
en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les
parties prenantes des accords fondés sur la présente

partie de I'lSO 7 sont invitées a rechercher la possi-
bilité d'appliguer I'édition la plus récente de la norme
indiquée ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO
possédent le registre des Normes internationales en
vigueur a un moment donné.

ISO 7-2:1982, Filetages de tuyauterie pour raccor-
dement avec étanchéité dans le filet — Partie 2: Vé-
rification par calibres a limites.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de I'lSO 7, les
définitions suivantes s'appliquent (voir également les
figures 3 et b5).

3.1 diametre de jauge: Diametre extérieur d'un fi-
letage extérieur ou intérieur.

3.2 cone principal: Cone fictif tangent aux som-
mets d'un filetage conique extérieur ou aux fonds
d'un filetage conique intérieur.

3.3 plan de jauge: Plan perpendiculaire a l'axe du
filetage conique, dans lequel le diamétre de jauge est
délimité par le cdne principal.

NOTE 4 Dans le cas d'un filetage extérieur, le plan de
jauge se trouve a une distance égale a la longueur de jauge
nominale mesurée a partir de I'extrémité. Dans le cas d'un
filetage intérieur, le plan de jauge se trouve a une distance
d'un demi-pas derriére la face de la piece filetée. Cela per-
met de prendre en compte le début du filet qui a été éliminé
par le chanfrein.

3.4 longueur de jauge: Distance entre le plan de
jauge et I'extrémité d'un filetage extérieur.
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3.5 plan de référence: Surface visible de chacune
des parties filetées intérieurement et extérieurement,
ce qui facilite la lecture du calibre lors de l'inspection
du filetage.

Dans le cas des filetages intérieurs, il s'agit de la face
de la partie filetée intérieurement, et dans le cas des
filetages extérieurs, il s'agit de |'extrémité de la partie
filetée extérieurement.

3.6 filetage complet: Partie de filetage ayant des
filets complétement formés aussi bien a leurs som-
mets qu'a leurs fonds.

NOTE 5 Si I'extrémité du filetage présente un chanfrein
ne dépassant pas la longueur d'un pas, celui-ci sera compris
dans la longueur du filetage complet.

3.7 filetage incomplet: Partie de filetage ayant des
fonds de filets complets mais des sommets tronqués
a leur intersection avec la surface cylindrique du pro-
duit.

3.8 sortie de filetage: Partie de filetage ayant des
fonds de filets incomplets.

NOTE 6 La sortie de filetage est due a I'angle d'entrée a
I'extrémité de I'outil a fileter.

3.9 filetage utile: Filetages complet et incomplet,
ne comprenant pas la sortie de filetage.

3.10 tolérance d'assemblage: Longueur de filetage
utile au-dela du plan de jauge d'un filetage extérieur,
nécessaire a I'assemblage avec un filetage intérieur a
la limite supérieure de tolérance.

NOTE 7 Les parties filetées intérieurement seront d'une
longueur suffisante pour tenir compte de la tolérance d'as-
semblage, sauf lorsqu'elles ont une sortie libre. Voir 7.2.2.

3.11 tolérance de serrage: Longueur de filetage
utile prévue pour le mouvement relatif entre |'extré-
mité de la partie filetée extérieurement et la partie fi-
letée intérieurement, exigée pour le serrage au-dela
de la position obtenue par serrage a main.

4 Symboles

Rp Filetage intérieur cylindrique pour raccordement
avec étanchéité dans le filet

Rc Filetage intérieur conique pour raccordement
avec étanchéité dans le filet
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R Filetage extérieur conique pour raccordement
avec étanchéité dans le filet

P Pas

H Hauteur du triangle du profil du filetage perpen-
diculaire a I'axe du filetage

h = 0,640 327 P; hauteur du profil de filetage en-
tre sommets et fonds arrondis perpendiculaire
a l'axe du filetage

r Rayon des arrondis au sommet et a fond de filet

D Diametre extérieur du filetage intérieur dans le
plan de jauge (diamétre de jauge, voir 3.1)

D, D -1,280 654 P; diamétre intérieur du filetage
intérieur dans le plan de jauge

D, D - 0,640 327 P, diamétre sur flancs du filetage
intérieur dans le plan de jauge

d Diametre extérieur du filetage extérieur dans le
plan de jauge (diameétre de jauge, voir 3.1)

d, =d-1,280 654 P; diametre intérieur du filetage
extérieur dans le plan de jauge

d, =d—0,640 327 P; diamétre sur flancs du file-
tage extérieur dans le plan de jauge

T, Tolérance sur la longueur de jauge d'un filetage
extérieur

T, Tolérance pour la position du plan de jauge sur
un filetage intérieur.

5 Dimensions

Les dimensions des filetages, en millimétres, sont
données dans le tableau 1.

6 Désignation

La désignation des filetages conformes a la présente
partie de I''SO 7 doit comprendre les éléments sui-
vants dans |'ordre ci-aprés.

6.1 Le bloc descripteur doit étre le suivant:
Filetage de tuyauterie

6.2 Le bloc Norme internationale doit étre le sui-
vant:

ISO 7
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Tableau 1 — Dimensions des filetages

Dimensions en millimétres
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6.3 Le bloc objet particulier doit étre composé

a) d'un symbole littéral pour le type de filetage,
c'est-a-dire

— la lettre R suivie de la lettre p, pour les file-
tages intérieurs cylindriques (paralléles),

— la lettre R suivie de la lettre ¢, pour les file-
tages intérieurs coniques,

— la lettre R pour les filetages extérieurs;

b) de la désignation de la dimension du filetage, de
la premiere colonne du tableau 1.

EXEMPLES

La désignation compléte d'un filetage a droite de di-
mension 1 1/2 est la suivante:

Filetage de tuyauterie

cylindrique
Filetage Y g ISO7-Rp11/2
intérieur coniaue Filetage de tuyauterie
a ISO7-Rc11/2
Filetage toujours Filetage de tuyauterie
extérieur conique ISO7-R11/2

6.4 Pour les filetages a gauche, les lettres LH doi-
vent étre ajoutées a la désignation. Les filetages a
droite ne requiérent aucune désignation particuliére.

7 Conception du filetage

7.1 Formes des filetages

7.1.1 Filetage cylindrique

La forme de base du filetage cylindrique de tuyauterie
doit étre telle que représentée a la figure 1. L'angle
entre les flancs, mesuré dans une section de plan
axial, est de 55°. Les profils du filetage sont arrondis
également aux sommets et aux fonds selon des arcs
de cercle auxquels les flancs sont tangents.

7.1.2 Filetage conique

La forme de base du filetage conique de tuyauterie
doit étre telle que représentée a la figure2. Le cone
est de dimension 1 a 16 mesurée sur le diamétre.
L'angle entre les flancs, mesuré dans une section de
plan axial, est de 55°, les flancs formant des angles
égaux avec l'axe.

© |SO

Les profils du filetage sont arrondis également aux
sommets et aux fonds selon des arcs de cercle aux-
quels les flancs sont tangents de fagon a ce que la
hauteur de filetage & soit la méme que celle des file-
tages cylindriques.

H/6
~

| <
0 o .
P - o~
Pas Ql Qe

H=0,960 491 P
h=0,640327 P
r=0,137329 P

Figure 1 — Filetage cylindrique

Plan de jauge

o
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»
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di(
da
d (=D)

1

H =0,960 237 P
h=0,640 327 P
r=0,137 278 P

Figure 2 — Filetage conique



© ISO

7.1.3 Sens de I'hélice du filetage

Sauf indication contraire, le filetage de I'ISO 7-1 doit
étre un filetage a droite. (Voir aussi 6.4.)

7.2 Longueur du filetage

7.2.1 Filetage extérieur

Les termes relatifs aux filetages extérieurs coniques
sont donnés a la figure 3.

La longueur du filetage utile, admissible en pratique,
est égale a la somme des longueurs du filetage com-
plet et du filetage incomplet, a I'exclusion de la sortie
de filetage. La longueur minimale du filetage utile ne
doit pas étre inférieure a la longueur de jauge mini-
male plus la tolérance d'assemblage.

7.2.2 Filetage intérieur

La conception des parties filetées intérieurement doit
étre telle qu'elles puissent recevoir des filetages ex-
térieurs de longueurs indiquées dans la colonne 16
du tableau 1. Les longueurs minimales L, du filetage
utile dans le cas de filetages intérieurs avec sortie li-
bre ne doivent pas étre inférieures a 80 % des valeurs

Plan de référence

Filetage utile
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données dans la colonne 17 du tableaul. (Voir
figure 4.)

8 Calibrage

Pour la vérification des filetages de tuyauterie, les
tampons et bagues a utiliser doivent étre conformes
a l'lSO 7-2. Le calibrage se rapporte toujours & un plan
de référence de la partie filetée a vérifier. (Voir
figure 5.)

9 Combinaison entre filetages avec et
sans étanchéite

La combinaison d'un filetage extérieur cylindrique G,
classe de tolérance A ou B, conforme a I'ISO 228-1,
avec un filetage intérieur cylindrique Rp conforme a
I'ISO 7-1 nécessite un examen spécial.

Lorsque cette combinaison est indispensable, la tolé-
rance en plus ou en moins du filetage intérieur
conforme a I'lSO 7-1 doit étre relevée dans les nor-
mes de produits pertinentes, lorsque des filetages
extérieurs cylindriques G sont utilisés.

Une telle combinaison n'aboutit pas nécessairement
a un joint étanche.

Sortie de
Filetage complet Filetage incomplef| filetage
. N
Qv
Y SE w |
[=)) Cc OO
3 gl oo g
g N vy |
[} sl 2 399
O = o~ o Cc.
Sl t—————— 8| 3809 T T T T -
= O+ g E
L] S w = cj|
E Bl = 0vwc =S
g ol E9vg
o PP =T |
£ Y425
S = n E |
&ﬁ\_\\\ N \\\(
/! |
-{T1/2) (T4/2)
T T Tolérance
Longueur de jauge de serrage
|
Tolérance d'assemblage
- Tolérance équivalente A La tolérance
— CBne principal

positive du filetage intérieur

Figure 3 — Termes relatifs aux filetages extérieurs
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Sortie libre

Lmin

Sortie libre

Lmin

Figure 4 — Filetages intérieurs avec sortie libre

Filetage intérieur conique
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Filetage utile N
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Plan de référence

Plan de jauge

Filetage intérieur cylindrique
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Filetage utile

Tolérance pour la position

du plan de jauge sur
filetages intérieurs
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Chanfrein

Plan de référence

Plan de jauge

’ Filetage extérieur conique

Plan de référence ﬁ

Filetage utile

!
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Figure 5 — Filetages intérieur et extérieur de tuyauterie (position du plan de jauge, plan de référence,

filetage utile)
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Annexe A
(informative)
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