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Avant-propos 

L’ISO (Organisation intemationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes intemationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique tree a cet effet. les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale IS0 228-1 a ete elaboree par le comite technique 
lSO/TC 5, Tuyauteries en m&aux ferreux et raccords m&alliques, sous- 
comite SC 5, Raccords filet& ou 9 souder, filetages, calibres de 
file tages. 

Cette troisieme edition annule et remplace la deuxieme edition 
(IS0 228-l :1982), dont elle constitue une revision technique. 

L’ISO 228 comprend les parties suivantes, presentees sous le titre general 
Filetages de tuyauterie pour raccordement sans 6tanch6itk dans le filet: 

- Partie 1: Dimensions, tokrances et dgsignation 

- Partie 2: Wrification par calibres 9 limites 

L’annexe A de la presente partie de I’ISO 228 est donnee uniquement 8 
titre d’information. 
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Droits de reproduction hen&. Sauf prescription differen&, aucune partie de cette publi- 
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Filetages de tuyauterie pour raccordement sans 
6tanchBit6 dans le filet - 

Partie 1: 
Dimensions, tolbrances et dbsignation 

1 Domaine d’application 

La presente partie de I’ISO 228 prescrit les exigences 
relatives 8 la forme, aux dimensions, aux tolerances 
et 8 la designation d-es filetages de tuyauterie pour 
raccordement, de dimensions de filetage l/16 a 6 
comprises. Les filetages interieurs comme les file- 
tages exterieurs sont des filetages cylindriques qui 
s’appliquent aux assemblages mecaniques des pieces 
de raccords, de robinetterie, d’accessoires, etc. 

Ces filetages ne conviennent pas comme filetages 
avec etancheite dans le filet. Si des assemblages les 
utilisant doivent etre rendus etanches, cela se fera par 
le serrage de deux surfaces d’etancheite en dehors 
du filetage, et en interposant un joint d’etancheite 
approprie. 

NOTES 

1 Pour les filetages de tuyauterie pour raccordement avec 
etancheite dans le filet, voir IS0 7-l. 

2 L’ISO 228-2 donne des precisions sur les methodes de 
verification des dimensions et de la forme des filetages de 
raccordement, et sur les systemes de calibrage recom- 
mandes. 

2 Rbfhrence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par 
suite de la reference qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la presente par-tie de I’ISO 
228. Au moment de la publication, l’edition indiquee 
etait en vigueur. Toute norme est sujette a revision 
et les parties prenantes des accords fond& sur la 
presente partie de I’ISO 228 sont invitees a recher- 

cher la possibilite d’appliquer l’edition la plus recente 
de la norme indiquee ci-apres. Les membres de la CEI 
et de I’ISO possedent le registre des Normes inter- 
nationales en vigueur 8 un moment donne. 

IS0 7-l :1994, Filetages de tuyauterie pour raccor- 
dement avec 6tanchbit8 dans le filet - Partie I: Di- 
mensions, tobances et d&igna tion. 
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G 

A 

B 

H 

h 

r 

P 

D 

Dl 

Symboles 

Filetage de tuyauterie pour raccordement sans 
etancheite dans le filet 

Classe plus serree de tolerance du filetage ex- 
terieur de tuyauterie pour raccordement sans 
etancheite dans le filet 

Classe plus large de tolerance du filetage exte- 
rieur de tuyauterie pour raccordement sans 
etancheite dans le filet 

Hauteur du triangle du profil du filetage 

Hauteur du profil du filetage entre sommets et 
fonds arrondis 

Rayon des arrondis au sommet et a fond de filet 

Pas 

= d; diametre exterieur du filetage interieur 

= D - 1,280 654 P = d,; diametre interieur du 
filetage interieur 

= D - 0,640 327 P = 4; diametre sur flancs du 
filetage interieur 
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d Diametre exterieur du filetage exterieur 

4 = d - 1,280 654 P; diametre interieur du 
exterieur 

4 = d - 0,640 327 P; diametre sur flancs 
tage exterieur 

T D1 Tolerance sur le diametre interieur du 
interieur 

T 02 Tolerance sur le diametre sur flancs du 
interieur 

Td Tolerance sur le diametre exterieur du 
exterieur 

Td2 Tolerance sur le diametre sur flancs du 
exterieur 

f iletage 

du file- 

f iletage 

f iletage 

f iletage 

filetage 

4 Dimensions 

Le profil de ces filetages est identique 8 celui defini 
pour le filetage cylindrique dans I’ISO 7-l. Les file- 
tages interieur et exterieur de la presente partie de 
I’ISO 228 sont tous deux cylindriques. 

Sauf indication contraire, le filetage defini dans la 
presente partie de I’ISO 228 est un filetage a droite. 
(Voir aussi 5.4.) 

Les filetages sont normalement 8 forme tronquee, 
avec des sommets saillants de filets pouvant etre 
tronques jusqu’au maximum de I’ecart indique dans 
les colonnes 14 et 15 du tableau 1, sauf sur le filetage 

interieur, si celui-ci est susceptible d’etre associe avec 
un filetage exterieur conforme 8 I’ISO 7-1. Dans un tel 
cas, les longueurs de filetage doivent etre egales ou 
superieures 8 celles prescrites dans I’ISO 7-1. 

Les tolerances sur le diametre sur flancs du filetage 
interieur correspondent a I’ecart positif des tolerances 
sur diametre dans I’ISO 7-1, 8 I’exception des tole- 
rances des diametres pour les dimensions de filetage 
l/6, l/8, l/4 et 3/8, pour lesquelles des valeurs le- 
gerement superieures ont ete prescrites. 

Pour les filetages exterieurs, deux classes de toleran- 
ces sur le diametre sur flancs ont ete etablies (voir 
tableau 1): 

Classe A (colonne 10): &art entierement negatif, 
egal 8 la valeur de tolerance sur le filetage inte- 
rieur. 

Classe B (colonne 11): &art entierement negatif, 
valeur double de celui de la classe A. 

Le choix entre la classe A et la classe B resulte des 
conditions d’emploi. Ce choix doit etre fait d’apres les 
normes de produits ou des filetages conformes a la 
presente partie de I’ISO 228 sont specifies. 

Les dimensions des filetages, en millimetres, sont 
donnees dans le tableau 1. 

La figure 1 represente un filetage de raccordement 
avec profil de filet a forme complete et ses toleran- 
ces, la figure 2 un filetage de raccordement avec profil 
de filet tronque et ses tolerances. 
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Filetage interieur 

H = 0,960 491 P 
h=0,640327 P 
r= 0,137 329 P 

Figure 1 - Profil de filetage h forme complbte et zones de tolbrance 

L- Triangle de base 

H = 0,960 491 P 
h=0,640 327P 
r=0,137 329 P 

Figure 2 - Profil de filetage ir forme tronqube et zones de tolhrance 
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5 Dhsignation EXEMPLES 

La designation des filetages conformes a la presente 
pat-tie de I’ISO 228 doit comprendre les elements 
suivants dans I’ordre ci-apt-es. 

5.1 Le bloc descripteur doit etre le suivant: 

Filetage de tuyauterie 

5.2 Le bloc Norme internationale doit etre le sui- 
vant: 

IS0 228 

5.3 Le bloc objet particulier doit etre compose soit 

- de la lettre G, suivie de la designation de la di- 
mension du filetage de la premiere colonne du ta- 
bleau 1 pour les filetages interieurs (une seule 
classe de tolerance), soit 

- de la lettre G, suivie de la designation de la di- 
mension du filetage de la premiere colonne du ta- 
bleau 1 et de la lettre A pour les filetages 
exterieurs de la classe de tolerance A, soit 

- de la lettre G, suivie de la designation de la di- 
mension du filetage de la premiere colonne du ta- 
bleau 1 et de la lettre B pour les filetages 
exterieurs de la classe de tolerance B. 

La designation complete d’un filetage 8 droite de di- 
mension 1 l/2 est la suivante: 

Filetage 
interieur 

Filetage 

(une seule Filetage de 
classe de tuyauterie 
tolerance) IS02280G 1 l/2 

Filetage de 

I 

classe de tuyauterie 
tolerance A IS02280G11/2A 

exterieur 
classe de 
tolerance B 

Filetage de 
tuyauterie 
ISO228-G11/2B 

5.4 Pour les filetages a gauche, les lettres LH doi- 
vent etre ajoutees 8 la designation. Les filetages 8 
droite ne requierent aucune designation particuliere. 

6 Combinaison entre filetages sans et 
avec htanchbith 

La combinaison d’un filetage exterieur cylindrique G, 
classe de tolerance A ou B, conforme a I’ISO 228-1, 
avec un filetage interieur cylindrique Rp conforme a 
I’ISO 7-l necessite un examen special. 

Lorsque cette combinaison est indispensable, la tole- 
rance en plus ou en moins du filetage interieur 
conforme a I’ISO 7-l doit etre relevee dans les nor- 
mes de produits pertinentes, lorsque des filetages 
exterieurs cylindriques G sont utilises. 

Une telle combinaison n’aboutit pas necessairement 
a un joint etanche. 
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Tableau 1 - Dimensions des filetages - 
Dimensions en millim&es 
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Annexe A 
(informative) 

Bibliographie 

[I] IS0 228-2:1987, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans 6tanchGit6 dans le filet - Partie 2: V&i- 
fication par calibres ;i limites. 
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