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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 32B: Coupe-circuit a fusibles a basse
tension, du comité d'études 32 de la CEIl: Coupe-circuit a fusibles.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
32B/363/FDIS 32B/374/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informat
abouti a I'approbation de cet amendement.

le vote ayant

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de s
pas modifié avant 2004. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

Page 20
1.0 Références norma

Insérer, dans la liste e

ISO 228-1 :1994,@ :

Section | — Fusibles du type D

Page 28

7.1.5 Construction du socle
Ajouter la phrase suivante a la fin de ce paragraphe:

Voir figures 7d, 7f, 8a, 8b, 8c et 9d.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 32B: Low-voltage fuses, of IEC technical
committee 32: Fuses.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
32B/363/FDIS 32B/374/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be ¢
voting indicated in the above table.

A the report on

The committee has decided that the contents of the base publication
remain unchanged until 2004. At this date, the publication will be
* reconfirmed;

* withdrawn;

* replaced by a revised edition, or
+ amended.

Page 21
1.0 Normative references
Insert, in the existing lis
ISO 228-1 :1994,
Dimensions, tolerant

ISO 228-2:1987, §
Verification by

and basicdata

Section | — D-type fuses
Page 29

7.1.5 Construction of a fuse-base
Add the following sentence at the end of this subclause:

See figures 7d, 7f, 8a, 8b, 8¢ and 9d.
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7.1.6 Construction du porte-fusible
Ajouter le texte suivant a la fin de ce paragraphe:
Le trou pour l'appareil de contréle de la tension est facultatif.

Voir figures 7a, 7b, 7c, 7d et 7e.

7.1.7 Construction de I'élément de remplacement
Ajouter la phrase suivante a la fin de ce paragraphe:

Voir figures 6a et 6b.

7.1.8 Construction de I'élément de calibrage
Ajouter la phrase suivante a la fin de ce paragraphe:

Voir figures 9a, 9b, 9c et 9d.

Page 46

8.10.1 Disposition du fusible

Remplacer, dans la derniere phrase de ce\paragrap » par «tableau H».

8.10.2 Méthode d'essai

Page 50

8.11.1.2 Ré g€anique du porte-fusible

Remplacer «la figure™6

» dans la troisieme ligne du second alinéa par «la figure 6a ou la figure 6b».

Page 52

8.11.2.4.1 Disposition d'essai
Remplacer le premier alinéa par ce qui suit:
Pour l'essai des parties isolantes autres que celles en céramique et servant de support a des

parties transportant le courant, trois porte-fusibles et trois socles doivent séjourner pendant
168 h dans une enceinte chauffante portée a une température de 180 °C £ 5 °C.
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7.1.6 Construction of a fuse-carrier
Add the following text at the end of this subclause:
The hole for the voltage tester is optional.

See figures 7a, 7b, 7c, 7d and 7e.

7.1.7 Construction of a fuse-link
Add the following sentence at the end of this subclause:

See figures 6a and 6b.

7.1.8 Construction of a gauge-piece
Add the following sentence at the end of this subclause:

See figures 9a, 9b, 9¢c and 9d.

Page 47

8.10.1 Arrangement of the fuse

8.11.1.2 Mec al stréngth of the fuse carrier

Replace "figure 6" inmthe third line of the second paragraph by "figure 6a or figure 6b".

Page 53

8.11.2.4.1 Test arrangement
Replace the first paragraph by the following:

Three fuse-carriers and three fuse-bases shall be placed in a heating chamber at a
temperature of 180 °C £ 5 °C for a period of 168 h for the test on insulating parts other than
ceramics supporting current-carrying parts.
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Remplacer le troisiéme alinéa par ce qui suit:

Pour satisfaire les prescriptions relatives aux parties cimentées, matériaux de remplissage et
couleurs d'identification, un fusible complet doit étre exposé pendant 1 h a une température
de 150 °C £ 5 °C.

Page 59

Figure 2

Remplacer, dans le tableau supérieur, le titre de la colonne de droite, «1 £ 0,5» par «/ £ 0,5».

Page 65

Figure 6a

Dans le tableau, la dimension ds pour I, = 80 A doit se lire
= 100 A doit se lire «25,6 (max.)».

mension ds pour Iy,

Page 66

Figure 6b (voir amendement 1)

La tolérance de la dimension d4 pour lastaille DINo

Page 68

Figure 7a
Dans les deux v@ K

5 Le trou pour I'appareil de contrble de la tension est facultatif.

Page 69

Figure 7b

Remplacer, dans la vue a droite, du cété gauche, «9» par «9 min.».

Ajouter, dans NOTES, la note suivante:

3 Le trou pour I'appareil de contrdle de la tension est facultatif.
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Replace the third paragraph by the following:

A complete fuse shall be exposed for 1 h to a temperature of 150 °C + 5 °C to meet the
requirements for cemented parts, sealing compound and colour markings.

Page 59

Figure 2

Replace, in the top table, the title of the right-hand column, "1 £ 0,5" by "l +

Page 65

Figure 6a

In the table, the dimension ds for I, = 80 A shall read "25,6 £_
shall read "25,6 (max.)".

W ds for I = 100 A

Page 66

Figure 6b (see amendment 1)

The tolerance of dimensio for size D ls%ad 04“.

Page 68

Figure 7a Q

Replace, in the tqg

4 Thread according O 965-1, class designation 8g.

5 The hole for the voltage tester is optional.

Page 69

Figure 7b
Replace, in the right-hand drawing, "9" at the left edge of the drawing by "9 min.".

Add, in NOTES, the following note:

3 The hole for the voltage tester is optional.
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Page 70

Figure 7c
Supprimer «DIV» au-dessus de la figure.

Remplacer, dans la vue supérieure, la seconde dimension a partir de la gauche de la vue,
«11», par «11 min.».

Dans la vue supérieure, remplacer «WR 1% in» par «G 1% B (Note 4)».

Ajouter, dans NOTES, les deux notes suivantes:

4  Filetage selon I'|SO 228-1; calibres limites selon I'|SO 228-2.

5 Le trou pour I'appareil de contrdle de la tension est facultatif.

Ajouter, apreés la figure 7c, les figures 7d, 7e et 7f suivantes;

IO N\ rorou.
é\\ O

)
, A !
" 1 N
777
IeC Taslon Dimensions en millimétres
S
/\ B I0)1\ > Ecrou
D@x\@c\ Diapnétre intérieur Diamétre extérieur | Diameétre intérieur
Abréviation d, D D,
\M&\\ \MQ > Max. Min. Min. Max. Min. Max.
E 1‘%@\ \13,7 12,29 12,1 13,97 14,16 12,37 12,56
E 18 18, \/8,25 16,8 16,55 18,6 18,85 16,9 17,15
E 27 6,45> 26,15 24,26 23,96 26,55 26,85 24,36 24,66
E 33 33,05 32,65 30,45 30,05 33,15 33,55 30,55 30,95
Abréviation Filetages par 25,4 mm Pas Congé
z P r
E 14 9 2,822 0,822
E 18 =8,5 3 0,875
E 27 7 3,629 1,025
E 33 6 4,233 1,187

Figure 7d — Filetages Edison pour les fusibles de type D; dimensions limites
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Page 70

Figure 7¢c

Delete "DIV" above the figure.

Replace, in the upper drawing, the second measurement from the left-hand side of the drawing,
"11", by "11 min.".

Replace, in the upper drawing, "WR 1% in" by "G 174 B (Note 4)".
Replace, in note 3, "threade" by "thread".

Add, in NOTES, the following two new notes:

4 Thread according to ISO 228-1; limit gauges according to ISO 228-2.

5 The hole for the voltage tester is optional.

Add, after figure 7c, the following figures 7d, 7e and 7f:

A AN ‘ 3 o

o o N
707
IEC  149/01
Q Dimensions in millimetres

Bt;Tt/\ Nut

EXSBXI 'amé&wx \/({ore diameter External diameter Core diameter

Abbreviatior< d d, D D,
Max\ [\ Min Max. Min. Min. Max. Min. Max.
E 12 N\38N] 37 12,29 12,1 13,97 | 1416 | 1237 | 1256
E 18 18,5\ 18,25 16,8 16,55 18,6 18,85 16,9 17,15
E 27 2M 26,15 24,26 23,96 26,55 26,85 24,36 24,66
E 33 33,05 32,65 30,45 30,05 33,15 33,55 30,55 30,95

Abbreviation Threads per 25,4 mm Pitch Rounding
z P r

E 14 9 2,822 0,822

E 18 =8,5 3 0,875

E 27 7 3,629 1,025

E 33 6 4,233 1,187

Figure 7d — Edison thread for D-type fuses; limit dimensions
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Profil du filetage
Calibre

Voir I'lSO 3670
Chanfreiné ou arrondi

RN
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Matériau: acier, les parties
exposées au contact doivent
étre trempées.

KL
RRRRX0A%

120°

<E‘61\/07\Di ensioris en millimétres

N Couples
Anneau de calibre b d,? d,® d, r M
I\ f AN Nm
E 14-D 16 13,89” \12, 038 (| (2922 1 0,822 1
E 18-D 20 18,5 16,8 \QS 3 0,875 1
E 27-D 24 26,45(A24,26 63 3,629 1,025 1
E 33-D 32 | 3305\ | Goas [\ | 4283 | 1187 1,5
2 Valeur maximale du digmétre_gxtérieund file\t}ge)d bodlon selon la figure 7d.
b Valeur maximale C{Nam e intéﬁ@u&du e dwboulon selon la figure 7d.
: M Usure autorisée Tolérance
Annea alib pour pour le pas
d1 et d2 TP c

4D \> 0 +0,02 £0,01
0,025 0
AN
< \EN 0 +0,02 +0,01
0,025 0
\EQ-/& 0 +0,03 +0,01
0,03 0

E 33-D 0 +0,04 +00,01
-0,03 0

¢ La tolérance pour le pas est valable quel que soit le nombre de filets sur la longueur
filetée de I'anneau de calibrage.

Il doit étre possible de visser le calibre passant sur toute la longueur du filetage avec le couple
maximal M.

Le calibre non passant ne doit pas glisser sur le filetage sous son propre poids.

Figure 7e — Calibres pour le filetage Edison des fusibles de type D, pour anneaux de calibrage
passant pour porte-fusible a capots vissés


https://standards.iteh.ai/catalog/standards/iec/ec116e4e-0329-497c-98a3-588d8258b093/iec-60269-3-1-1994-amd2-2001

60269-3-1 Amend. 2 © IEC:2001

- 11

120°

B

A

X
(X
X

X

X

0000‘02‘“000

"
KRG
RAOAX

Thread profile

Gauge

See ISO 3670
Chamfered or rounded

(~ N NN

Material: steel, parts
exposed to wear shall
be hardened.

b | @
EC\150/01
Dimensions in millimetres
\P\‘\> Torques
Ring gauge b d,? d,® d, r M
(ANSITANEAN N
E 14-D 16 13,86 | N\2do | (38 || ‘ed2d] 0822 1
E 18-D 20 18,5 N 16\,§ \Q \_.3/ 0,875 1
E 27-D 24 26,45( ?_4,\26 63 3,629 1,025 1
E 33-D | saos\| 343\ | \¢ 4233 | 1,187 1,5
a8 Maximum value of the external{diamete W according to figure 7d.
b Maximum value ofM iame@%he It ad according to figure 7d.

AWMt

Mariu ring Permissible wear Tolerance for
tolerance for for the pitch
Ring gqu nd d, d, and d, T,°
\ E\%D\ S 0 +0,02 £0,01
N -0,025 0
NEWR 0 +0,02 +0,01
-0,025 0
B2z 0 +0,03 +0,01
-0,03 0
E 33-D 0 +0,04 +0,01
-0,03 0
¢ The tolerance for the pitch is valid for any number of threads within the length of
thread of the ring gauge.

It shall be possible to screw the go gauge on the whole length of the thread with the maximum

torque M.

The not go gauge shall not slip on the thread under its own weight.

Figure 7e — Gauges for Edison thread for D-type fuses for screwed shells of

fuse-carrier go ring gauges
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