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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (cornites membres de 
I'ISO). L'elaboration des Normes internationales est en g6n6ral confiee aux 
comites techniques de I'ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique Cree A cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I'ISO participent kgalement aux travaux. L'ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation Blectrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les cornites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale IS0 5435 a et4 Blaboree par le comite technique 
ISO/TC 45, glastomhres et produits 9 base d'dastom&res, sous-comite 
SC 3, Matidres premidres (y compris le latex) 9 /'usage de l'industrie des 
4lastornhre.s. 

Cette troisihme edition annule et remplace la deuxibme bdition 
( IS0 5435:1991), La seule modification technique dans la presente edition 
consiste en l'adjonction d'une ligne supplbmentaire (pour 0,140 g de noir 
industriel de reference) au tableau 1. 

(O IS0  1994 
Droits de reproduction rBserv6s. Sauf prescription diff Brente, aucune partie de cette publi- 
cation ne peut &re reproduite ni utilisbe sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- 
cBd6, Blectronique ou mbcanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l'accord 
&rit de I'Bditeur. 

Organisation internationale de normalisation 
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NORME INTERNATIONALE 0 IS0  IS0 54351994(F) 

Ingrédients de mélange du caoutchouc - Noir de 
carbone - Détermination du pouvoir colorant 

AVERTISSEMENT - Les utilisateurs de la presente Norme internationale doivent &re familiarises 
avec les pratiques d'usage en laboratoire. La prbsente Norme internationale n'a pas la pretention 
d'aborder tous les problbmes de securite concernes par son usage. II est de la responsabilite de 
l'utilisateur de consulter et d'dtablir des rbgles de seCurit6 et d'hygibne appropriees et de 
determiner I'applicabilite des restrictions reglementaires avant utilisation. 

1 Domaine d'application 

Ca presente Norme internationale prescrit une me- 
thode pour la determination du pouvoir colorant des 
tpoirs de carbone par rapport tI un noir industriel de 
reference. 

La methode est fondee sur l'utilisation de trois ins- 
lruments commerciaux differents. D'autres instru- 
bents peuvent &re utilises, mais ils doivent avoir des 
performances au moins Bquivalentes. 

NOTE 1 Les references du fabricant de I'Erichsen Tint 
Tester sont donnees dans l'article correspondant de la pre- 
$ente Norme internationale. Le rbflectombtre Densichron 
$t le Meeco Colormaster ne sont plus disponibles com- 
mercialement, mais leurs methodes d'utilisation sont inclu- 
$es B l'usage des utilisateurs de ces instruments. 

2 Références normatives 

kes normes suivantes contiennent des dispositions 
Qui, par suite de la reference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la presente 
tidcrme internationale. Au moment de la publication, 
les editions indiquees etaient en vigueur. Toute 
norme est sujette B revision et les parties prenantes 
des accords fondes sur la presente Norme internatio- 
nale sont invitees B rechercher la possibilite d'appli- 

quer les editions les plus recentes des normes 
indiquees ci-apres. Les membres de la CE1 et de I'ISO 
possedent le registre des Normes internationales en 
vigueur B un moment donne. 

I S 0  471 :-I), Caoutchouc - Temperatures, humidites 
et durees pour le conditionnement et l'essai. 

I S 0  1 126:1992, Ingredients de melange de caout- 
chouc - Noir de carbone - Determination de la perte 
B la chaleur. 

I S 0  6809:1989, Ingredients de melange du caout- 
chouc - Noir de carbone - Noirs de reference. 

3 Principe 

Un Bchantillon de noir de carbone est melange B de 
l'oxyde de zinc et tI un plastifiant liquide. La pâte ainsi 
obtenue est broyee et homogeneisee, puis etalee en 
une couche d'epaisseur reguliere. Sa reflectance Iu- 
mineuse est mesuree h l'aide d'un r6flectom6tre 
sensible aux nuances de gris. 

Un dchantillon de noir industriel de reference est me- 
lange et sa reflectance lumineuse est mesuree selon 
la m6me methode et, tI l'aide des deux valeurs de 
reflectance lumineuse, le pouvoir colorant relatif de 
1'6chantillon en essai est determine. 

1)  A publier. (Combinaison et revision de I'ISO 471:1983 et de I'ISO 1826:1981) 
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4 Réactifs 

4.1 Huile de soja BpoxydBe, en tant que plastifiant, 
de densite relative 0,92 8 0,99. II est essentiel que 
l'huile de soja dpoxydee soit maintenue au-dessus de 
20 "C pour &iter toute turbidite pouvant conduire B 
des resultats errones. 

4.2 Noir industriel de reference (ITRB)*). 

4.3 Oxyde de zinc, par exemple oxyde de zinc in- 
dustriel (ITZnO)3) . 
D'autres oxydes de zinc peuvent être utilises B 
condition qu'ils donnent les mêmes r6sultats. 

4.4 Noirs de reference, conformes aux prescrip- 
tions de I'ISO 6809. 

5 Appareillage 

5.1 Balance analytique, precise B 0,l mg. 

5.2 Broyeur automatique. 

5.3 ttuve, pouvant Qtre maintenue B 105 "C f 2 "C 
ou 125 "C f 2 O C .  

5.4 Couteaux ii palette flexible, de preference co- 
niques, en acier inoxydable, de 100 mm B 150 mm 
de longueur. 

5.5 Seringue, 8 remplissage automatique, precise B 
0,02 cm3. 

5.6 Appareil de mesure de la lumihre, sensible 
aux variations de reflectance lumineuse dans les 
nuances de gris (voir mode operatoire approprie). 

5.7 Appareillage pour 6taler la plte (voir mode 
operatoire approprieel. 

6 Conditions d'essai 

II convient d'effectuer l'essai, de preference, en res- 
pectant les conditions de temperature et d'humidit6 
prescrite dans I'ISO 471, c'est-&-dire B 23 "C f 2 "C 
avec une humidite relative de (50 f 5) %, ou B 
27 "C f 2 "C avec une humidit6 relative de 
(65 f 5) %. 

7 Mode opératoire 

7.1 Préparation des pâtes 

7.1.1 Secher l'oxyde de zinc (4.3) et le noir de car- 
bone conformement B I'ISO 1126. Ne secher que la 
quantite necessaire de noir industriel de r6f6rence 
(4.2), car le s6chage ulterieur n'est pas recommande. 

7.1.2 Peser la quantite de noir de carbone ou ITRB 
necessaire (voir 7.1.1 O et 7.1.1 1) B 1 mg pres (I'Bcra- 
sement des granules ne peut être que benefique). 
Peser Bgalement 3,750 g f 1 mg d'oxyde de zinc. 

7.1.3 A l'aide de la seringue (5.51, verser 2,2 cm3 de 
plastifiant (4.1) au centre de la plaque de verre infe- 
rieure du broyeur automatique (5.2). 

7.1.4 Placer l'oxyde de zinc et le noir de carbone au 
centre de la flaque de plastifiant. 

7.1.5 Melanger intimement les trois ingredients B 
l'aide d'un couteau B palette (5.4). 

7.1.6 R6gler la pression entre les plateaux du 
broyeur B 0,017 MPa (force de 445 N sur des plateaux 
de 18,4 cm de diametre), en plaçant sur le bras l'une 
des masses supplementaires fournies avec l'appareil. 
Fermer les plateaux et effectuer 25 revolutions. 

7.1.7 Ouvrir les plateaux, racler avec un couteau B 
palette le plus de pate possible sur le plateau sup& 
rieur et la deposer sur le plateau inferieur. Faire tour- 
ner le plateau inferieur et, B l'aide du couteau B 
palette, 6taler la pate circulairement, puis ramener 
toute la pâte vers le centre. RBpeter cette operation 
deux fois supplementaires. 

7.1.8 Recommencer trois fois les operations 7.1.6 
et 7.1.7, soit au total quatre fois 25 revolutions. 

7.1.9 Enlever la pâte et la placer sur une surface 
propre et lisse. Les pates doivent &re mesurees im- 
mediatement (en aucun cas elles ne doivent être 
conservees plus de 24 h). 

7.1.10 Pour I'btalonnage, preparer des pâtes en 
double en utilisant les masses de noir de carbone in- 
diquees dans le tableau 1. 

2) ITRB est disponible chez Degussa Carbon Black Corporation, 1034 S. Broadway, Akron, Ohio 4431 1, USA. 
3) ITZnO est disponible chez Titan Specialties Inc., SWY 152W, P.O. Box 2316, Pampa, Texas 79066-2316, USA. 
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Tableau 1 
Noir industriel de 

r6f6rence 
g 

0,090 
O, 1 O0 
0,110 
0,120 
0,130 
O, 140 

Valeur de pouvoir 
colorant d'btalonnage 

% 

90 unites 
100 unites 
110 unites 
120 unites 
130 unites 
140 unites 

7.1.1 1 Pour la determination du pouvoir colorant 
d'bchantillons, preparer des pâtes en double en utili- 
sant 

0,100 g pour la serie des noirs N 100 B N 400; 

0,200 g pour la serie des noirs N 500 B N 700. 

7.2 Modes opératoires individuels 

Les modes operatoires sont donnes relativement en 
differents types d'instruments commercialises (5.6). 

D'autres appareils peuvent etre utilises B condition 
qu'ils aient des performances similaires. 

Tous ces appareils doivent être utilises conformement 
aux instructions du constructeur. 

7.2.1 Mesurage utilisant l'appareil Erichsen Tint 
Tester 

7.2.1.1 Appareillage 

NOTE 2 Pour les details communs, voir 5.1 $I 5.5. 

7.2.1.1.1 Erichsen Tint Testere, modele 517 ou 
527. 

NOTE 3 
pour que la pate ne touche pas la lentille. 

Le modble 527 a une tQte conçue specialement 

7.2.1.1.2 Applicateur de fil, avec jauge de 
(?,a8 mm de profondeur pour pouvoir obtenir un film 
fluide de 0,04 mm d'bpaisseur. 

IS0 5435:1994(F) 

7.2.1.1.3 Plaque de verre, d'environ 750 mm x 
500 mm x 10 mm. 

7.2.1.2 Ctalonnage 

7.2.1.2.1 Mettre en marche l'appareil et le regler 
conformement aux instructions du constructeur. Net- 
toyer la plaque de verre (7.2.1.1.3) avec un chiffon de 
manibre B dliminer tout film ou toutes particules de 
poussibre restantes. A l'aide d'un couteau B palette 
propre (5.41, placer une portion de pâte mblangee 
correspondant B la valeur 100 % de pouvoir colorant 
(7.1 .lo) B I'extremite superieure de la plaque de verre 
et I'etaler presque jusqu'en bas. En utilisant I'applica- 
teur de film (7.2.1.1.21, 6taler la pâte d'un bord B I'au- 
tre de la plaque en 2 s B 3 s. 

7.2.1.2.2 Placer la tête du reflectom6tre sur la pâte 
btalbe. Ajuster le compteur pour lire 3,O pour au mi- 
nimum trois mesures faites B une distance minimale 
de 75 mm du bord superieur du film. 

7.2.1.2.3 haler la pâte doublon parallblement B la 
premiere comme prescrit en 7.2.1.2.1 et, sans modi- 
fier les reglages, faire trois lectures sur la pâte 
doublon. Si les resultats sont variables, rassembler la 
pâte et tirer un nouveau film. Les pâtes sont accep- 
tables si une lecture de 3,O f 0,03 est obtenue sur la 
pâte doublon. 

NOTE 4 
c8te. 

II est avantageux d'avoir les deux films c8te B 

7.2.1.2.4 Si les pâtes sont acceptables, les melanger 
toutes les deux l'aide du couteau B palette. 

7.2.1.2.5 Si les pâtes ne sont pas acceptables, pre- 
parer une autre pâte et determiner sa reflectance se- 
lon le mode operatoire. 

7.2.1.2.6 Mblanger ensemble deux des trois pbtes 
qui ne different pas de plus de 0,03 unite. 

7.2.1.2.7 Determiner la reflectance des pâtes res- 
tantes (7.1.10) en effectuant au moins trois mesu- 
rages sur chacune d'elles. 

7.2.1.2.8 Porter sur un graphique les valeurs 
moyennes obtenues en fonction des valeurs de pou- 
voir colorant d'etalonnage ou determiner 1'6quation de 
regression. 

4) Erichsen Tint Tester est l'appellation commerciale d'un appareil distribue par Erichsen GmbH U. Co KG, 5870 Hemer- 
Sundwig, Allemagne. Cette information est donnee $I l'intention des utilisateurs de la presente Norme internationale et ne si- 
gnifie nullement que I'ISO approuve ou recommande l'emploi exclusif de l'appareil ainsi designe. Des appareils equivalents 
peuvent etre utilises s'il est demontre qu'ils conduisent aux memes resultats. 
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NOTE 5 
rement linhaire. 

L'equation de regression n'est pas obligatoi- 

7.2.1.2.9 Verifier periodiquement I'btalonnage et la 
normalisation de l'appareillage, des reactifs, materiaux 
et modes operatoires en utilisant les noirs de ref& 
rence (4.4). 

7.2.1.3 DBtermination du pouvoir colorant d'un 
Bchantillon 

7.2.1.3.1 
d'etalonnage comme prescrit de 7.1.1 B 7.1 .lo. 

Preparer en double les pdtes des valeurs 

7.2.1.3.2 Preparer la pâte et regler l'appareil de lec- 
ture sur 3,O comme prescrit de 7.2.1.2.1 B 7.2.1.2.6. 

7.2.1.3.3 En utilisant la masse d'echantillon appro- 
pride (voir 7.1.111, preparer des pâtes en double 
comme prescrit de 7.1.1 B 7.1.9. 

7.2.1.3.4 Determiner la reflectance des pâtes 
contenant 1'6chantillon en effectuant trois mesurages 
sur chacune d'elles. 

7.2.1.3.5 Determiner le pouvoir colorant de 1'6chan- 
tillon en utilisant le graphique ou I'equation de re- 
gression determinee en 7.2.1.2.8. 

7.2.2 Mesurage utilisant le rdflectomhtre 
Densichron (methodes avec applicateur de film ou 
rouleau lamineur) 

7.2.2.1 Appareillage 

NOTE 6 Pour les details communs, voir 5.1 a 5.5. 

7.2.2.1.1 RBflectomBtre Densichron, pour la me- 
thode par tirage de film. 

7.2.2.1.2 Applicateur de film, avec jauge de 
0,08 mm de profondeur pour pouvoir obtenir un film 
fluide de 0,04 mm d'epaisseur. 

7.2.2.1.3 Plaque de verre, d'environ 750 mm x 
500 mm x 10 mm. 

0 I S 0  

7.2.2.1.4 Rouleau lamineur, pour la methode desi- 
gnee ainsi. 

7.2.2.2 Étalonnage 

7.2.2.2.1 MBthode par tirage de film 

7.2.2.2.1.1 Nettoyer la plaque de verre (7.2.2.1.3) 
avec un chiffon de maniere B 6liminer tout film ou 
toutes particules de poussiere restantes. A l'aide d'un 
couteau B palette propre (5.41, placer une portion de 
pâte melangee correspondant B la valeur 100 % de 
pouvoir colorant (7.1.1 O1 B I'extr6mit6 superieure de 
la plaque de verre et 1'6taler presque jusqu'en bas. En 
utilisant l'applicateur de film (7.2.2.1.21, 6taler la pâte 
d'un bord B l'autre de la plaque en 2 s B 3 s. 

7.2.2.2.1.2 Mettre le selecteur en position 2 et utili- 
ser la tete de lecture sans filtre. 

Si la tete 3882 A est utilisee, employer une ouverture 
de 4,76 mm. 

Placer la tbte du reflectornetre sur la pâte etalee. 
Ajuster le compteur pour lire 80 % pour au minimum 
trois mesures faites B une distance minimale de 
75 mm du bord superieur du film. Si les resultats sont 
variables, rassembler la pâte et tirer un nouveau film. 

7.2.2.2.1.3 ttaler la pdte doublon parallelement B la 
premiere comme prescrit en 7.2.2.2.1.1 et, sans mo- 
difier les reglages, faire trois lectures sur la pMe 
doublon. Si les resultats sont variables, rassembler la 
pâte et tirer un nouveau film. Les pâtes sont accep- 
tables si une lecture de 80 rt 0,5 est obtenue sur la 
pâte doublon. 

NOTE 7 
c6te. 

II est avantageux d'avoir les deux films c6te $I 

7.2.2.2.1.4 Si les pâtes sont acceptables, les melan- 
ger toutes les deux B l'aide du couteau B palette. 

7.2.2.2.1.5 Si les pbtes ne sont pas acceptables, 
preparer une autre pâte contenant 0,100 g de noir in- 
dustriel de reference (4.2) et faire le mesurage selon 
le mbme mode operatoire. 

7.2.2.2.1.6 Melanger ensemble deux des trois pâtes 
qui ne different pas de plus de 0 3  %. 

7.2.2.2.1.7 Determiner la reflectance des pâtes 
d'etalonnage restantes (7.1.1 O) en effectuant trois 
mesurages sur chacune d'elles. 
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7.2.2.2.2 Methode du rouleau lamineur 

7.2.2.2.2.1 A l'aide d'un couteau tI palette propre 
(5.4), placer une portion de pâte melangee corres- 
pondant B la valeur 100 % de pouvoir colorant 
(7.1.10) sur le cylindre rotatif propre du rouleau lami- 
neur (7.2.2.1.4). Amener le selecteur de la position O 

la position 2. A l'aide du boulon de reglage, ajuster 
la lecture sur 80 %. Remettre le selecteur en position 
O. Nettoyer soigneusement le cylindre et l'applicateur. 
Mettre une partie de la seconde pâte correspondant 
b 100 % sur le cylindre rotatif et tourner le selecteur 
sur la position 2 sans modifier le reglage d'etalonnage. 

7.2.2.2.2.2 Les pâtes sont acceptables si les valeurs 
lues sont de 80 f 0,5. 

7.2.2.2.2.3 Si les pâtes ne sont pas acceptables, 
preparer une autre pâte contenant 0,100 g de noir in- 
dustriel de reference (4.2) et faire le mesurage selon 
le même mode operatoire. 

7.2.2.2.2.4 M6langer ensemble deux des trois pâtes 
qui ne different pas de plus de 0,5 %. 

7.2.2.2.2.5 Determiner la reflectance des pâtes 
d'etalonnage restantes (7.1 .lo). 

7.2.2.2.2.6 Porter sur un graphique les valeurs 
moyennes obtenues en fonction des valeurs de pou- 
voir colorant d'etalonnage ou determiner une equation 
lindaire de regression par la methode des moindres 
carres. 

7.2.2.2.2.7 Verifier periodiquement I'Btalonnage et la 
normalisation de l'appareillage, des reactifs, materiaux 
et modes operatoires en utilisant les noirs de ref& 
rence (4.4). 

7.2.2.3 Determination du pouvoir colorant d'un 
echantillon 

7.2.2.3.1 Preparer en double les pâtes correspon- 
dant B la valeur 100 % de pouvoir colorant comme 
prescrit de 7.1.1 A 7.1 .lo. 

7.2.2.3.2 Preparer la pâte et regler l'appareil de lec- 
ture sur 80 % comme prescrit de 7.2.2.2.1.1 B 
7.2.2.2.1.6 ou de 7.2.2.2.2.1 B 7.2.2.2.2.4. 

IS0 5435:1994(F) 

7.2.2.3.3 En utilisant la masse d'echantillon appro- 
priee (voir 7.1.111, preparer des pSltes en double 
comme prescrit de 7.1.1 21 7.1.9. 

7.2.2.3.4 Determiner la reflectance des pâtes 
contenant 1'6chantillon en effectuant trois mesurages 
sur chacune d'elles. 

7.2.2.3.5 Determiner le pouvoir colorant de l'&han- 
tillon en utilisant le graphique ou 1'6quation de r6- 
gression determinee en 7.2.2.2.2.6. 

7.2.3 Mesurage utilisant le Meeco Colormaster 

7.2.3.1 Appareillage 

NOTE 8 Pour les details communs, voir 5.1 5.5. 

7.2.3.1.1 Meeco Colormaster. 

7.2.3.1.2 Plaque de verre, d'environ 750 mm x 
500 mm x 10 mm. 

7.2.3.1.3 Lame de verre, de 75 mm x 50 mm x 
(1,22 mm f 0,05 mm). 

7.2.3.1.4 Baguette de verre, d'environ 6,5 mm x 
250 mm. 

7.2.3.1.5 Materiel de preparation des lames de 
verre (voir figure 1 I. 

7.2.3.2 Etalonnage 

7.2.3.2.1 Nettoyer la lame de verre (7.2.3.1.3) B 
l'aide d'un chiffon de manibre B 6liminer tout film ou 
toutes particules de poussibre restantes. A l'aide d'un 
couteau ti palette propre (5.41, placer une portion de 
pâte melangee correspondant tI la valeur 100 % de 
pouvoir colorant (7.1 .lo) le long du c6t6 de la lame. 

7.2.3.2.2 Placer la lame dans le dispositif de prepa- 
ration avec la pbte du c6t6 ouvert. Faire glisser la ba- 
guette de verre (7.2.3.1.4) du c6tB ouvert vers le côte 
ferme en repetant I'operation trois fois de manibre B 
dtaler la pâte uniformement (voir figure 1 ). 

NOTE 9 II n'est pas necessaire de couvrir toute la lon- 
gueur de la lame, (La baguette de verre glissant sur les deux 
rubans adhesifs donne une 6paisseur de film de 0,5 mm; 
voir figure 1 .I 
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Plaque de verre (750 mm x 500 mm x 10 mm) 

\ 

Double epaisseur de ruban 
adhesif (epaisseur 0,s mm) 

Lames de verre 
kpalsseur 1.22 mm) 

I 

Figure 1 - Dispositif de preparation des lames 6chantillons pour le Meeco Colormaster 

7.2.3.2.3 Utiliser le filtre vert uniquement. Placer la 
lame preparee (7.2.3.2.2) avec la pâte sur la face su- 
perieure au centre de l'ouverture avant gauche de 
l'appareil et lire immkidiatement la mesure de reflec- 
tance. Preparer une autre lame avec la pâte doublon 
comme prescrit en 7.2.3.2.1 et 7.2.3.2.2 et mesurer 
la reflectance sur cette lame. Les pâtes sont accep- 
tables si elles ne diff&rent pas de f 0,6 %. 

7.2.3.2.4 Si les pâtes ne sont pas acceptables, pre- 
parer une autre pâte contenant 0,100 g de noir in- 
dustriel de reference (4.2) et faire le mesurage selon 
le mQme mode operatoire. 

7.2.3.2.5 Melanger ensemble deux des trois pâtes 
qui ne different pas de plus de 0,6 %. 

7.2.3.2.6 Determiner la reflectance des pâtes d'&a- 
lonnage restantes (7.1 .IO). 

6 

7.2.3.2.7 Porter sur un graphique les valeurs 
moyennes obtenues en fonction des valeurs de pou- 
voir colorant d'etalonnage ou determiner une equation 
lineaire de regression par la methode des moindres 
carres. 

7.2.3.2.8 Verifier periodiquement 1'6talonnage et la 
normalisation de l'appareillage, des resactifs, mate- 
riaux et modes operatoires en utilisant les noirs de 
reference (4.4). 

7.2.3.3 Dbtermination du pouvoir colorant d'un 
6chantillon 

7.2.3.3.1 Preparer en double des pâtes correspon- 
dant B la valeur 100 % de pouvoir colorant comme 
prescrit de 7.1.1 B 7.1.10 et faire le mesurage en uti- 
lisant le mode operatoire prescrit en 7.2.3.2.3. 

7.2.3.3.2 En utilisant la masse d'6chantillon appro- 
priee (voir 7.1.1 I), preparer des pates en double 
comme prescrit de 7.1 . I  B 7.1.9. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 5435:1994
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/f848768d-3edb-4d41-9935-

a1f6d4f41848/iso-5435-1994



0 IS0 

7.2.3.3.3 Determiner la reflectance des pâtes 
contenant 1'6chantillon comme prescrit en 7.2.3.2.3 
et determiner le pouvoir colorant de 1'6chantillon en 
utilisant le graphique ou I'bquation de regression de- 
terminbe en 7.2.3.2.6. 

8 Expression des resultats 

Exprimer le pouvoir colorant en pourcentage, 8 0,l % 
prbs. 

NOTE 10 Seulement dans le cas où la correlation graphi- 
que est une ligne droite ou si la droite de regression et la 
methode des moindres carres donnent des valeurs inf6- 
rieures de 0,8 unites aux valeurs d'etalonnage, I'equation 
suivante peut &re utilisee: 

R 
S 

T = - x  100 

où 

T 

R est la reflectance de la pate correspondant 3 

S 

est le pourcentage du pouvoir colorant; 

1 O0 % de pouvoir colorant d'etalonnage; 

est la reflectance de I'echantillon. 

Pour les noirs de carbone des series N 500, N 600 et 
N 700 pour lesquels il faut prendre 0,2 g d'6chantillon, 
i l  faut diviser le resultat par 2. Neanmoins, si une 
equation statistique est utilis6e pour corriger les va- 

IS0 5435:1994(F) 

leurs de pouvoir colorant, les valeurs doivent Qtre 
ajustees au prealable avant de faire la division par 2 
des noirs des series N 500, N 600 et N 700. 

9 Rapport d'essai 

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui- 
vantes: 

a) reference 8 la presente Norme internationale; 

b) tous renseignements necessaires 8 l'identification 
de I'echantillon; 

c) tous renseignements necessaires 8 l'identification 
du noir de reference primaire, s'il ne s'agit pas du 
noir ITRB; 

d) temperature utilisee pour secher le noir de car- 
bone et l'oxyde de zinc; 

e) appareil de reflectance utilise; 

f) methode de preparation de la pâte pour le mesu- 
rage; 

g) resultats des essais r6petes; 

h) tout &art par rapport au mode operatoire prescrit 
dans la presente Norme internationale. 
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