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IS0 5435:1994(F) 

Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confi6e aux 
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé B cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des co- 
mités membres votants. 

La Norme internationale I S 0  5435 a été élaborbe par le comité technique 
ISO/lC 45, i lastomères et produits B base d'élastomères, sous-comité 
SC 3,  Matières premières (y compris le latex) à l'usage de l'industrie des 
élastomères. 

Cette troisikme edition annule et remplace la deuxikme édition 
( IS0 5435:1991). La seule modification technique dans la presente edition 
consiste en l'adjonction d'une ligne supplémentaire (pour 0,140 g de noir 
industriel de réference) au tableau 1. 

O I S 0  1994 
Droits de reproduction rBservBs. Sauf prescription diffbrente, aucune partie de cette publi- 
cation ne peut &re reproduite ni utilisBe sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- 
cBd6, Blectronique ou mBcanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l'accord 
Bcrit de 1'6diteur. 
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NORME INTERNATIONALE Q I S 0  IS0 5435:1994(FB 

Ingrédients de mélange du caoutchouc - Noir de 
carbone - Détermination du pouvoir colorant 

AVERTISSEMENT - Les utilisateurs de la présente Norme internationale doivent être familiarisés 
avec les pratiques d'usage en laboratoire. La présente Norme internationale n'a pas la prétention 
d'aborder tous les problèmes de sécurité concernés par son usage. II est de la responsabilité de 
l'utilisateur de consulter et d'établir des règles de sécurité et d'hygiène appropriées et de 
déterminer I'applicabilité des restrictions réglementaires avant utilisation. 

1 Domaine d'application 

La présente Norme internationale prescrit une mé- 
thode pour la détermination du pouvoir colorant des 
noirs de carbone par rapport à un noir industriel de 
référence. 

La méthode est fondée sur l'utilisation de trois ins- 
truments commerciaux différents. D'autres instru- 
ments peuvent être utilisés, mais ils doivent avoir des 
performances au moins équivalentes. 

NOTE 1 Les references du fabricant de I'Erichsen Tint 
Tester sont donnees dans l'article correspondant de la pré- 
sente Norme internationale. Le reflectombtre Densichron 
et le Meeco Colormaster ne sont plus disponibles com- 
mercialement, mais leurs méthodes d'utilisation sont inclu- 
ses 8 l'usage des utilisateurs de ces instruments. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente 
Ncrme internationale. Au moment de la publication, 
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute 
norme est sujette à révision et les parties prenantes 
des accords fondés sur la présente Norme internatio- 
nale sont invitées à rechercher la possibilité d'appli- 

quer les éditions les plus récentes des normes 
indiquées ci-apres. Les membres de la CE1 et de I'ISO 
possedent le registre des Normes internationales en 
vigueur à un moment donné. 

I S 0  471 :-'I, Caoutchouc - Températures, humidités 
et durées pour le conditionnement et l'essai. 

I S 0  11 26:1992, Ingrédients de mélange de caout- 
chouc - Noir de carbone - Détermination de la perte 
9 la chaleur. 

I S 0  6809:1989, Ingredients de mélange du caout- 
chouc - Noir de carbone - Noirs de référence. 

3 Principe 

Un échantillon de noir de carbone est mélangé à de 
l'oxyde de zinc et à un plastifiant liquide. La pâte ainsi 
obtenue est broyée et homogénéisée, puis étalée en 
une couche d'épaisseur réguliere. Sa reflectance Iu- 
mineuse est mesurée à l'aide d'un réflectomdtre 
sensible aux nuances de gris. 

Un échantillon de noir industriel de référence est mé- 
langé et sa reflectance lumineuse est mesurée selon 
la même méthode et, à l'aide des deux valeurs de 
reflectance lumineuse, le pouvoir colorant relatif de 
I'échantillon en essai est déterminé. 

1) À publier. (Combinaison et révision de I'ISO 471:1983 et de I'ISO 1826:1981) 
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4 Réactifs 

1 
Q I S 0  

7 Mode opératoire 

4.1 Huile de soja époxydée, en tant que plastifiant, 
de densite relative 0,92 à 0,99. I I  est essentiel que 
l'huile de soja époxydee soit maintenue au-dessus de 
20 O C  pour eviter toute turbidit4 pouvant conduire à 
des resultats errones. 

4.2 Noir industriel de référence (ITRBP. 

4.3 Oxyde de zinc, par exemple oxyde de zinc in- 
dustriel (ITZn0)31 . 

D'autres oxydes de zinc peuvent être utilises à 
condition qu'ils donnent les mêmes resultats. 

4.4 Noirs de référence, conformes aux prescrip- 
tions de I'ISO 6809. 

5 Appareillage 

5.1 Balance analytique, précise à 0,l mg. 

5.2 Broyeur automatique. 

5.3 Étuve, pouvant être maintenue à 105 "C f 2 "C 
ou 125 "C f 2 O C .  

5.4 Couteaux à palette flexible, de preference co- 
niques, en acier inoxydable, de 100 m m  à 150 m m  
de longueur. 

5.5 Seringue, à remplissage automatique, precise à 
0,02 cm3. 

5.6 Appareil de mesure de la lumière, sensible 
aux variations de reflectance lumineuse dans les 
nuances de gris (voir mode operatoire approprie). 

5.7 Appareillage pour étaler la pâte (voir mode 
operatoire approprieel. 

6 Conditions d'essai 

II convient d'effectuer l'essai, de preference, en res- 
pectant les conditions de temperature et d'humidite 
prescrite dans I'ISO 471, c'est-à-dire à 23 "C f 2 O C  

avec une humidit6 relative de (50 k 5) %, ou à 
27 O C  f 2 O C  avec une humidit6 relative de 
(65 f 5) %. 

7.1 Préparation des pâtes 

7.1.1 Sécher l'oxyde de zinc (4.3) et le noir de car- 
bone conformement à I'ISO 1126. Ne secher que la 
quantité necessaire de noir industriel de reference 
(4.21, car le sechage ultérieur n'est pas recommande. 

7.1.2 Peser la quantite de noir de carbone ou ITRB 
necessaire (voir 7.1.10 et 7.1.11) à 1 mg près (l'écra- 
sement des granules ne peut être que benefique). 
Peser egalement 3,750 g f 1 mg d'oxyde de zinc. 

7.1.3 À l'aide de la seringue (5.51, verser 2,2 cm3 de 
plastifiant (4.1) au centre de la plaque de verre infe- 
rieure du broyeur automatique (5.2). 

7.1.4 Placer l'oxyde de zinc et le noir de carbone au 
centre de la flaque de plastifiant. 

7.1.5 Melanger intimement les trois ingredients à 
l'aide d'un couteau à palette (5.4). 

7.1.6 Régler la pression entre les plateaux du 
broyeur à 0,017 MPa (force de 445 N sur des plateaux 
de 18,4 cm de diamètre), en plaçant sur le bras l'une 
des masses supplementaires fournies avec l'appareil. 
Fermer les plateaux et effectuer 25 revolutions. 

7.1.7 Ouvrir les plateaux, racler avec un couteau à 
palette le plus de pâte possible sur le plateau sup& 
rieur et la déposer sur le plateau inférieur. Faire tour- 
ner le plateau inferieur et, à l'aide du couteau à 
palette, Btaler la pâte circulairement, puis ramener 
toute la pâte vers le centre. Repeter cette opération 
deux fois supplementaires. 

7.1.8 Recommencer trois fois les opérations 7.1.6 
et 7.1.7, soit au total quatre fois 25 revolutions. 

7.1.9 Enlever la pâte et la placer sur une surface 
propre et lisse. Les pâtes doivent être mesurées im- 
mediatement (en aucun cas elles ne doivent être 
conserv6es plus de 24 h). 

7.1.10 Pour I'etalonnage, preparer des pâtes en 
double en utilisant les masses de noir de carbone in- 
diquees dans le tableau 1.  

2) ITRB est disponible chez Degussa Carbon Black Corporation, 1034 S. Broadway, Akron, Ohio 4431 1, USA. 
3) ITZnO est disponible chez Titan Specialties Inc., SWY 152W, P.O. Box 2316, Pampa, Texas 79066-231 6, USA. 
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Tableau 1 
Noir industriel de 

reference 
9 

0,090 
0,100 
0,110 
0,120 
0,130 
0,140 

I S 0  5435:1994(F) 

Valeur de pouvoir 
colorant d'etalonnage 

% 

90 unités 
100 unites 
110 unites 
120 unites 
130 unites 
140 unites 

7.2.1.1.3 Plaque de verre, d'environ 750 mm x 
500 mm x 10 mm. 

7.1.11 Pour la détermination du pouvoir colorant 
d'échantillons, préparer des pâtes en double en utili- 
sant 

0,100 g pour la série des noirs N 100 à N 400; 

0,200 g pour la série des noirs N 500 à N 700. 

7.2 Modes opératoires individuels 

Les modes opératoires sont donnés relativement en 
différents types d'instruments commercialises (5.6). 

D'autres appareils peuvent être utilisés à condition 
qu'ils aient des performances similaires. 

Tous ces appareils doivent être utilises conformément 
aux instructions du constructeur. 

7.2.1 Mesurage utilisant l'appareil Erichsen Tint 
Tester 

7.2.1.1 Appareillage 

7.2.1.2 Étalonnage 

7.2.1.2.1 Mettre en marche l'appareil et le régler 
conformément aux instructions du constructeur. Net- 
toyer la plaque de verre (7.2.1.1.3) avec un chiffon de 
manière à éliminer tout film ou toutes particules de 
poussière restantes. À l'aide d'un couteau à palette 
propre (5.41, placer une portion de pâte melangée 
correspondant à la valeur 100 % de pouvoir colorant 
(7.1.1 O) à l'extrémité supérieure de la plaque de verre 
et l'étaler presque jusqu'en bas. En utilisant I'applica- 
teur de film (7.2.1.1.21, étaler la pâte d'un bord à I'au- 
tre de la plaque en 2 s à 3 s. 

7.2.1.2.2 Placer la tête du réflectomètre sur la pâte 
&talée. Ajuster le compteur pour lire 3,O pour au mi- 
nimum trois mesures faites à une distance minimale 
de 75 mm du bord sueérieur du film. 

7.2.1.2.3 haler  la pâte doublon parallèlement à la 
première comme prescrit en 7.2.1.2.1 et, sans modi- 
fier les réglages, faire trois lectures sur la pâte 
doublon. Si les résultats sont variables, rassembler la 
pâte et tirer un nouveau film. Les pâtes sont accep- 
tables si une lecture de 3,O 5 0,03 est obtenue sur la 
pâte doublon. 

NOTE 4 
c6te. 

II est avantageux d'avoir les deux films cBte 8 

7.2.1.2.4 Si les pâtes sont acceptables, les mélanger 
toutes les deux à l'aide du couteau à palette. 

7.2.1.2.5 Si les pâtes ne sont pas acceptables, pre- 
parer une autre pâte et déterminer sa reflectance se- 
lon le mode opératoire. 

NOTE 2 Pour les details communs, voir 5.1 à 5.5. 
7.2.1.2.6 Mélanger ensemble deux des trois pâtes 
qui ne different pas de plus de 0,03 unit6. 

7.2.1.1.1 Erichsen Tint Tester'), modèle 517 ou 
527. 

NOTE 3 
pour que la pate ne touche pas la lentille. 

Le modele 527 a une tete conçue spbcialement 

7.2.1.1.2 Applicateur de fil, avec jauge de 
r),C)8 mm de profondeur pour pouvoir obtenir un film 
fluide de 0,04 m m  d'épaisseur. 

7.2.1.2.7 Déterminer la reflectance des pâtes res- 
tantes (7.1.10) en effectuant au moins trois mesu- 
rages sur chacune d'elles. 

7.2.1.2.8 Porter sur un graphique les valeurs 
moyennes obtenues en fonction des valeurs de pou- 
voir colorant d'etalonnage ou determiner I'équation de 
régression. 

4) Erichsen Tint Tester est l'appellation commerciale d'un appareil distribue par Erichsen GmbH U. Co KG, 5870 Hemer- 
Sundwig, Allemagne. Cette information est donnee à l'intention des utilisateurs de la presente Norme internationale et ne si- 
gnifie nullement que I'ISO approuve ou recommande l'emploi exclusif de l'appareil ainsi designb. Des appareils equivalents 
peuvent etre utilises s'il est demontre qu'ils conduisent aux memes resultats. 
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NOTE 5 L'equation de regression n'est pas obligatoi- 
rement linkaire. 

7.2.1.2.9 Vérifier périodiquement I'ktalonnage et la 
normalisation de l'appareillage, des réactifs, materiaux 
et modes opératoires en utilisant les noirs de refe- 
rence (4.4). 

7.2.1.3 Détermination du pouvoir colorant d'un 
échantillon 

7.2.1.3.1 
d'étalonnage comme prescrit de 7.1.1 à 7.1.10. 

Préparer en double les pâtes des valeurs 

7.2.1.3.2 Préparer la pâte et régler l'appareil de lec- 
ture sur 3,O comme prescrit de 7.2.1.2.1 à 7.2.1.2.6. 

7.2.1.3.3 En utilisant la masse d'kchantillon appro- 
priée (voir 7.1.1 11, preparer des pâtes en double 
comme prescrit de 7.1.1 à 7.1.9. 

7.2.1 -3.4 Déterminer la reflectance des pâtes 
contenant I'kchantillon en effectuant trois mesurages 
sur chacune d'elles. 

7.2.1.3.5 Déterminer le pouvoir colorant de I'échan- 
tillon en utilisant le graphique ou I'equation de ré- 
gression déterminee en 7.2.1.2.8. 

7.2.2 Mesurage utilisant le réflectomètre 
Densichron (méthodes avec applicateur de film ou 
rouleau lamineur) 

7.2.2.1 Appareillage 

NOTE 6 Pour les details communs, voir 5.1 t~ 5.5. 

7.2.2.1 .I Réflectomètre Densichron, pour la me- 
thode par tirage de film. 

7.2.2.1.2 Applicateur de film, avec jauge de 
0,08 m m  de profondeur pour pouvoir obtenir un film 
fluide de 0,04 mm d'épaisseur. 

7.2.2.1.3 Plaque de verre, d'environ 750 mm x 
500 m m  x 10 mm. 

7.2.2.1.4 Rouleau lamineur, pour la méthode dési- 
gnée ainsi. 

7.2.2.2 Étalonnage 

7.2.2.2.1 Méthode par tirage de film 

7.2.2.2.1.1 Nettoyer la plaque de verre (7.2.2.1.3) 
avec un chiffon de manière à éliminer tout film ou 
toutes particules de poussière restantes. À l'aide d'un 
couteau à palette propre (5.41, placer une portion de 
pâte melangée correspondant à la valeur 100 % de 
pouvoir colorant (7.1.10) à l'extrémité supérieure de 
la plaque de verre et l'étaler presque jusqu'en bas. En 
utilisant l'applicateur de film (7.2.2.1.21, étaler la pâte 
d'un bord à l'autre de la plaque en 2 s a 3 s. 

7.2.2.2.1.2 Mettre le sélecteur en position 2 et utili- 
ser la tête de lecture sans filtre. 

Si la tête 3882 A est utilisée, employer une ouverture 
de 4,76 mm. 

Placer la tête du réflectomètre sur la pâte étalée. 
Ajuster le compteur pour lire 80 % pour au minimum 
trois mesures faites à une distance minimale de 
75 m m  du bord supérieur du film. Si les resultats sont 
variables, rassembler la pâte et tirer un nouveau film. 

7.2.2.2.1.3 Étaler la pâte doublon parallèlement à la 
première comme prescrit en 7.2.2.2.1.1 et, sans mo- 
difier les reglages, faire trois lectures sur la pâte 
doublon. Si les resultats sont variables, rassembler la 
pâte et tirer un nouveau film. Les pâtes sont accep- 
tables si une lecture de 80 k 0,5 est obtenue sur la 
pâte doublon. 

NOTE 7 
c6te. 

II est avantageux d'avoir les deux films c6te 3 

7.2.2.2.1.4 Si les pâtes sont acceptables, les mélan- 
ger toutes les deux à l'aide du couteau à palette. 

7.2.2.2.1.5 Si les pâtes ne sont pas acceptables, 
preparer une autre pâte contenant 0,100 g de noir in- 
dustriel de reference (4.2) et faire le mesurage selon 
le même mode opératoire. 

7.2.2.2.1.6 Mélanger ensemble deux des trois pâtes 
qui ne diffèrent pas de plus de 0,5 %. 

7.2.2.2.1.7 Déterminer la reflectance des pâtes 
d'ktalonnage restantes (7.1.1 O) en effectuant trois 
mesurages sur chacune d'elles. 
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7.2.2.2.2 Méthode du rouleau lamineur 

7.2.2.2.2.1 À l'aide d'un couteau à palette propre 
(5.41, placer une portion de pâte melangee corres- 
pondant B la valeur 100 % de pouvoir colorant 
(7.1.10) sur le cylindre rotatif propre du rouleau lami- 
neur (7.2.2.1.4). Amener le selecteur de la position O 
à la position 2. À l'aide du boulon de reglage, ajuster 
la lecture sur 80 %. Remettre le selecteur en position 
O. Nettoyer soigneusement le cylindre et l'applicateur. 
Mettre une partie de la seconde pâte correspondant 
à 100 % sur le cylindre rotatif et tourner le sélecteur 
sur la position 2 sans modifier le reglage d'btalonnage. 

7.2.2.2.2.2 Les pâtes sont acceptables si les valeurs 
lues sont de 80 k 0,5. 

7.2.2.2.2.3 Si les pâtes ne sont pas acceptables, 
preparer une autre pâte contenant 0,100 g de noir in- 
dustriel de reference (4.2) et faire le mesurage selon 
le même mode opératoire. 

7.2.2.2.2.4 Melanger ensemble deux des trois pâtes 
qui ne diffèrent pas de plus de 0,5 %. 

7.2.2.2.2.5 Determiner la reflectance des pâtes 
d'étalonnage restantes (7.1.1 O). 

7.2.2.2.2.6 Porter sur un graphique les valeurs 
moyennes obtenues en fonction des valeurs de pou- 
voir colorant d'étalonnage ou determiner une equation 
linéaire de regression par la methode des moindres 
carrés. 

7.2.2.2.2.7 Verifier periodiquement I'étalonnage et la 
normalisation de l'appareillage, des reactifs, materiaux 
et modes operatoires en utilisant les noirs de refe- 
rence (4.4). 

7.2.2.3 Détermination du pouvoir colorant d'un 
échantillon 

7.2.2.3.1 Preparer en double les pâtes correspon- 
dant B la valeur 100 % de pouvoir colorant comme 
prescrit de 7.1.1 B 7.1.10. 

7.2.2.3.2 Preparer la pâte et regler l'appareil de lec- 
ture sur 80 % comme prescrit de 7.2.2.2.1.1 à 
7.2.2.2.1.6 ou de 7.2.2.2.2.1 à 7.2.2.2.2.4. 

7.2.2.3.3 En utilisant la masse d'kchantillon appro- 
price (voir 7.1.1 11, preparer des pâtes en double 
comme prescrit de 7.1.1 à 7.1.9. 

7.2.2.3.4 Determiner la reflectance des pâtes 
contenant I'6chantillon en effectuant trois mesurages 
sur chacune d'elles. 

7.2.2.3.5 Determiner le pouvoir colorant de l ' k h a n -  
tillon en utilisant le graphique ou I'equation de re- 
gression determinee en 7.2.2.2.2.6. 

7.2.3 Mesurage utilisant le Meeco Colormaster 

7.2.3.1 Appareillage 

NOTE 8 Pour les details communs. voir 5.1 3 5.5 

7.2.3.1.1 Meeco Colormaster. 

7.2.3.1.2 Plaque de verre, d'environ 750 mm x 
500 mm x 10 mm. 

7.2.3.1.3 Lame de verre, de 75 mm x 50 mm x 
(1,22 m m  & 0,05 mm). 

7.2.3.1.4 Baguette de verre, d'environ 6,5 mm x 
250 mm. 

7.2.3.1.5 Matériel de préparation des lames de 
verre (voir figure 1). 

7.2.3.2 Étalonnage 

7.2.3.2.1 Nettoyer la lame de verre (7.2.3.1.3) à 
l'aide d'un chiffon de manikre à Bliminer tout film ou 
toutes particules de poussihre restantes. À l'aide d 'un 
couteau à palette propre (5.41, placer une portion de 
pâte melangee correspondant à la valeur 100 % de 
pouvoir colorant (7.1.10) le long du côte de la lame. 

7.2.3.2.2 Placer la lame dans le dispositif de prepa- 
ration avec la pâte du côte ouvert. Faire glisser la ba- 
guette de verre (7.2.3.1.4) du côte ouvert vers le côte 
ferme en repetant I'operation trois fois de manikre à 
&taler la pâte uniformement (voir figure 1). 

NOTE 9 II n'est pas necessaire de couvrir toute la lon- 
gueur de la lame. (La baguette de verre glissant sur les deux 
rubans adhesifs donne une epaisseur de film de 0,5 mm; 
voir figure 1 .) 
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Plaque de ve r re  (750 mm x 500 mrn x 10 mm) 

\ 

Double epaisseur de ruban 
adhesit (epaisseur 0.5 rnrn) 

Pate 

Lame de verre 
(epaisseur 122 rnm) 

tames de ve r re  
kpa isseur  1,22 mm) 

Figure 1 - Dispositif de préparation des lames échantillons pour le Meeco Colormaster 

7.2.3.2.3 Utiliser le filtre vert uniquement. Placer la 
lame préparee (7.2.3.2.2) avec la pâte sur la face su- 
périeure au centre de l'ouverture avant gauche de 
l'appareil et lire immédiatement la mesure de reflec- 
tance. Preparer une autre lame avec la pâte doublon 
comme prescrit en 7.2.3.2.1 et 7.2.3.2.2 et mesurer 
la reflectance sur cette lame. Les pâtes sont accep- 
tables si elles ne different pas de k 0,6 %. 

7.2.3.2.4 Si les pâtes ne sont pas acceptables, pré- 
parer une autre pâte contenant 0,100 g de noir in- 
dustriel de reference (4.2) et faire le mesurage selon 
le même mode opératoire. 

7.2.3.2.5 Mélanger ensemble deux des trois pâtes 
qui ne different pas de plus de 0,6 %. 

7.2.3.2.6 Determiner la reflectance des pâtes d'éta- 
lonnage restantes (7.1.1 O ) .  

7.2.3.2.7 Porter sur un graphique les valeurs 
moyennes obtenues en fonction des valeurs de pou- 
voir colorant d'etalonnage ou déterminer une equation 
linéaire de régression par la méthode des moindres 
carrés. 

7.2.3.2.8 Vkrifier périodiquement I'etalonnage et la 
normalisation de l'appareillage, des resactifs, maté- 
riaux et modes opératoires en utilisant les noirs de 
référence (4.4). 

7.2.3.3 Détermination du pouvoir colorant d'un 
échantillon 

7.2.3.3.1 Préparer en double des pâtes correspon- 
dant a la valeur 100 % de pouvoir colorant comme 
prescrit de 7.1.1 2 7.1.10 et faire le mesurage en uti- 
lisant le mode operatoire prescrit en 7.2.3.2.3. 

7.2.3.3.2 En utilisant la masse d'échantillon appro- 
priée (voir 7.1.1 11, préparer des pâtes en double 
comme prescrit de 7.1.1 4 7.1.9. 
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7.2.3.3.3 Déterminer la reflectance des pâtes 
contenant I'échantillon comme prescrit en 7.2.3.2.3 
et déterminer le pouvoir colorant de I'échantillon en 
utilisant le graphique ou I'équation de régression dé- 
terminée en 7.2.3.2.6. 

8 Expression des résultats 

Exprimer le pouvoir colorant en pourcentage, à 0,l % 
prks. 

NOTE 10 Seulement dans le cas où la correlation graphi- 
que est une ligne droite ou si la droite de regression et la 
methode des moindres carres donnent des valeurs inf6- 
rieures de 0,8 unites aux valeurs d'etalonnage, I'equation 
suivante peut &re utilisee: 

R 
S 

T = - x  100 

où 

T 

R est la reflectance de la pate correspondant $I 

est le pourcentage du pouvoir colorant; 

1 O0 % de pouvoir colorant d'btalonnage; 

est la reflectance de I'echantillon. S 

Pour les noirs de carbone des séries N 500, N 600 et 
N 700 pour lesquels il faut prendre 0,2 g d'échantillon, 
il faut diviser le résultat par 2. Néanmoins, si une 
équation statistique est utilisée pour corriger les va- 

leurs de pouvoir colorant, les valeurs doivent être 
ajustées au préalable avant de faire la division par 2 
des noirs des séries N 500, N 600 et N 700. 

9 Rapport d'essai 

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui- 
van tes : 

a) référence à la présente Norme internationale; 

b) tous renseignements nécessaires à l'identification 
de I'échantillon; 

c) tous renseignements nécessaires A l'identification 
du noir de référence primaire, s'il ne s'agit pas du 
noir ITRB; 

d) température utilisée pour sécher le noir de car- 
bone et l'oxyde de zinc; 

e) appareil de reflectance utilisé; 

f) méthode de préparation de la pâte pour le mesu- 
rage; 

g) résultats des essais répétés; 

h) tout écart par rapport au mode opératoire prescrit 
dans la présente Norme internationale. 
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