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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec [I'ISO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités

membres votants.

La Norme internationale ISO 525 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité
SC 5, Meules et abrasifs.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 525:1986), dont elle constitue une révision
technique.
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Produits abrasifs agglomérés — Exigences génerales

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale traite des produits abrasifs agglomérés en général (meules, segments, batons
rodoirs et pierres a main), a I'exclusion des produits abrasifs & base de diamant ou de nitrure de bore cubique.

Elle précise
O leur désignation;
O les principales formes et dénomination des meules;
O le profil standard des meules plates;
O la gamme des diameétres extérieurs;
O la gamme des épaisseurs;
O la gamme des diamétres des alésages;
O les spécifications;
O le marquage.

La présente Norme internationale traitant des généralités est complétée par I''SO 603-1 & I'ISO 603-16, I''SO 6103
et I'ISO 13942.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s'appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Pour les références non datées, la derniére
édition du document normatif en référence s'applique. Les membres de I'I|SO et de la CEIl possedent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 603-1, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 1: Meules pour rectification cylindrique extérieure
entre centres.

ISO 603-2, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 2: Meules pour rectification cylindrique extérieure
sans centres.



1ISO 525:1999(F) ©1SO

ISO 603-3, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 3: Meules pour rectification cylindrique intérieure.

ISO 603-4, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 4: Meules pour rectification plane/meulage
tangentiel.

ISO 603-5, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 5: Meules pour rectification plane/meulage
latéral.

ISO 603-6, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 6: Meules pour affdtage d'outils.

ISO 603-7, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 7. Meules pour meulage manuel.

ISO 603-8, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 8: Meules pour ébarbage et ébavurage.
ISO 603-9, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 9: Meules pour meulage haute pression.
ISO 603-10, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 10: Batons rodoirs et de superfinition
ISO 603-11, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 11: Pierres & main

ISO 603-12, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 12: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives droites.

ISO 603-13, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 13: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives a axe vertical.

ISO 603-14, Produits abrasifs aggloméres — /Dimensions = Partie [14: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives a renvoi d'angle.

ISO 603-15, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 15: Meules pour trongconnage sur machines
fixes ou mobiles.

ISO 603-16, Produits abrasifs agglomérés —, Dimensions — Partie ,16: Meules pour trongconnage sur machines
portatives.

ISO 6103, Produits abrasifs agglomérés — Déséquilibre admissible des meules en état de livraison — Contréle.

ISO 8486-1, Abrasifs agglomérés — Détermination et désignation de la distribution granulométrique — Partie 1:
Macrograins F4 & F220.

ISO 8486-2, Abrasifs agglomérés — Détermination et désignation de la distribution granulométrique — Partie 2:
Micrograins F230 & F1200.

ISO 13942, Produits abrasifs agglomérés — Ecarts limites et tolérances de battement.

3 Symboles

Voir Tableau 1.

4 Types — Désignation des formes et des dimensions

Voir Tableau 2.
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Tableau 1 — Symboles et leur signification

Symbole Signification
A Petite largeur d'un segment trapézoidal
B Largeur des segments, batons rodoirs et pierres a main
C Epaisseur des segments, batons rodoirs et pierres & main
D Diamétre extérieur du produit abrasif
E Epaisseur de fond des boisseaux et assiettes, ou épaisseur de toile des meules a

dépouille ou a embrévement

Profondeur du premier embrévement

G Profondeur du deuxiéme embrévement

Diametre de l'alésage du produit abrasif, diamétre des filetage des meules avec
écrou noyé

J Petit diamétre extérieur des meules coniques, des boisseaux coniques, des meules
assiettes et soucoupes, diamétre extérieur des moyeux

K Diamétre intérieur des meules boisseaux coniques et des meules assiettes

L Longueur des segments, longueur du filetage des meules a écrou noyé, des batons
rodoirs et des pierres a main

Lo Porte-a-faux de la meule aprés montage

L, Longueur totale d'une 'meule sur tige

L, Longueur de laltige d'une'meulessur tige

Ly Longueur de serrage de la tige d'une meule sur tige

N Profondeur de dépouille

P Diameétre de I'embrévement

R Rayon des meules a embrévement, des meules segments, des meules a écrou et

des meules sur tiges

S Diameétre de la tige des meules sur tiges
T Epaisseur hors tout
U Epaisseur de la partie travaillante des meules coniques, des meules a moyeu et

des meules a moyeu déporté, par exemple Type 4 ou Type 38

W Largeur de la partie travaillante

\% Angle de profil 2

X Autre élément de profil 2

} Symbolise la surface de travail des produits abrasifs agglomérés

&  Pour les profils des meules, voir 5.1.
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Tableau 2 — Dimensions et caractéristiques des types
. .- . i Dimensions
Type Croquis Désignation des caractéristiques dans SO
603-1
603-2
i 603-3
1 i ~ Meule plate 603-4
¢I/-/ 603-6
Type 1 — Profil@ — D x Tx H 603-7
®0 603-8
603-9
603-12
Il
!
| ~ Meule cylindre collé
2 | 603-5
W Type2 —DxTxW
¢ D
|
- Il
! 4~‘ Meule conique
3 ¢ H 603-6
®J Type 3 —DIIxTxH
0
~ 116
| =~ Meule biconique
T -
4 o H 603-12
Type4 —DxTxH
®J
[
i 603-1
R 603-2
— Meule a un embrévement 603-3
5 603-4
®H Type5—Pr0fiIa—D><T><H—P><F 603-6
o0 603-7
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Tableau 2 (suite)
. .- . R Dimensions
Type Croquis Désignation des caractéristiques dans SO
W
4 ) 603-5
6 | —_ Meule boisseau droit 603-6
| 603-7
! 603-13
| J— P
Type 6 —DXTxH—WXE 603-14
O H
o0
o P
R w
/ Meule a deux embrévements
— 603-1
7 . a . 603-2
V . Type 7 — Profil DxTxH—PxF/G 603-4
b H 603-6
PP
o0
W
é{ i Meule double boisseau
9 | ~ _
*{ | Typel9 -~/ DX TxH - WxE
|
¢ H -
o0
D
W
DK
| Meule boisseau conique
11 ; 603-6
; ~1 | Type 11 —DIIxTxH—WxE 603-14
|
|
o H w
@ J
, $D
W
K
Meule assiette
12 TL — 603-6
o H f Type 12 —D/IIx TxH
¢ J
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Tableau 2 (suite)
. .- . e Dimensions
Type Croquis Désignation des caractéristiques dans SO
¢ 0D
' R 05U
K
Meule soucoupe
13 ™ ~ _
N o H Type 13 —D/Ix T/IUxH—K
@ J
=
e =
- <
Q . ‘e Meule & bout conique sur écrou
16 Y == 603-12
Type 16 —DxT—HXL
L
r
=
RIS
S ] Meule ¢ylindrigue sur écrou
18 ™ - j‘ 603-12
Type)18—=D)x T—HXL
L :
T
Meule a bout sphérique sur écrou
18R 603-12
Type 18R —DxT—HXL
< R
S|
Q A
Y P Meule ogive sur écrou
19 [ 603-12
L Type 19 —DxT—HxL
r
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Tableau 2 (suite)
Type Croquis Désignation des caractéristiques Dg;ﬁ;ﬂgg
é K
& R = . .
Meule a dépouille sur un coté
20 603-1
= 603-4
Type 20 — D/K x T/INx H
o H
o0
R
y [ -
A -
T 7 Meule a dépouille sur deux cotés
21 i - R J/ 603-1
o H Type 21 — D/K x TINx H 603-4
K
¢ D
DK
¢ ko=
ST Meule & dépauille_sdriun coté
22 \ ~ et & embrévement sur l'autre 603-1
R 603-4
W Type 22 — D/IKX TINX H—P x F
éH
o P
® D
o P
L R = w ‘ Meule a dépouille et a embrévement 6031
sur le méme c6té :
23 \ - 603-4
b | Type 23 —DxTINxH—PxF
o H
o0
P
o R > w
1 Meule a dépouille et a embrévement
24 \ — ~ sur un coté, embrévement sur l'autre 603-1
T - V4 | 603-4
= ¢/-/J Type 24 — DX TINXH—PXFIG
o P
o0




	�8ï–œÌ]M`fË‰f&”“Çc¸ã¦"açS&}˙Ò˛.>õ^JÁÇ	ÀA�Ÿ£'‚�@E¨ñÂ}NnBö

