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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec [ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

La Norme internationale ISO 6103 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité
SC 5, Meules et abrasifs.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 6103:1986), dont elle constitue une révision
technique.
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Produits abrasifs agglomérés — Desequilibre admissible
des meules en état de livraison — Contrble

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les valeurs maximales admissibles du balourd auxquelles doivent
satisfaire, en leur état de livraison, les différents types de meules de I'!lSO 603-1 a I''SO 603-9 et de I''SO 603-12 a
SO 603-16 de diametre extérieur supérieur ou égal a 125 mm et de vitesse maximale de fonctionnement, vg,
supérieure ou égale a 16 m/s.

Elle spécifie également la méthode de mesurage du balourd et une méthode pratique pour contrdler si une meule
est acceptable ou non.

La présente Norme internationale est applicable aux meules a base d'abrasifs agglomérés en leur état de livraison.
La présente Norme internationale ne s'applique pas
0 aux meules a base de diamant et de nitrure de bore cubique, ou en pierre naturelle;

O aux meules d'entrainement centerless, aux disques et lapidaires de rodage, aux meules a billes et aux meules
pour le travail du verre.

NOTE 1 Les valeurs données ‘concérnent le balourd intrinséque “de la meule, indépendamment du défaut d'équilibrage
pouvant exister dans son arbre-support ou dans'sen’mode’de fixation a’cet arbre. Ces divers éléments ainsi que les flasques
ou moyeux-flasque sont supposés étre équilibrés, homogenes et sans défauts géométriques.

NOTE 2 Les effets du balourd sont essentiellement

O des contraintes supplémentaires sur 'arbre, la machine et ses supports;

O une usure anormale des paliers;

O des vibrations nuisant a la qualité d'usinage et provoquant un accroissement des contraintes internes de la meule;

0 une fatigue accrue pour l'utilisateur.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s'appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprées. Pour les références non datées, la derniére
édition du document normatif en référence s'applique. Les membres de I'|SO et de la CEIl possédent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 603-1, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 1: Meules pour rectification cylindrique extérieure
entre centres.

ISO 603-2, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 2: Meules pour rectification cylindrique extérieure
sans centre.

ISO 603-3, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 3: Meules pour rectification cylindrique intérieure.
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ISO 603-4, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 4: Meules pour rectification plane/meulage
tangentiel.

ISO 603-5, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 5: Meules pour rectification plane/meulage
latéral.

ISO 603-6, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 6: Meules pour affdtage d'outils.

ISO 603-7, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 7: Meules pour meulage a guidage manuel.
ISO 603-8, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 8: Meules ébarbage et ébavurage.

ISO 603-9, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 9: Meules pour meulage haute pression.

ISO 603-12, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 12: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives droites.

ISO 603-13, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 13: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives a axe vertical.

ISO 603-14, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 14: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives a renvoi d'angle.

ISO 603-15, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 15: Meules pour trongonnage sur machines
fixes ou mobiles.

ISO 603-16, Produits abrasifs agglomérés —/Dimensions'—IPartie/ 16: Meules: pour trongconnage sur machines
portatives.

3 Termes et définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale/les termes)et'définitions suivants s'appliquent.

3.1
balourd

produit d'un rayon, exprimé en millimétres, par une masse, exprimée en grammes, en conséquence exprimé en
grammes millimétres

3.2

balourd intrinseque d'une meule

Ui

produit de la masse m; de la meule par la distance e de son centre de masse G (centre de gravité) a I'axe O de son
alésage

Voir Figure 1.
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U=me
Figure 1
3.3
balourd mesuré
Uc
produit d'une masse nmy, fixée a la meule en vue de I'équilibrer, par la distance de son centre de masse Gy (centre
de gravité) a I'axe de l'alésage O della meule

Voir Figure 2.

NOTE En pratique, cette distance est égale au rayon r de la meule.

Ue = mpr
Légende

1 Masse m,

Figure 2
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4 Balourd admissible, Uj

L'expérience a conduit & prendre comme balourd maximal admissible, Ug, celui réalisé par une masse my = U,/r,
telle que

my =k,/ M
ou
r est le rayon de meule, en millimétres;
my est la masse dont le centre est situé sur la périphérie de la meule, en grammes;
my est la masse de la meule, en grammes;
k est le coefficient dépendant de la meule et de son utilisation.

Les valeurs de k figurent dans le Tableau 1, et les valeurs de my en fonction de m; et de k apparaissent a la
Figure 5.

Ces valeurs de k ont été déterminées par I'expérience pour permettre une utilisation normale de la meule.

5 Mesurage du balourd intrinséque d'une meule

Le plan médian de la meule est maintenu vertical au moyen d'un arbre horizontal qui_traverse son alésage, la meule
étant libre pour les formes plates et@ssimilées,/maintenues par des flasques/appropriés dans les autres cas.

Cet arbre repose sur deux regles biseautées:oul deux barres cylindriques paralléles situées sur un méme plan
horizontal (voir Figure 3) ou sur des couples de disques libres (voir Figure 4), de maniére que la meule atteigne,
avec le minimum de frottements parasites, sa positon.d'équilibre,

Le jeu entre cet arbre d'équilibrage et 'alésage de la meule. ne doit pas dépasser 0,4 mm.

L'arbre ainsi que les supports (régles, barres ou disques) doivent avoir une dureté superficielle suffisante ainsi
qu'un état de surface convenable pour limiter les frottements parasites.

Lorsque la meule atteint la position d'équilibre, son centre de masse est alors le plus bas possible. Dans cette
position, repérer le point périphérique supérieur de la meule.

Tourner la meule de 90° pour amener ce point dans le plan horizontal passant par I'axe.

Rechercher ensuite la masse m, qui, fixée a la périphérie de la meule, au repére, conduit a un équilibre indifférent.
Le balourd ainsi introduit, U, = my-r, est égal et opposé au balourd intrinséque de la meule.

La valeur de cette masse mp permet de déterminer le balourd intrinséque de la meule par la formule suivante:

Ui=Uc=npr

6 Controle du balourd intrinséque d'une meule

Vérification du balourd intrinséque conformément a la méthode décrite dans l'article 5.

Une meule n'est acceptable que si son balourd intrinséque U; est inférieur ou égal a la valeur du balourd admissible
U,, c'est-a-dire

U =U,
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Le contrdle se fait a I'aide d'une masse

_Ua
Ma = r

6.1 Détermination de my

Le Tableau 1 permet de déterminer le coefficient k en fonction des différents parameétres liés a la meule et a son
utilisation.

La Figure 5 donne la valeur de la masse my, exprimée en grammes, a partir de la masse my de la meule, exprimée
en grammes, et du coefficient k précédemment déterminé.

6.2 Contréle de la meule
La meule étant montée et positionnée selon les instructions données dans l'article 5, la masse mg déterminée en

6.1 est fixée sur la périphérie de la meule, au repére. Si la meule reste immobile ou si son mouvement tend a
entrainer cette masse vers le bas, la meule est acceptée. Si elle est entrainée vers le haut, elle est refusée.

Variante: Les deux régles peuvent étre remplacées par deux barres cylindriques.

Figure 3

Figure 4
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Tableau 1 — Valeurs du coefficient  k
Type de D T Coefficient, k
Méthode de meulage Type.de produit Vitesse maximale de fonctionnement
machine abrasif mm mm m/s
agglomeéré | (e a de a 16<\y<40 | 40<y<63 |63<y=<100
— | 150 | — — 0,40 0,32 0,25
Meulage Machines Types 150 (180 | — | — 0,40 0,32 0,20
(ébarbage et portatives 12141271 | 180 | — | — 6 0,40 0,32 0,20
ébavurage) 28/35 et 36 _ 6 _ 0,32 0,25 0,16
Types Toutes dimensions 0,40 0,32 —
6etll
Tourets
Meulage (ébarbage . Types . .
et ébavurage) Machines 1/2/35 et 36 Toutes dimensions 0,63 0,50 0,40
suspendues
Autres machines
Meulage haute Machines fixes Type 1 Toutes dimensions 0,8
pression
Meulage
— | 300 0,25 0,20 0,16
— meulage de Machines fixes, [, Tous types Toutes
precision dimensions
__ rectification 300|620 0,32 0,25 0,20
— surfacage
- 6100[ 0= 0,40 0,32 0,25
— affatage
. Types
Portatif 41 et 42 — |=400[ — — 0,40 0,32 0,20
Trongonnage Machines Types — |=< 300 — — 0,50 0,40 0,32
fixes 4letd2 |>300 — | — | — 0,63 0,50 0,40
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EXEMPLE Pour une meule plate de rectification de diamétre extérieur D = 762 mm et de masse m; = 68 000 g utilisée

sur machine fixe, & une vitesse maximale de fonctionnement vg = 60m/s, le coefficient k = 0,32 (voir Tableau 1) et la masse
maximale admissible m, = 83 g.

Figure 5
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