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L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée
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Outils de manceuvre pour vis et écrous — Clés males
coudées pour vis a six pans creux

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit les dimen-
sions, la méthode d'essai, Jal désignation etlle Imar-
guage des clés males coudées pour vis a siX pans
creux. Elle prescrit également les valeurs<sminimales
de dureté Rockwell auxquelles doivent satisfaire ces
clés.

lLes spécifications de la présente ‘Norme "internatio-
nale sont applicables pour le serrage des vis de classe
de qualité inférieure ou égale a 12.9 conformément a
I'ISO 898-1 et pour le serrage des vis sans téte
conformément a I''SO 898-5.

NOTE 1 Les clés males coudées pour vis a six pans
creux sont identifiées sous le numéro 112 de I''SO 1703.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qul, par suite de la référence qui en est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Au moment de la publication,
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute
norme est sujette a révision et les parties prenantes
des accords fondés sur la présente Norme internatio-
nale sont invitées a rechercher la possibilité d'appli-
quer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-apres. Les membres de la CEl et de I'ISO
posseédent le registre des Normes internationales en
vigueur & un moment donné.

ISO 898-1:1988, Caractéristiques mécaniques des
eléments de fixation — Partie 1: Vis et goujons.

ISO, 898-5:1980, Rrepriétés mécaniques des éléments
de fixation — Partie’ 5: Vis sans téte et éléments de
fixationfiletés similaires non soumis & des contraintes
de traction.

3 Dimensions

Voir figure 1 et tableau 1.

4 Meéthode d'essai

Introduire le petit c6té de la clé dans une douille
hexagonale dont la dureté Rockwell ne doit pas étre
inférieure @ 60 HRC. Appliquer la charge progres-
sivement et sans a-coups aussi prés que possible de
{'extrémité du long cété de la clé, jusqu'a ce que le
couple minimal d'essai soit obtenu. La charge doit
étre appliquée perpendiculairement & l'axe de la clé,
et le couple calculé est le produit de la valeur de Ila
charge par la distance mesurée entre son point d'ap-
plication et I'axe de la douille. Les valeurs d'essai sont
donnees dans le tableau 2.

Aprés application du couple minimal d'essai, aucun
dommage ou déformation éventuels ne doivent af-
fecter I'utilisation de la clé.

Pour les cotes surplats inférieures ou égales 3
14 mm, il convient que les clés méles coudées pré-
sentent une déformation minimale de 60° avant que
ne survienne la rupture a la torsion.
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5 Deésianation

Une clé méle coudée conforme a la présente Norme
internationale doit étre désignée par

a) «Clé male coudéen;
b) la référence de la présente Norme internationale;

¢) sa cote surplats, s, en millimétres.

EXEMPLE
Une clé male coudée pour vis & six pans creux de cote
surplats s = 10 mm est désignée comme suit:

© 1SO

Clé male coudée ISO 2936-10

Les clés males coudées pour vis a six pans creux de

cote surplats supérieure ou égale & 3 mm doivent
porter, de fagon lisible et permanente, au moins les

inscriptions suivantes:

— le nom ou la marque du fabricant {ou du fournis-
seur);

| N T Ty D
— Id COLlE sSulptdls.

/ [

1

1) Les ar8tes peuvent 8fre aigués, arrondies ou chanfreinées, et le rayon de L'arrondi, ou e chanfrein, ne doit pas &tre plus
grand gue La demi-différence entre La cote surangles e et la cote surplats s.
Chaque extrémité doit 8tre perpendiculaire @ +4° d {’axe du bras correspondant de La clé.

2)r ne doit pas &tre inférieur a 1,5 mm.

Figure 1 — Clé male coudée pour vis a six pans creux
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Tableau 1 — Dimensions
Dimensions en millimétres

Cote surplats Cote surangles
s el L i
nom. tol. max. min. max. min.
07 *0002 0,711 0,698 0.79 0,76 32 6
0.9 oo 0,889 0,876 0,99 0,96 32 10
13 oo 1,270 1,244 1.42 1,37 40 12
15 ho 1,600 1,475 1,68 1,632 45 14
2 2,00 1,96 2,25 2,183 50 16
2,5 2,50 2,46 2,82 2,76 3 56 18
3 3,00 2,96 3,39 3,313 63 20
4 4,000 3,952 4,53 4,44 3) 70 25
5 "o 5,000 4,952 5,67 5,58 4) 80 28
6 6,000 5,952 6,81 6,714 90 32
8 8,000 7,942 9,09 8,97 100 36
10 10,000 9,942 11,37 11,23 112 40
12 12/00 11,89 18,65 13,44 125 45
14 14,00 13.89 1593 16,70 140 56
17 17,00 16,89 19,35 19,09 160 63
19 19,00 18,87 21,63 21,32 180 70
22 h11 22,00 21.87 25,05 24,71 200 80
24 24,00 23,87 27,33 26,97 224 90
27 27,00 26,87 30,75 30,36 250 100
32 32,00 31,84 36,45 35,98 315 125
36 36,00 35,84 41,01 40,50 356 140
1) emax = 1.14 $10 — 0,03 (de s=1,5as=36)
emin = 1.13 Sin (de s=8as=236)
2) emin=1.13 5,0 — 0,04
3) enin=113 s, — 0,03
4) e =1,13 sy — 0,02
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Tableau 2 — Valeurs d'essai

© SO

Cote sur;?lats Couple minimal?) Cote surplats de la douille Engagem’ent de
des clés Dureté Rockwell hexagonale la clé2
s minimale des My ' !
clés max. min. min.
mm N-m mm mm mm
0,7 0,08 0,724 0,711 1,5
0,9 0,18 0,902 0,889 1.7
1.3 0.53 1,295 1,270 2
1,5 0,82 1,545 1,520 2
2 1.9 2,045 2,020 2,5
2,6 °2 HRC 3.8 2,560 2,520 3
3 6,6 3,080 3,020 3.6
4 16 4,095 4,020 5
5 30 5,095 5,020 6
6 52 6,095 6,020 8
8 50 HRC 120 8,115 8,025 10
10 220 10,115 10,025 12
12 48 HRC 370 12,142 12,032 15
14 590 14,142 14,032 17
17 980 17,230 17,050 20
19 1 360 19,275 19,065 23
22 2,110 22,275 22,065 26
24 45 HRC 2750 24,275 24,065 29
27 3910 27,275 27,065 32
32 6 510 32,330 32,080 38
36 9 260 36,330 36,080 43
1) My=085 (0.7 R,)(0.224 5 5°)
ol R, est la résistance a la traction.
2} r=~1,2s(t~1,5spourles dimensions inférieures a 1,5 mmj.
Ces valeurs ne sont valables que pour les essais; dans la pratique, les profondeurs d'engagement sont nettement infé-
rieures.
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Annexe A
(informative)

Bibliographie

[1] 1SO 1703:1983, Outils de manoeuvre pour vis et écrous — Nomenclature.
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Descripteurs: outil, outil d'assemblage, vis a six pans creux, clé de serrage, dimension, essai, Systéme métrique.
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