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ISO 8489=1:1995(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mités membres votants. 

La Norme internationale ISO 8489-l a été élaborée par le comité techni- 
que lSO/TC 72, Matériel pour l’industrie textile et matériel connexe et ac- 
cessoires, sous-comité SC 2, Matériel de bobinage et de préparation à la 
production des étoffes. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition 
(ISO 8489-l :1985), dont elle constitue une révision technique. 

L’ISO 8489 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé- 
néral Matériel pour l’industrie textile - Cônes pour bobinage croisé: 

- Partie 1: Dimensions principales recommandées 

- Partie 2: Dimensions, tolérances et désignation des cônes avec 
demi-angle au sommet de 3 degrés 30’ 

- Partie 3: Dimensions, tolérances et désignation des cônes avec 
demi-angle au sommet de 4 degrés 20’ 

- Partie 4: Dimensions, tolérances et désignation des cônes avec 
demi-angle au sommet de 4 degrés 20’ pour bobinage pour la tein- 
ture 

- Partie 5: Dimensions, tolérances et désignation des cônes avec 
demi-angle au sommet de 5 degrés 57’ 
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0 ISO ISO 8489-I :1995(F) 

Introduction 

Les cônes indiqués dans la présente partie de I’ISO 8489 ont pour but de 
réduire l’abondance des cônes pour bobinage croisé existants. Leur emploi 
est recommandé pour de nouvelles conceptions, et en particulier pour des 
processus d’automatisation. 

La présente partie de I’ISO 8489 est considérée comme étant la norme 
fondamentale concernant les dimensions principales des cônes pour bo- 
binage croisé pour des développements futurs. 

Pour les grands diamètres intérieurs et les longueurs de cônes utilisés 
pour des applications particulières, il y a lieu de se reporter aux parties 
consécutives de I’ISO 8489. De telles parties traitent de types supplé- 
mentaires de cônes qui ne sont pas pris en compte dans la présente partie 
de I’ISO 8489 et donnent une information complète sur les dimensions, 
les tolérances, les matériaux des cônes, l’utilisation de calibres et le 
contrôle des longueurs de cônes. 
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