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IS0 13920: 1996(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique tree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, 
en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO collabore 
etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en 
ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 13920 a ete elaboree par le Comite europeen 
de normalisation (CEN) en collaboration avec le comite technique 
ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, sous-comite SC IO, 
Unification des prescriptions dans la technique du soudage des mktaux, 
conformement a I’Accord de cooperation technique entre I’ISO et le CEN 
(Accord de Vienne). 

0 IS0 1996 
Droits de reproduction reserves. Sauf prescription differente, aucune partie de cette publi- 
cation ne peut etre reproduite ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- 
cede, electronique ou mecanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord 
ecrit de I’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case postale 56 l CH-1211 Geneve 20 l Suisse 
Internet central @I isocs.iso.ch 
x.400 c=ch; a=40Onet; p=iso; o=isocs; s=central 

lmprime en Suisse 
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IS0 13920: 1996(F) 

Avant-propos 

@ IS0 

Le texte du EN IS0 13920:1996 a ete Blabore par le Comite 
Technique CEN/TC 121 “Soudage” dont le secretariat est tenu par 
le DS, en collaboration avec le Comite Technique ISO/TC 44 
“Soudage et techniques connexes”. 

Cette norme europeenne devra recevoir le statut de norme 
nationale, soit par publication d’un texte identique, soit par 
enterinement, au plus tard en fevrier 1997, et toutes les normes 
nationales en contradiction devront etre retirees au plus tard en 
fevrier 1997. 

Selon le Reglement Interieur du CENKENELEC, les instituts de 
normalisation nationaux des pays suivants sont tenus de mettre 
cette norme europeenne en application: Allemagne, Autriche, 
Belgique, Danemark, Espagne, Finlande, France, G&e, Irlande, 
Islande, Italie, Luxembourg, Norvege, Pays-Bas, Portugal, Royaume- 
Uni, Suede et Suisse. 
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@ IS0 IS0 13920: 1996(F) 

1 D’omaine d’application 

La presente norme europeenne spkifie quatre classes de tolkrances gbnbrales relatives aux 
dimensions lineaires et angulaires ainsi qu% la forme et a la position des structures soudbes, ces 
classes gtant bashes sur la prkcision cotirante des ateliers. II est recommandb que le principal 
critere de choix d’une classe de tolerance particuli&re soit fond4 sur les exigences fonctionnelles 
qui doivent 6tre satisfaites. 

Les tolerances applicables sont toujours celles qui sont indiqukes sur le dessin. Les classes de 
tokrances mentionnees dans la prhente norme europbenne peuvent &re utilisbes a la place de 
tolerances specifi&es individuellement. 

Les tol&ances g6n&ales relatives aux dimensions lineaires et angulaires ainsi qu% la forme et a 
la position spkifides dans la prhente norme europbenne s’appliquent aux assemblages soudks 
et aux structures soudbes, etc. 

Des dispositions speciales peuvent Btre nkessaires pour les structures complexes. 

Les sphifications pr&sent&es dans la prbsente norme europbenne sont fond&es sur le principe 
d’indbpendance spkcifih dens I’ISO 8015, d’aprbs lequel les tol&ances dimensionnelles et 
geometriques s’appliquent inddpendamment les unes des autres. 

La documentation de fabrication dans laquelle les dimensions linbaires et angulaires ou des 
indications concemant la forme et la position sont present&es sans que les tol&ances soient 
indiquites individuellement doit We considerize comme incompl&te s’il West pas fait rbfkrence (ou 
s’il est fait reference de manibre inadequate) aux tolbrances g&&ales. Ceci ne s’applique pas 
aux dimensions provisoires. 

2 R6fhnces ncwmatives 

Cette norme europbenne compotie par reference dathe ou non dat&e des dispositions d’autres 
publications. Ces kfhences normatives sont citbes aux endroits appropries dans le texte et les 
publications sont hum&&es ci-aprh. Pour les r&f&fences dat&es les amendements ou r&visions 
ult&ieurs de l’une quelconque de ces publications ne s’appliquent A cette norme europeenne que 
s’ils y ont et& incorporbs par amendement ou rhision. Pour les r&f&ences non datkes, la 
dernihe kdition de la publication & laquelle il est fait reference s’applique. 

ISO/DIS 463 Spkification geombtrique des produits (GPS) - instruments de 
mesurage dimensionnel; comparateurs h cadran - Sphcifications 
de conception et metrologiques 

prEN IS0 1101 Dessins techniques - Tolkancement g&xn&rique - Tolkancement de forme, 
orientation, position et battemknt - G&&alit&, definitions, symboles, 
indications sur les dessins (ISO/DIS 1101: 1995) 

IS0 3599 Pie& 21 coulisse 21 vernier au l/10 et au l/20 mm 

ISO 6906: 1984 Pieds a coulisse $ vernier au l/50 mm 

IS0 8015 Dessins techniques - Principes de tokancement de base 
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IS0 13920: 1996(F) 

3 DMinitions 

Pour les besoins de la prksente norme les definitions du prEN IS0 110 1 s’appliquent. 

4 Tolhances g&Wales 

4.1 Tolbrances relatives aux dimensions linhaifes 

Voir tableau 1. 

Tableau 1 : Tolerances relatives aux dimensions IinQaires 

Dimensions nominales/ en mm 
, T 

2 > 30 > 120 > 400 > 1000 >2000 >4000 > 8000 > 12000 > 16000 > 20000 
Zlasse A a a A a ia a a a 
je 30 120 400 a 2000 4000 8000 12000 16000 20000 
okrance 1000 

r 

Tolbrancest en mm 
7 

A +,l kl It2 k3 +4 i5 +,6 +_7 +8 +9 

8 +l +2 k2 +3 *4 +6 +8 HO +12 214 216 
~~__ 

C +,3 k4 k6 k8 ill t14 *I8 k21 +24 227 

0 +4 +7 k9 k12 rt16 i21 t27 1t32 AI 36 +40 

4.2 Tolbrances relatives aux dimensions angulaires 

La longueur du plus petit c&6 de I’angle doit Qtre utilis6e pour determiner, d’aprlts le tableau 2, 
les tolitrances a appliquet. La longueur du c6t6 peut tjgalement htre suppos6e s’btendre 3 un 
point de refbrence spbcifik Clans ce cas, le point de kfhence en question doit etre indiqu6 sur le 
dessin. 

Voir le tableau 2 pour les tolkances applicables. 

Les figures 1 ZI 5 montrent des exemples de reprhsentation du plus petit c&6 de I’angle, 1. 
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Tableau 2 : Toltkances relatives aux dimensions angulaires 

IS0 13920:1996(F) 

Classe . 

(longueut du plus petit c&e) 

> 400 jusqu’h 1000 

B *45’ Ik 30’ +20’ 

C +, I” k45’ +,30’ 

D *1”30’ Ik 1” 15’ 21" 

Tokrances calcul6es et arrondies t en mm/m" 

A k6 * 4,s 53 

B +13 *9 +6 

C 9118 *13 *9 

D k 26 * 22 + 18 

1) La valeur indiqt.&e en mm/m correspond a la valeur tangente de la tolbrance ghbrale. Elle doit We 
multiplibe par la longueur, en m, du plus petit cbt6. 

Point de r6fkrence Point de rkfbrence 

Figure 1 Figure 2 

Point de reference 

Figure 3 
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IS0 13920:1996(F) @ IS0 

Point de reference 

Figure 4 

Point de rbfbrence 

Figure 5 

4.3 Tolerances de rectitude, piarM& et paraMisme 

Les tolhrances relatives a la rectitude, ;I la pIarM& et au parall6lisme spkifi6es dans le tableau 3 
ci-dessous s’appliquent aussi bien aux dimensions globales d’un assemblage soud6 ou d’une 
structure soudbe, qu% des sections pour lesquelles les dimensions sont indiqukes. 

D’autres tolhances de forme et de position, par exemple les tolkances de concentricit& et de 
symktrie n’ont pas Qt8 spkifikes. Si de telles tolhances sont exigbes pour des raisons 
fonctionnelles, elles doivent Qtre indiqubes sur les dessins, comme sp6cifii3 dans le prEN IS0 110 1. 

Tableau 3 : Tolkances de rectitude, plan&t6 et parallelisme 

Dimensions nominales I ‘en mm (se rapportant au grand cdtb de la surface) 

Classe de > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 > 4000 > 8000 > 12000 > 16000 tolbrance a 8 a a a a a 8 8 2o;oo 
120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000 

I Tolbrances t en mm I 

E 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 8 
. 

F 1 1s 3 43 6 8 10 12 14 16 

G 1,5 3 595 9 11 16 20 22 25 25 

t-i 23 5 9 14 18 26 32 36 40 40 
c 

5 Indications SW les dessins 

La designation de la classe de tolerance choisie, telle que sp6cifiCe dans le tableau 1 et le tableau 2 (par 
exemple EN IS0 13920-B) ou sa combinaison avec une classe de tokance spCcifiCe dans le tableau 3 
(par exemple EN IS0 139200BE), doit 6tre indiqube a l’endroit p&vu fi cet effet sur le dessin. 
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@ IS0 IS0 13920:1996(F) 

6 Essai 

6.1 GBnbralitbs 

Les 6quipements d’essai et de mesurc doivcnt h-c adapt& et offi-ir la prkcision nkessaire A I’usage 
auquel ils sont destinks: 

- rhgles de prhcision gradu4es, en acier ; 

- mhtres A ruban ; 

- regles de precision ; 

- kquerres ; 

- pieds & coulisse a vernier (conformbment $ I’ISO 3599 et A I’ISO 6906) ; 

- comparateurs 21 cadran (conform&ment A I’ISO/DIS 463). 

D’autres kquipements d’essai et de mesure peuvent Gtre utilisks h condition de faire I’objet 
d’un accord prkalable. 

Les rksultats des mesures effectukes dans des conditions climatiques et de tempkrature 
anormales, par exemple SW des grandes constructions sous un fort ensoleillement, peuvent 
induire en erreur. 

La dimension r6elle d’un angle doit Qtre d&termin&e en appliquant les dispositifs de mesure 
adQquats tangentiellement A I’assemblage soud6, mais loin de la zone immbdiatement affect6e 
par la souduse. L&art doit We d&erminb d’aprhs la diffhence entre la dimension nominale et la 
dimension r&elle. L’kart angulaire peut Qtre mesh en degres et minutes ou en mil&tres. 

6.2 Rectitude 

Le bard de I’assemblage soudb et la rhgle de prkision doivent We align& de telle sorte que la 
plus grande distance entte la t&gle et la surface r&lie soit minimale. Les distances entre le bord 
de I’assemblage soudbj et la r&gle de prhision doivent htre mesurhes. (Voir exemple illustr6 ti la 
figure 6) 

RZ?gle de prkision Bord de I’assemblage 
h 

m8X - hmin S t 

Figure 6 : ContrtMe de la rectitude 
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IS0 13920:1996(F) 

6.3 Planbit& 

La surface rkelle de I’assemblage soudi! et le plan de mesure doivent We align& I’une par 
rapport A I’autre de telle sorte que la plus grande distance entre le plan de mesure et la surface 
rkelle soit minimale. Ceci peut Btre rkalisk, par exemple, A I’aide de dispositifs optiques, de 
nivkaux tubulaires 4 bulle d’air, de fils tendus, de marbres fixes, de marbres portables, et de 
banes de machines. 
Les distances entre la surface rkelle et le plan de mesure doivent &re mesurkes. (Voir exemple 
illustrk & la figure) 

/*.x-- Plan de mesure 

h max - h min < t 

reelle 

Figure 7 : Essai de la plankitC 

6.4 Parallblisme 

La surface de rkf&ence doit We alignhe parallelement au plan de reference. 

Un plan de mesure doit Qtre 6tabli parall&lement au plan de r8f6rence et hors de I’assemblage 
soudb, en utilisant les hquipements de mesure mentionnbs en 6.3. Les distances entte la surface 
rhelle et le plan de mesure doivent Qtre mesur4es. (Voir exemple illustrb A la figure 8). 

X 
de mesure 

Plan de mesure 

I l-l mrx - hmin S t 

; 

Surface de rbfbence 

Plan de rbfbrence 

Figure 8 : Contrtble du paraMlisme 

7 Non-eonformiths 

Une dkision d’accoptation de structures soudbes non conformes 21 la prdsente norme 
peut ctre prise sur la base de l’aptitude & kmploi p&u pour ces structures. 
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