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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec [1SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO 13942 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité
SC 5, Meules et abrasifs.

iv © 1SO 2000 — Tous droits réservés



NORME INTERNATIONALE ISO 13942:2000(F)

Produits abrasifs agglomérés — Ecarts limites et tolérances de
battement

1 Domaine d'application
La présente Norme internationale spécifie les tolérances dimensionnelles (écarts limites) essentielles et les

tolérances de battement, en millimétres, des produits abrasifs agglomérés tels que spécifiés dans I''SO 603-1 a
SO 603-16.

2 Reférences normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s’appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs'indiqués ci-aprés. Pour les téférences non datées, la derniere
édition du document normatif en référence s’applique. Les membres de I'|SO et de la CEIl possédent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 286-1, Systéme ISO de tolérances et d'ajustements —Partie 1: Base des tolérances, écarts et ajustements.

ISO 286-2, Systeme ISO de tolérances et d'ajustements — Partie 2; Tables des degrés de tolérance normalisés et
des écarts limites des alésages et des arbres.

ISO 603-1, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 1: Meules pour rectification cylindrique extérieure
entre centres.

ISO 603-2, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 2: Meules pour rectification cylindrique extérieure
sans centres.

ISO 603-3, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 3: Meules pour rectification cylindrique intérieure.

ISO 603-4, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 4. Meules pour rectification plane/meulage
tangentiel.

ISO 603-5, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 5: Meules pour rectification plane/meulage
latéral.

ISO 603-6, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 6: Meules pour affltage d'outils.

ISO 603-7, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 7: Meule pour meulage & guidage manuel.
ISO 603-8, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 8: Meules pour ébarbage et ébavurage.
ISO 603-9, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 9: Meules pour meulage haute pression.
ISO 603-10, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 10: Batons rodoirs et de superfinition.

ISO 603-11, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 11: Pierres a main.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés 1
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ISO 603-12, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 12: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives droites.

ISO 603-13, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 13: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives a axe vertical.

ISO 603-14, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 14: Meules pour ébarbage et ébavurage sur
meuleuses portatives a renvoi d'angle.

ISO 603-15, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 15: Meules pour trongonnage sur machines
fixes ou mobiles.

ISO 603-16, Produits abrasifs agglomérés — Dimensions — Partie 16: Meules pour trongonnage sur machines
portatives.

3 Termes et définitions
Pour les besoins de la présente Norme internationale, les termes et définitions suivants s'appliquent.

Pour davantage de termes et définitions, voir aussi I''SO 286-1. Il convient de noter néanmoins que certains de ces
termes sont définis dans un sens plus strict que l'usage courant.

3.1
arbre
terme utilisé par convention pour désigner-tout'élément extérieur d'une'piece, méme non cylindrique

3.2
alésage
terme utilisé par convention pour désigner tout élément intérieurid'une piece, méme non cylindrique

3.3

dimension

cote

nombre exprimant, dans l'unité choisie, la valeur numérique d'une longueur

3.3.1

dimension nominale

dimension par référence a laquelle sont définies les dimensions limites obtenues par application des écarts
supérieur et inférieur

NOTE La dimension nominale peut étre un nombre entier ou un nombre décimal, par exemple 32, 15, 8,75, 0,5, etc.

3.3.2
dimension effective
dimension d'un élément obtenue par mesurage

3.3.3

dimensions limites

les deux dimensions extrémes admissibles d'un élément entre lesquelles doit se trouver la dimension effective, les
dimensions limites elles-mémes étant incluses

3.3.3.1
dimension maximale
plus grande dimension admissible d'un élément

3.3.3.2

dimension minimale
plus petite dimension admissible d'un élément

2 © ISO 2000 — Tous droits réservés
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34
écart
différence algébrique entre une dimension (effective, maximale, etc.) et la dimension nominale correspondante

NOTE Les symboles d'écarts sont indiqués en minuscules (es, &) pour les arbres et en majuscules (ES El) pour les
alésages).

34.1
écarts limites
écart supérieur et écart inférieur

3411

écart supérieur

ES es

différence algébrique entre la dimension maximale et la dimension nominale correspondante

3.4.12

écart inférieur

El, ei

différence algébrique entre la dimension minimale et la dimension nominale correspondante

35

tolérance dimensionnelle

différence entre la dimension maximale et la dimension minimale (c'est-a-dire différence entre I'écart supérieur et
I'écart inférieur)

NOTE La tolérance est une valeur absolue non affectée de signe.

4 Symboles et désignations

Voir Tableau 1.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés 3
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Tableau 1 — Symboles et désignations

Symbole de - . Symbole de
4 - Designation 5
dimension tolérance

A Petite largeur d'un segment trapézoidal Ta

B Largeur des segments, batons rodoirs et pierres a main Tg

C Epaisseur des segments, batons rodoirs et pierres & main Te

D Diameétre extérieur du produit abrasif Tp

E Epaisseur de fond des boisseaux et assiettes, ou épaisseur de toile des meules a Te
embrévement ou a dépouille
Profondeur du premier embréevement —
Profondeur du deuxieme embrévement —

H Diamétre de l'alésage des produits abrasifs, diameétre du filetage des meules a écrou Ty
noyé

H, Diamétre du chambrage Ti1

J Petit diamétre extérieur des meules coniques, des boisseaux coniques, des meules —
assiettes et soucoupes, diametre extérieur des moyeux

K Diamétre intérieur de I'embrévement des meules boisseaux coniques et des meules Tk
assiettes

L Longueur des segments,longueur du ‘filetage 'des meulesia écrou noyé,’ batons T
rodoirs et pierres & main

N Profondeur de la dépouille —

P Diameétre de I'embrévement —

R Rayon des meules a‘embrévement,; desmeules'segments;meulesa écrou Tr

T Epaisseur hors tout Tr

U Petite épaisseur des meules coniques, des meules a moyeu et des meules a moyeu Ty
déporté, par exemple type 4 ou type 38

w Largeur de la partie travaillante pour les meules boisseaux, lapidaires et assiettes Tw

— Tolérance de battement axial ToL

— Tolérance de battement radial TaL

4 © ISO 2000 — Tous droits réservés



5 Meules plates a embrévements, a dépouilles, et meules a moyeux

5.1 Types concernés

Les types concernés sont les types 1, 3, 4, 5, 7, 20 a 26, 38 et 39. Voir Figures 1 a 5.

Typel

Type 5

Type 7

Type 38

© 1SO 2000 — Tous droits réservés
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Figure 1 — Meule plate, par exemple telle que spécifiée dans I'lSO 603-1

Figure 2 — Meule a'un'embrevenient, par exemple telle que spécifiée’'dans I'lSO 603-1

Figure 3 — Meule & deux embrévements, par exemple telle que spécifiée dans I'|SO 603-1

Figure 4 — Meule a moyeu, par exemple telle que spécifiée dans I'lSO 603-1
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Type 39

OH oH
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Figure 5 — Meule a deux moyeux, par exemple telle que spécifiée dans I'lSO 603-1

5.2 Meules plates pour applications générales

5.2.1 Ecarts limites T du diamétre extérieur, tolérances de battement axial Ty et tolérances de battement

radial T,

Les écarts limites T du diametre extérieur, tolérances de battement axial Tp, et tolérances de battement radial Ty

tels que spécifiés dans le Tableau 2 s'appliquent a la plage respective de diameétres D.

Tableau 2 — Ecarts limites du diamétre extérieur et tolérances de battement

D Tp Th1 TrL
3<Db«x8 +05 — 0,3
8<’D<20 £0,8 0,2 0,3

20<D <50 +1,2 0,2 0,3
50<D < 125 +2 0,2 0.4
125 <D < 300 +3,2 0,3 0,5
300<D < 762 +5 0,3 0,6

762 <D < 2000 +8 0,4 0,8

5.2.2 Ecarts limites du diamétre de I'alésage

Les écarts limites des alésages de diameétre H > 30 mm correspondent a une classe de tolérance H11 telle que
spécifiée dans I''SO 286-2:1988, Tableau 6. Pour les alésages de diamétre H < 30 mm, les écarts limites sont plus
larges que H11 pour des raisons techniques de fabrication. Pour les écarts limites des diamétres d'alésage, voir

Tableau 3.

© 1SO 2000 - Tous droits réservés
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Tableau 3 — Ecarts limites du diamétre de 'alésage

H T,
1,6 <H <50 +%v16
50 <H < 80 +%19
80 <H < 180 +025

180 <H < 250 +029

250 <H < 315 +%32

315 < H < 400 +036

400 < H < 500 +%4

500 < H a4

5.2.3 Ecarts limites Tp du diamétre d’embrevement et valeur a assigner aux rayons R

Les écarts limites Tp des diametres d’embrevement tels que spécifies dans fe Tableau 4 s'appliquent a la plage
respective des diamétres P.

Les valeurs des rayons d'embrévement sont fonction du diamétre d'embrévement et sont des dimensions
maximales.

Tableau 4 — Ecarts limites du diamétre d’embrévement
et rayon d’embrévement

P Te mzx.
32<P<8 08 0,8
8<P <20 s 1,2
20 <P <50 2 2

50 <P < 125 32 3,2
125 <P < 315 2 5
315 < P < 900 8 8

5.2.4 Ecarts limites Tt et Ty des épaisseurs de meules

Les écarts limites des épaisseurs hors tout Tt et des petites épaisseurs Ty des meules, tels que spécifiés dans le
Tableau 5, s'appliquent a la plage respective des épaisseurs hors tout T.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés 7
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