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IS0 1711-1:1996(F) 

Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I'ISO). L'elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I'ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique Cree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I'lSO participent egalement aux travaux. L'ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale I S 0  171 1-1 a ete elaboree par le comite technique 
lSO/TC 29, Petit outillage, sous-comite SC I O ,  Outils de maneuvre pour 
vis et ecrous, pinces et tenailles. 

Cette premiere edition de I'ISO 171 1-1 annule et remplace I'ISO 171 1 :1975, 
dont elle constitue une revision technique. 

L'ISO 171 1 comprend actuellement la partie suivante, presentee sous le 
titre general Outils de mancmvre pour vis et ecrous - Specifications 
techniques : 

- Partie I :  Cles de serrage et douilles a main 

Les ((Douilles a rnacbine)) feront I'objet d'une future partie 2. 

L'annexe A de la presente partie de I'ISO 171 1 est donnee uniquement a 
titre d'information. 

0 IS0 1996 

Droits de reproduction reserves. Sauf prescription differente, aucune partie de cette publi- 
cation ne peut etre reproduite ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- 
cede, electronique ou mecanique, y cornpris la photocopie et les microfilms, sans I'accord 
ecrit de I'editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case postale 56 CH-1211 Geneve 20 Suisse 

lmprime en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE 0 I S 0  IS0 1711-1:1996(F) 

Outils de rnanmuvre pour vis et ecrous - Specifications 
techniques - 
Partie 1: 
Cles de serrage et douilles a main 

1 Domaine d'application 

La presente partie de I'ISO 171 1 prescrit les valeurs minimales de durete Rockwell et de resistance a la torsion 
auxquelles doivent satisfaire les cles de serrage et les douilles a main. 

Elle prevoit trois series de couples de torsion, a savoir: 

- serie A: cles polygonales et cles a douille (exemples: cles nos 5 - 6 - 8 - 9 - 10 - 11 - 15 - 16 - 17 - 18 - 19 - 

- serie C: cles a fourche en acier allie (exemples: cles nos 1 - 4); 

- serie E: douilles a main a carre d'entrainement (exemde: douille no 24). 

20 - 21 - 26 - 27); 

NOTE - Les cles et douilles citees ci-dessus sont identifiees sous leur nurnero respectif de I'ISO 1703. 

2 References normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la reference qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la presente partie de I'ISO 171 1.  Au moment de la publication, les editions indiquees 
etaient en vigueur. Toute norme est sujette a revision et les parties prenantes des accords fondes sur la presente 
partie de I'ISO 171 1 sont invitees a rechercher la possibilite d'appliquer les editions les plus recentes des normes 
indiquees ci-apres. Les membres de la CEI et de I'ISO possedent le registre des Normes internationales en vigueur 
a un moment donne. 

I S 0  1174-1:1996, Outils de manceuvre pour vis et ecrous - Carres d'entrainement - Partie I :  Carres 
d'entrainement pour outils a main. 

I S 0  6508: 1 986, Materiaux metalliques - Essai de durete - Essai Rockwell fechelles A-B-C-D-E-F-G-H-K) 

3 Couples d'essai de torsion 

Les formules empkiques donnant les couples minimaux d'essai de torsion M ,  en newtons metres, en fonction des 
ouvertures de cles s, en millimetres, sont donnees, a titre indicatif, dans le tableau 1. 

Les couples minimaux d'essai de torsion a appliquer sont donnes dans le tableau 3 .  
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IS0 1711-1:1996(F) 

A 

C 
s 36 Ouverture de cle 

S > 36 
mm 

6 3  

Dimension nominale 10 
E des carr6.s mm 12,5 

d'entrainement 20 

25 

Tableau 1 - Formules donnant les couples minimaux d'essai de torsion 

N.m 

0,265 7 ~ 2 . 3 4  

0,039 2 ~ 2 . 8  

0,686 5 s2 
0,980 7 ~ 1 . 7  

0,350 7 ~ 2 . 3 4  *) 

1,471 s2 

2,451 7 s1.7 

46,581 6 s  

0 IS0 

Ouvetture de cle 

mm 
S 

s s 32 
32 < s < 60 

I 

Durete minimale 

des cles a fourche simples 
et doubles en acier alliel) 

de toutes les autres cles 
ou douilles 

42 HRC 39 HRC 
39 HRC 35 HRC 

Serie 
Couple minimal d'essai de torsion 

A4 

4 Essai de durete 

L'essai de durete doit &re effectue conformement a I'ISO 6508. 

Les duretes Rockwell minimales sont donnees dans le tableau 2. 

5 Essai de torsion 

5.1 Mode operatoire 

La cle ou la douille doit etre engagee a fond dans un mandrin d'essai hexagonal tel que represente a la figure 1.  
La hauteur h du mandrin est specifiee dans le tableau 3. 

Appliquer la charge progressivement et sans a-coups jusqu'a I'obtention du couple minimal d'essai de torsion 
donne dans le tableau 3. 

La cote surplats nominale du mandrin d'essai doit &re egale a la cote nominale s, avec une tolerance h8. 
Le mandrin doit avoir une durete minimale de 55 HRC. 

Pour cet essai, il est egalement possible d'utiliser un dispositif qui, en faisant pivoter le mandrin, exerce un couple 
connu 3 f 2.5 %. 

Apres application du couple minimal d'essai de torsion, aucun dommage ou deformation eventuels ne doivent 
affecter I'utilisation de la cle ou de la douille. 

2 

iTeh
 STANDARD PREVIE

W

(st
an

dard
s.it

eh
.ai

)

Full s
tan

dar
d:

http
s:/

/st
an

dar
ds.it

eh
.ai

/ca
tal

og
/st

an
dar

ds/s
ist

/8d
bbd71

2-

ed
81

-4c
a9

-ab
16

-6e
47

6c
f5a

4b
3/i

so-
17

11
-1-

19
96

H���mW��0j>�����+��-��苀��B��m�)�^L�ojW�rl_9�����g��/�_���]�����s�h��wm��,���7�D]y녌;��n�;;ZW*0�.


I 
IS0 1711-1:1996(F) 

v, 

11 

I 

5.2 Essai des cles polygonales ou a fourche 

La charge doit &re appliquee le plus loin possible sur le corps de la cle, et perpendiculairement a I'axe de celle-ci. 
Pour les cles de grande dimension, utiliser une rallonge. 

Lors de I'essai, retourner la cle afin d'appliquer la charge dans les deux directions. 

Pour les d e s  a fourche, la tete doit rester perpendiculaire a I'axe du mandrin pendant I'essai. Pour les cles 
polygonales, l'axe de la t&e doit rester perpendiculaire a I'axe du mandrin pendant I'essai. 

5.3 Essai des d e s  a douille 

La charge doit &re appliquee le plus loin possible sur le corps de la cle, et perpendiculairement a I'axe de celle-ci. 
Pour les cles de grande dimension, utiliser une rallonge. 

L'axe de la douille et I'axe du mandrin doivent rester coaxiaux pendant I'essai. 

5.4 Essai des douilles a main a carre d'entrainement 

L'entrainement de la douille doit &re assure a I'aide d'un mandrin carre d'une durete minimale de 55 HRC. La cote 
surplats nominale de ce mandrin doit etre egale a la cote maximaie du carre d'entrainement correspondant, avec 
une tolerance h8. 

Les axes des deux mandrins et I'axe de la douille doivent rester coaxiaux pendant I'essai. 
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Tableau 3 - Couples minimaux d'essai de torsion en fonction des ouvertures de cles et hauteurs 
du mandrin d'essai 

A 

Ouverture 
de cle 

C E 

Dimension nominale du carre d'entrainement 1) 

mm 

S 

m m  

3.2 
4 

5 

6,3 10 12.5 20 25 

- - - - 4,04 1,02 7.08 

6.81 1.9 10.4 

11.5 3,55 15,l 

- - - - 

- - - - 

5.5 
6 

Hauteur 
du mandrir 

d'essai 
h 

- 2,4 - - - 14.4 4,64 17,8 

17,6 5,92 20.6 2.8 - - - - 

mm 
h13 

8 

9 

10 
11 

12 

1.3 

4 

4,4 
4.8 

5.6 
6 

- - - 34.5 13.3 33,6 45.5 

45,4 18,4 41 , I  59,9 - - - 

- - 58,l 24.8 49.1 76,7 147 

72.7 32,3 57,8 96 178 

89,l 41.2 67 118 21 2 

- - 

- - 

1.6 

13 
14 

15 

2 

6.4 
7 

7,4 

- - 107 51.6 68.6 2 )  141 249 

128 63.5 68,621 169 288 
150 77 - 198 331 

- - 

- - 

16 
17 

18 

I 7 I 25.2 I 9.12 I 26.8 I 33.2 I - I - I - I 3.2 

8 

8 3  
9 6  

- - 175 92.3 - 2252) 377 

201 107 - 2252) 425 

230 128 - 2252) 477 

- - 

- - 

19 
21 

22 

24 

26 1 149 - 2252) 531 - 10,2 

330 198 - 2252) 569 - 11,2 
11,8 368 225 - 2252) 5692) 569 3) 

12.8 451 287 - - 569 2 )  5693) - 

- 

- 

- 

30 

32 
34 

36 

16 - - 5692) 795 760 536 - 
884 643 569 2) 888 - 16.8 

17,6 
1 084 - 19.2 

- - 

- 1019 76 1 - 5692) 984 

1 1 6 5  894 

- 

- - - 

46 

50 
55 

60 

- - 1 5692) 2 143 24 
- - 1 5692) 2 329 26,4 

- 2 562 28.8 

- - 2 795 31.2 

2 067 1453  - 

2 512 1716 - 

3 140 2 077 

3 849 2 471 - - 
- - - 
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Annexe A 
(i nf or mative) 

Bibliog raphie 

I 
IS0 1711-1:1996(F) 

[ I  1 IS0  1703: 1983, Outils de manewre pour vis et ecrous - Nomenchture. 
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ICs 25.140.30 
Descripteurs: outk apparel1 mQ a la main, outtl d'assemblage, cle de serrage, douille de serrage pour boulonnerie, specification 
dlmenslon, essai, essai de duretb, essai de torsion, determination, resistance des materiaux 

Prix base sur 5 pages 
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