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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {(comités membres de
I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chague comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 1711-1 a été élaborée par le comité.technique
ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 10, Outils de manceuvie 'pour
vis et écrous, pinces et tenailles.

Cette premiere édition de I'1SQ,171.1-1 annule et remplace 11S0.174 1:1975;
dont elle constitue une révision technigue.

L'1SO 1711 comprend actuellement la partie suivante, présentée sous le
titre général Outils de manceuvre pour vis et écrous — Spécifications
technigues:

—  Partie 1. Clés de serrage et douilles 8 main
Les «Douilles a machine» feront I'objet d'une future partie 2.

L'annexe A de la présente partie de I'lSO 1711 est donnée uniguement a
titre d'information.
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Outils de manoceuvre pour vis et écrous — Spécifications
techniques —

Partie 1:
Clés de serrage et douilles a main

1 Domaine d'application

La présente partie de I'ISO 1711 prescrit les valeurs minimales de dureté Rockwell et de résistance & la torsion
auxquelles doivent satisfaire les clés de serrage et les douilles & main.

Elle prévoit trois séries de coupleside torsion, &/savoir:

— série A: clés polygonales et clés a douille (exemplesi ¢lesn®s 616 28~-9-10-11-16-16-17-18-19 -
20-21-26-27),
— série C: clés a fourche en acier allié (exemples: clés Inosl 11 4)

— série E: douilles a main a carré d'entrainement (exemple: douille n° 24).

NOTE — Les clés et douilles citées ci-dessus sont identifiées sous leur numéro respectif de I'ISO 1703,

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de I''lSO 1711. Au moment de la publication, les editions indiquées
étaient en vigueur. Toute norme est sujette & révision et les parties prenantes des accords fondés sur la présente
partie de |'|SO 1711 sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes des normes
indiguées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'I|SO possedent le registre des Normes internationales en vigueur
a un moment donné.

ISO 1174-1:1996, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Carrés d'entrainement — Partie 1: Carrés
d'entrainement pour outils a main.

ISO 6508:1986, Matériaux métalliques — Essai de dureté — Essai Rockwell (échelles A-B-C-D-E-F-G-H-K).

3 Couples d'essai de torsion

Les formules empirigues dennant les couples minimaux d'essai de torsion M, en newtons métres, en fonction des
ouvertures de clés s, en millimeétres, sont données, a titre indicatif, dans le tableau 1.

Les couples minimaux d'essai de torsion a appliquer sont donnés dans le tableau 3.
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Tableau 1 — Formules donnant les couples minimaux d'essai de torsion

Couple minimal d'essai de torsion
Série M
N-m
A 0,265 7 s2.34
: < 36 0,039 2 528
C Quverture de clé mm s
§ > 36 0,686 5 52
6,3 0,980 7 s1.7
Dimension nominale 10 0,350 7 5234 ¥
E des carrés mm 12,5 1,471 s2
d'entrainement 20 2,451 7 §1.7
25 46,581 6 s
*' Couple d'essai M applicable a la série A multiplié par le coefficient 1,32.

4 Essai de dureté

'essai de dureté doit étre effectué conformément a I'|SO 6508.

Les duretés Rockwell minimaies sont données dans! le tableau 2]

Tableau 2 — Duretés Rockwell minimales des clés et douilles

0uverture de clé Dureté minimale
S des clés a fourche simples de toutes les autres clés
mm et doubles en acier allié " ou douilles
s < 32 42 HRC 39 HRC
32 < 5 < 60 39 HRC 35 HRC
1) Pour les clés a fourche en acier au carbone, leur dureté doit étre de 36 HRC.

5 Essai de torsion

5.1 Mode opératoire

La clé ou la douille doit étre engagée a fond dans un mandrin d'essai hexagonal tel que représenté a la figure 1.
La hauteur & du mandrin est spécifiée dans le tableau 3.

Appliquer la charge progressivement et sans a-coups jusqu'a I'obtention du couple minimal d'essai de torsion
donné dans le tableau 3.

La cote surplats nominale du mandrin d'essai doit étre égale & la cote nominale s, avec une tolérance h8.
Le mandrin doit avoir une dureté minimale de 55 HRC.

Pour cet essai, il est également possible d'utiliser un dispositif qui, en faisant pivoter le mandrin, exerce un couple
connuazx2b %.

Aprés application du couple minimal d'essai de torsion, aucun dommage ou déformation éventuels ne doivent
affecter I'utilisation de la clé ou de la douille.
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30° max.

Figure 1 — Hauteur et cote surplats,du-mandrin d'essai

5.2 Essali des clés polygonales‘ouafourche

l.a charge doit étre appliquée le plus loin possible sur le corps de la clé, et perpendiculairement & 'axe de celle-ci.
Pour les clés de grande dimension, utiliser une rallonge.

Lors de I'essal, retourner la clé afin d'appliquer la charge dans les deux directions.

Pour les clés a fourche, la téte doit rester perpendiculaire & l'axe du mandrin pendant I'essai. Pour les clés
polygonales, I'axe de la téte doit rester perpendiculaire & I'axe du mandrin pendant I'essai.

5.3 Essai des clés a douille

La charge doit étre appliquée le plus loin possible sur le corps de la clé, et perpendiculairement & I'axe de celle-ci.
Pour les clés de grande dimension, utiliser une rallonge.

L'axe de la douille et I'axe du mandrin doivent rester coaxiaux pendant |'essai.

5.4 Essai des douilles a main a carré d'entrainement

L'entrainement de la douille doit &tre assuré a l'aide d'un mandrin carré d'une dureté minimale de 55 HRC. La cote
surplats nominale de ce mandrin doit étre égaie & ia cote maximale du carré d'entralnement correspondant, avec
une tolérance h8.

Les axes des deux mandrins et I'axe de Ia douille doivent rester coaxiaux pendant |'essai.



ISO 1711-1:1996(F)

© IS0

Tableau 3 — Couples minimaux d'essai de torsion en fonction des ouvertures de clés et hauteurs

du mandrin d'essai

Couple minimal d'essai de torsion
M Hauteur
Ouverture N-m du mandrin
de clé Série d'essai
s A Cc E h
Dimension nominale du carré d'entrainement "
mm mm mm
6.3 10 12,6 20 25 h13
3.2 4,04 1,02 7.08 — - — —_ 1,3
4 6,81 1,9 10,4 — — - — 1.6
5 1.5 3.55 15,1 — — — — 2
55 14,4 4,64 17.8 — — — — 2,4
6 17,6 5,92 20,6 - — — — 2,8
7 25,2 9,12 26,8 33,2 — —_ — 3.2
8 34,5 13,3 33,6 45,5 — — — 4
9 45,4 18,4 491 59,9 — — — 44
10 58,1 24,8 491 76,7 147 — — 4.8
" 72,7 32,3 57,8 96 178 — — 5,6
12 89,1 41,2 67 118 212 - — 6
13 107 51.6 68,62 141 249 — — 6,4
14 128 63,5 6862 169 288 — — 7
15 150 77 — 198 331 — — 7.4
16 175 92,3 — 2252 377 — — 8
17 201 107 == 2252 425 — — 8.8
18 230 128 - 2252 477 — — 9,6
19 261 149 — 2252 531 — -— 10,2
21 330 198 — 2252 569 — — 11,2
22 368 225 — 2252 5692 5693 — 11,8
24 451 287 — — 5692 5693 — 12,8
27 594 399 — -— 5692 665 —_ 14,4
30 760 536 — —_ 5692 795 —_ 16
32 884 643 — — 5692 888 — 16,8
34 1018 761 — — 5692 984 — 17,6
36 1165 894 — — -_ 1084 —_ 19,2
41 1579 1154 — — — 1353 —_ 21,6
46 2 067 1453 — —_ — 15692 2 143 24
50 2512 1716 — — — 15692 2329 26,4
55 3140 2077 — — —_— — 2 562 28,8
60 3849 2 471 — — — — 2795 31,2
1) Pour les dimensions des carrés d'entrainement, voir I'ISO 1174-1.
2) La valeur du couple d'essai a été limitée volontairement. Pour une méme qualité d'acier, les carrés d’entrainement ont une résistance
plus faible que celle des douilles.
3) Cette vaieur est supérieure a celle qui serait obtenue par le calcul. Elle a cependant été retenue, car il serait anormal d'avoir des douilles
& carré d'entrainement de 20 mm de résistance inférieure & celle des douilles a carré d'entrainement de 12,5 mm
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Annexe A
(informative)

Bibliographie

[1] 1SO 1703:1983, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Nomenclature.
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ICS 25.140.30

Descripteurs: outil, appareil m0 & fa main, outil d'assemblage, clé de serrage, douille de serrage pour boulonnerie, spécification,
dimension, essai, essaide dureté, essai de torsion, détermination, résistance des matériaux.
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