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Vorwort

Der Text von ISO 9445:2002 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 4 ,Fir eine Warmebehandiung
bestimmte und legierte Stahle” der Internationalen Organisation fir Normuhg (ISO) erarbeitet und als
prEN ISO 9445 durch das Technische Komitee ECISS/TC 23/SC 1 ,Nichirostende Stdhle* (tbernommen,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit als Erst-Fragebogen vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 10258:1997, EN 10259:1997 ersetzen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Internationale Norm legt die Grenzabmale und Formtoleranzen fest fiir kontinuierlich gewalztes
Kaltband aus nichtrostenden Stéhlen, in Dicken bis einschlieflich 3 mm und in Walzbreiten kleiner als
600 mm. Sie gilt auch fur Kaltband in Staben.

1.2 Diese Internationale Norm legt auch die GrenzabmafRe und Formtoleranzen fest fur kontinuierlich
gewalztes Kaltbreitband und Blech aus nichtrostenden Stdhlen, in Dicken von 0,3 mm bis 8,0 mm und in

Walzbreiten von 600 mm bis 2100 mm. Sie gilt auch fiir I&ngsgeteiltes Kaltbreitband in Breiten unter 600 mm
hergestellt aus Kaltbreitband durch Langsteilen und fiir Stabe aus diesen Erzeugnissen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

1ISO 6929:1987, Stahlerzeugnisse — Begriffe und Einteilung.

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten die in ISO 6929 angegebenen Begriffe.

4 Bestellangaben

41 Es liegt in der Verantwortung des Bestellers alle notwendigen Anforderungen an Erzeugnisse nach
dieser Norm festzulegen. Die folgenden Anforderungen sind in der aufgefihrten Reihenfolge anzugeben.
Weitergehende Anforderungen sind méglich:

a) die Lieferart (siehe 5.2 a) bis 5.2 f));

b) die Nummer dieser Internationalen Norm, d. h. ISO 9445;

¢) die Dicke in Millimetern (falls notwendig mit bis zu zwei Dezimalstellen) und, falls verlangt, zuséatzlich den
Kennbuchstaben (F oder P) fiir Fein— oder PrazisionsabmaBe fiir Kaltband und Erzeugnisse aus
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Kaltband oder zusétzlich den Kennbuchstaben (S) for besondere GrenzabmaRe fir Kaltbreitband und
Erzeugnisse aus Kaltbreitband;

d) fir Kaltbreitband und Erzeugnisse aus Kaltbreitband das Messverfahren fiir die Dicke, entweder
Verfahren A nach 17.2.2 und GrenzabmalRen nach Tabelle 2 mit dem entsprechenden Kennbuchstaben
A oder Verfahren B nach 17.2.3 und GrenzabmafBen nach Tabelle 3 mit dem entsprechenden
Kennbuchstaben B;

e) die Breite in Millimetern und, falls verlangt, zuséatzlich den entsprechenden Kennbuchstaben (F oder P)
fiir Fein- oder Prazisionsabmalke im Falle von Kaltband und Erzeugnissen aus Kaltband oder zusatzlich
den entsprechenden Kennbuchstaben (8) fir besondere Grenzabmafie im Falle von Kaltbreitband und
Erzeugnissen aus Kaltbreitband;

f) fur Kaltbreitband und Erzeugnisse aus Kaltbreitband, den Zustand der Kanten (M = Naturkanten, T =
bearbeitete Kanten);

g) fur Blech und Stébe, die Lénge in Millimetern und falls besondere GrenzabmaRe verlangt werden, den
Kennbuchstaben S;

h) fur Kaltband und Kaltband in Stében den Kennbuchstaben R, falls die eingeschrénkten Toleranzen der
Seitengradheit verlangt werden;

i) fur kaltgewalztes Blech und Stébe den Kennbuchstaben FS, falls die besonderen Toleranzen fur die
Ebenheit veriangt werden.

BEISPIEL 1 Kaltband nach dieser Internationalen Norm mit einen Nenndicke von 0,25 mm, Prazisionsabmalle der
Dicke (P), mit einer Nennbreite von 250 mm, Prazisionsabmafe der Breite (P) und mit eingeschrankten Toleranzen der
Seitengeradheit (R).

Kaltband ISO 9445-0,25P x 250P-R

BEISPIEL 2 Stabe aus langsgeteiltem Kaltbreitband nach dieser Internationalen Norm mit einen Nenndicke von 1,5
mm, besondere GrenzabmaBe der Dicke (S), Messverfahren A, mit einen Nennbreite von 200 mm, besondere
. Grenzabmale der Breite (S), mit einer Nennlange von 500 mm, pesondere GrenzabmaRe der Lange (S) und mit
- besonderer Ebenheitstoleranz (FS).

Stabe aus langsgeteiltem Kaltbreitband ISO 9445-1,53A x 2008 x 500S-FS

4.2 Falls in der Bestellung keine Information beziiglich besonderer Anforderungen an GrenzabmafRe und
Formtoleranzen gegeben ist, (siehe 4.1 ¢), e), 9), h) und i)), werden Flacherzeugnisse nach dieser
Internationaien Norm entsprechend den Basisanforderungen dieser Internationalen Norm geliefert, d. h. mit
normalen Toleranzen.

5 Lieferart und Li_eferzustand

5.1 Aligemeines
Falls bei der Anfrage und Bestellung keine Vereinbarungen beziiglich der besonderen Anforderungen fur die

Lieferzustinde nach 5.3 und 5.4 getroffen wurden, werden Flacherzeugnisse nach dieser Internationalen
Norm entsprechend der Basisanforderung dieser Norm geliefert. ‘

5.2 Lieferart
Flacherzeugnisse nach dieser Internationalen Norm kénnen geliefert werden als

a) Kaltband (Band in Breiten kleiner als 600 mm);
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b) Kaltband in Staben (abgeldngt von Kaltband nach 5.2a);

¢) Kaltbreitband (Band in Rollen mit Breiten gréf3er gleich 600 mm);

d) kaltgewalzte Bleche (abgeléngt von Kaltbreitband nach 5.2c);

e) léngsgeteiltes Kaltbreitband (hergestellt durch Langsteilen aus Kaltbreitband nach 5.2 c);

f) Stabe aus Iéngsgefeiltem Kaltbreitband (abgeldngt von langsgeteiltem Kaltbreitband nach 5.2e).

5.3 Lieferzustand von Kaltband und von Erzeugnissen aus Kaltband

5.3.1 Kaltband und Kaltband in Stdben werden gewéhnlich mit geschnittenen Kanten geliefert. Diese
Erzeugnisse weisen aufgrund des Schneidens Grate auf. Falls besondere Anforderungen fir diese Kanten
gelten sollen, missen entsprechende Vereinbarungen bei der Bestellung getroffen werden. In diesem Fall gilt
Band als gratfrei, wenn die Héhe des Grates weniger als 10 % der Erzeugnisdicke betrégt.

5.3.2 Auf besondere Vereinbarung und in Abhéngigkeit von der technischen Ausriistungen des Lieferanten
kénnen Kaltband und Kaltband in Stdben mit Spezialkanten, d.h. entgratet oder abgerundet, geliefert werden.

5.4 Lieferzustand von Kaltbreitband und von Erzeugnissen aus Kaltbreitband

Kaltbreitband, Blech aus Kaltbreitband, ldngsgeteiltes Kaltbreitband und Stdbe aus langsgeteiltem
Kaltbreitband werden gewéhnlich mit Naturkanten oder bearbeiteten Kanten geliefert, die Grate aufweisen
durfen. |

6 Zu bevorzugende Dicken

Fir Kaltbreitband und Erzeugnisse aus Kaltbreitband (siehe 5.2 c), 5.2 d), 5.2 e) und 5.2 f)) gibt es die
folgenden zu bevorzugenden Dicken:

0,30 mm; 0,40 mm; 0,50 mm; 0,60 mm; 0,70 mm; 0,80 mm; 1,00 mm; 1,20 mm; 1,50 mm; 2,00 mm;
2,50 mm; 3,00 mm; 4,00 mm; 5,00 mm; 6,00 mm

7 Grenzabmale der Dicke

7.1 GrenzabmaBe der Dicke fiir Kaltband und fiir Erzeugnisse aus Kaltband

7.1.1 Die GrenzabmalRe der Dicke sind der Tabelle 1 zu entnehmen.
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Tabelle 1 — GrenzabmaRe der Nenndicke? fiir Kaitband und Kaltband in Stében

MaRe in Millimeter

Nenndicke GrenzabmaRe der Nenndicke
¢ fir eine Nennbreite von
w<125 125 s w< 250 250 <w < 600
Normal Fein Préazision | Normal Fein Prazision | Normal Fein Prazision
(F) ™) (F) (P) F (P)
0,050 <¢<0,10 £ 0,10st + 0,060t + 0,04st +0,12et +0,10et 0,080t + 0,150t + 0,100t 0,080t
0,10s¢t<0,15 +0,010 +0,008 + 0,006 +0,015 +0,012 +0,008 +0,020 +0,015 +0,010
0,15=¢<0,20 +0,015 +0,010 +0,008 +0,020 +0,012 +0,010 +0,025 +0,015 +0,012
0,20<t<0,25 +£0,015 +0,012 +0,008 + 0,020 +0,015 +0,010 +0,025 +0,020 £0,012
025=<¢<0,30 +0,017 +0,012 +0,009 +0,025 +0,015 +0,012 +£0,030 + 0,020 £0,015
0,305t<0,40 0,020 +0,015 +0,010 +0,025 10,020 £0,012 +0,030 +0,025 +0,015
040=st<0,50 +0,025 +0,020 +0,012 +0,030 +0,020 +0,015 +0,035 0,025 +0,018
0,50<¢<0,60 +0,030 +0,020 +0,014 + 0,030 +0,025 +0,015 +0,040 £ 0,030 +0,020
060=t<0,80 +0,030 +0,025 +0,015 +0,035 +0,030 +0,018 +0,040 +0,035 +0,025
0,80=t<1,00 +0,030 +0,025 +0,018 + 0,040 £0,030 £ 0,020 +0,050 + 0,035 +0,025
1,00<¢<1,20 +0,035 +0,030 +0,020 + 0,045 + 0,035 +0,025 + 0,050 + 0,040 +0,030
1,20=t<1,50 + 0,040 +0,030 +0,020 + 0,050 + 0,035 +0,025 + 0,060 + 0,045 +0,030
1,50=t<2,00 £ 0,050 +0,035 +0,025 + 0,060 +0,040 + 0,030 +0,070 + 0,050 +0,035
2,00st<2,50 £0,050 +0,035 +0,025 +0,070 +0,045 0,030 0,080 £0,060 - [+0,040
2,50<¢<3,00 + 0,060 + 0,045 +0,030 + 0,070 +0,050 +0,035 0,090 +0,070 0,045

a8 Es konnen positive, negative oder asymetrische GrenzabmaRe vereinbart werden. In allen Fallen muss der
Gesamtbereich der Grenzabmafle aus der Tabelle eingehalten werden.

b Fur Dicken < 0,05 mm sind die Werte fiir die GrenzabmaRe bei der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.

7.2 GrenzabmaRe der Dicke fiir Kaltbreitband und fiir Erzeugnisse aus Kaltbreitband

7.24 Die GrenzabmaRe der Dicke sind der Tabelle 2 (siehe 17.2.2 — Verfahren A) oder der Tabelle 3 (siehe
17.2.3 — Verfahren B) zu entnehmen.

ANMERKUNG Die beiden Tabellen sind notwendig aufgrund der verschiedenen Praktiken in unterschiedlichen
Landern beziglich des Messverfahrens.
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Tabelle 2 — GrenzabmaBe der Nenndicke fiir Kaltbreitband, Blech aus Kaltbreitband, lingsgeteiltem
Kaltbreitband und fiir Kaltband in Stéaben aus langsgeteiitem Kaltbreitband

Maj&e in Millimeter

Nenndicke Normale GrenzabmaRe * Besondere GrenzabmaRe (S)
) fir ein Nennbreite von ) fur eine Nennbreite von
t wstOO 1000 < w< 1300 | 1300 <w <2100 w <1000 1000<ws1300 1300<W52100

t<0,30 + 0,030 - - + 0,020 - -
0,30 £t<0,50 +0,04 + 0,04 - + 0,025 +0,030 -
0,50 £t<0,60 4_-”0,045'_ R 0,05 - +0,030 + 0,035 -
0,60 =t<0,80 +0,05 +0,05 - + 0,035 + 0,040 -
0,80 =t<1,00 * Q,055 ] +0,06 +0,06 + 0,040 + 0,045 + 0,050
1,00 £t<1,20 & 0,06 ) +0,07 + 0,07 + 0,045 + 0,045 + 0,050
1,20 st<1,50 +0,07 £0,08 +0,08 + 0,050 +0,055 + 0,060
1,60 £¢<2,00 +0,08 , +0,09 +0,10 + 0,055 + 0,060 ‘i 0,070
2,00 ££<2,50 +0,09 o _i0,10 ‘ +0,11 - - -
2,50 =£t<3,00 +£0,11 +0,12 +0,12 - - -
3,00 St<{1,00 iﬂO,‘ISM +0,14 +0,14 - - -
4,00 £t<5,00 +0,14 i0,15 +0,15 - & -
5,00 =t<6,50 iQ,1‘5> +0,15 +0,16 - - -
6,50 <t<8,00 E 0,16 . +0,17 +0,17 - § -
ANMERKUNG Die Grenzabmafe werden gemessen wie in Verfahren A, 17.2.2 angegeben. 7




