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Die Tabelle 2 ist durch die folgende Tabelle zu ersetzen:

Deutsche Fassung

Tabelle 2 - Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse)® der hochwarmfesten Nickel- und Kobaltlegierungen

Bezeichnung der Legierung

Massenanteil in %

Werk- C Si Mn P S Al Cr Co Cu Fe Mo Ni Nb + Ta Ti Andere
Kurzzeichen stoff- max | max | max max
num-
mer
Nickellegierungen
NiCr26MoW 2.4608 |0,03 bis 0,08 | 0,70 bis 1,50 |2,00 | 0,030 | 0,015 24,00 bis 26,00 2,50 bis 4,00 Rest 2,50 bis 4,00 | 44,00 bis 47,00 W: 2,50 bis 4,00
NiCr20Co18Ti | 24632 |<0,13 <1,00 1,00 | 0,020 | 0,015 [ 1,00 bis 2,00 [ 18,00 bis 21,00 | 15,00 bis 21,00 [0,20 [< 1,50 Rest 2,00 bis 3,00 | B: max 0,02
Zr: max 0,15
NiCr25FeAlY 2.4633 |0,15bis 0,25 | < 0,50 0,50 | 0,020 | 0,010 | 1,80.bis 2,40 | 24,00 bis 26,00 0,10 |8,00 bis 11,00 Rest 0,10 bis 0,20 | Y: 0,05 bis 0,12
Zr: 0,01 bis 0,10
NiCr29Fe 2.4642 |<0,05 <050 0,50 | 0,020 | 0,015 | max. 0,50 |27,00 bis 31,00 0,50 | 7,00 bis 11,00 Rest
NiC020Cr20MoTi | 2.4650 | 0,04 bis 0,08 |< 0,40 0,60 | 0,020 | 0,007 |0,30.bis 0,60 | 19,00 bis21,00 19,00 bis 21,00 |0,20 |<0,70 5,60 bis 6,10 | Rest 1,90 bis 2,40 | B: max 0,005
Ti+Al:2,40 bis 2,80
NICr20Co13Mo4Ti3 | 2.4654 | 0,02 bis 0,10 |< 0,15 1,00 | 0,015 | 0,015 [,20bis 1,60 [ 18,00 bis 21,00 | 12,00 bis 15,00 [0,10 [<2,00 3,50 bis 5,00 | Rest 2,80 bis 3,30 | B: 0,003 bis 0,010
Zr: 0,02 bis 0,08
NiCr23Co12Mo | 2.4663 | 0,05 bis 0,10 |< 0,20 0,20 | 0,010 | 0,010 0,70 bis,1,40 | 20500 bis 23,00 11,00 bis 14,00 | 0,50 |<2,00 8,50 bis 10,00 | Rest 0,20 bis 0,60 | B: max 0,006
NiCr22Fe18Mo | 2.4665 | 0,05 bis 0,15 | < 1,00 1,00 | 0,020 | 0,015 |& max/'050 | 20750 bis23,00 0,50 bis 2,50 [ 0,50 [ 17,00 bis 20,00 | 8,00 bis 10,00 | Rest B: max 0,010
W: 0,20 bis 1,00
NICr19Fe19Nb5Mo3 | 2.4668 | 0,02 bis 0,08 | < 0,35 0,35 | 0,015 | 0,015 [0,30bis0,70 |17:00 bis21,00 |<1,00 0,30 |Rest 2,80 bis 3,30 | 50,00 bis 55,00 | 4,70 bis 5,50 | 0,60 bis 1,20 |B: 0,002 bis 0,006
NICr5Fe7TIAl | 2.4669 |<0,08 <050 1,00 | 0,020 | 0,015 [10,46 bis4,00 | 1400 bis17,00 |< 1,00 0,50 5,00 bis 9,00 >70,00 0,70 bis 1,20 | 2,25 bis 2,75
NiCr20TiAl 2.4952 | 0,04 bis 0,10 |<1,00 1,00 | 0,020 | 0,015 [1,00bi51,80 | 48,00 bis:24,00 |< 1,00 020 |<150 > 65,00 1,80 bis 2,70 | B: max 0,008
NiCr25C020TiMo | 2.4878 | 0,03 bis 0,07 | < 0,50 0,50 | 0,010 | 0,007 [4,26bis4,60 | 23,00 bis.25,00 | 19,00 bis 21,00 |0,20 |<1,00 1,00 bis 2,00 | Rest 0,70 bis 1,20 | 2,80 bis 3,20 |B: 0,010 bis 0,015
Ta: max 0,05
Zr: 0,03 bis 0,07
Kobaltlegierung
CoCr20W15Ni |2.4964 |0,05 bis 0,15 | < 0,40 |2,00 | 0,020 | 0,015 | 19,00 bis 21,00 | Rest ls 3,00 9,00 bis 11,00 W: 14,00 bis 16,00

a

In der Tabelle nicht aufgefiihrte Elemente dirfen der Legierung, auRerzum Fertigbehandeln der Schmelze, ohne Zustimmung des Bestellers nicht absichtlich zugesetzt werden.

Es sind alle angemessenen Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die mechanischen Eigenschaften und die
Verwendbarkeit des Stahls beeintrachtigen.
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