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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an

International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 14500 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72, Textile machinery and machinery for

dry-cleaning and industrial laundering, Subcommittee SC 3, Machinery for fabric manufacturing including
preparatory machinery and accessories.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 14500 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72, Matériel pour l'industrie textile et machines

pour le nettoyage a sec et la blanchisserie industrielle, sous-comité SC 3, Matériel pour la fabrication d'étoffe
y compris le matériel de préparation, et accessoires.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
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Textile machinery and
accessories — Harnesses for
Jacquard weaving machines —
Vocabulary

Scope

This International Standard defines terms related to
harnesses for Jacquard weaving machines used in
the textile industry, with the aim of presenting a
standardized, prescribed phraseology. It identifies the
parts of, and positions on, the harness and
establishes a nomenclature for those parts.

Excepting special cases, the Jacquard machine is
positioned such that the centre of hook insertion for
the fully equipped Jacquard machine corresponds to

— the centre of drawing-in width in weft direction
(see definition 7), and

— the centre of comberboard depth, drawing in
warp direction (see definition 6).

Where there are special rules for the manufacture of a
harness, a hook distribution plan is necessary.

NOTE In addition to terms given in the two official ISO
languages (English and French), this International Standard
gives the equivalent terms in German, under the
responsibility of the member body for Germany (DIN).
However, only the terms and definitions given in the official
languages can be considered as ISO terms and definitions.

© 1SO 2003 - All rights reserved/Tous droits réservés

Matériel pour l'industrie textile
et accessoires — Harnais pour
métiers a tisser Jacquard —
Vocabulaire

Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les termes
relatifs aux harnais pour métiers a tisser Jacquard
utilisés dans l'industrie textile, afin de prescrire une
phraséologie normalisée. Elle identifie les parties et
les positions du harnais, et établit une nomenclature
pour ces parties.

Sauf pour les cas spéciaux, la machine Jacquard est
est positionnée de maniére que le centre de la
surface colletée d'une machine garnie compléte
coincide avec

— le centre de la largeur au peigne (voir
définition 7), et

— le centre de la profondeur d'empoutage (voir
définition 6).

Si des régles spéciales s'appliquent pour la
fabrication d'un harnais, un plan de colletage est
nécessaire.

NOTE En complément des termes donnés dans les deux
langues officielles de I''SO (anglais et frangais), la présente
Norme internationale donne les termes équivalents en
allemand; ces termes sont publiés sous la responsabilité du
Comité membre allemand (DIN). Toutefois, seuls les termes
et définitions donnés dans les langues officielles peuvent
étre considérés comme étant des termes et définitions de
I'SO.
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Terms and definitions

See Figure 1.

1

harness length

bottom end of carabine hook up to
centre of thread eye of the heald in

bottom of shed position (from
weaver's position)

2

fall height

top of bottom guide element

(comberboard) up to bottom end of
top guide element, the harness
board [glass grid]

3

position of comberboard
centre of thread eye of the heald in
bottom shed position (from
weaver's position), up to comber-
board frame layer

4
position of glass grid
[harness board]

bottom end of carabine hook in
bottom shed position (from
weaver's position), up to bottom
end of top guide element, the
harness board [glass grid]

5

gantry height

top of gantry support on which the
adjustment device or other devices
are mounted, to the floor level

6

drawing in warp direction
bore depth

centre hole for the first harness
cord up to centre for the rear
harness cord in the comberboard

Termes et définitions

Voir Figure 1.

1

longueur de harnais

distance du bord inférieur du collet
au centre de I'ceillet de la lisse en
foule basse (cbté tisseur)

2

hauteur entre planches
distance du bord supérieur de
I'élément de guidage inférieur (plan-
che d'empoutage) au bord inférieur
de I'élément de guidage supérieur
(plaque a trous [grille a verre])

3

position de la planche
d'empoutage

différence de hauteur du centre de

I'ceillet de la lisse en foule basse

(coté tisseur) au bord inférieur de la

planche d'empoutage

4

position de la grille a verre
[plaque a trous]

différence de hauteur du bord

inférieur du collet en foule basse

(coté tisseur) au bord inférieur de

I'élément de guidage supérieur (pla-

que a trous [grille a verre])

5

hauteur de charpente

hauteur du bord supérieur de la
partie de la charpente sur laquelle
est fixée le dispositif de réglage ou
autre dispositif, par rapport au sol

6

profondeur d’'empoutage
profondeur de percage
distance du centre du trou de la
premiére arcade (c6té tisseur) au
centre du trou le plus en arriére
(coté chaine)

Begriffe und Definitionen

Siehe Bild 1.

1

Harnischlange

Unterkante  Karabinerhaken bis

Mitte Fadenauge der Litze in Plati-
nentiefstellung (Weberstandseite).

2

Fallhéhe

Oberkante unteres Fihrungsele-
ment (Chorbrett) bis Unterkante
oberes Fuihrungselement (Fuh-
rungsboden [Glasrost])

3

Position Chorbrett

Mitte Fadenauge der Litze in
Platinentiefstellung  (Weberstand-

seite) bis Chorbrettrahnmenauflage

4

Position Glasrost
[Fiihrungsboden]

Unterkante Karabinerhaken in Pla-

tinentiefstellung (Weberstandseite)

bis Unterkante oberes Flhrungs-

element (FUihrungsboden [Glasrost])

5

Geriisthohe

Oberkante des Gerusttragers, an
dem die Stellvorrichtungen oder
andere Aufbauvorrichtungen fir die
Jacquardmaschine befestigt wer-
den, bis FuRboden

6

Einzugtiefe in Kettrichtung
Bohrtiefe

Mitte Bohrung fir erste Harnisch-
schnur bis Mitte Bohrung letzte
Harnischschnur im Chorbrett

© 1SO 2003 — All rights reserved/Tous droits réservés



7
drawing-in width in weft
direction

(1) drawing-in width of design
without selvedge

(2) drawing-in  width

selvedges

including

8

comberboard frame width
dimension of the comberboard
frame measured in the weft
direction

9
comberboard frame depth
dimension of the comberboard

frame measured in the warp

direction

10

inclination in bottom shed
position

centre of thread eye of the heald
from the front harness cord up to
the centre of thread eye of the
heald of the rear harness cord
(from weaver’s position)

11

inclination of hooks in
bottom shed position

bottom end of front carabine hook

to bottom end of rear carabine hook

7

largeur au peigne

(1) largeur au peigne du fond
(2) largeur au lisieres
incluses

peigne,

8

longueur du cadre
d’empoutage

dimension du cadre d’empoutage

mesurée dans le sens de la trame

9

profondeur du cadre
d’empoutage

dimension du cadre d’empoutage

mesurée dans le sens de la chaine

10

inclinaison de la foule basse
différence de hauteur du centre de
I'ceillet de la lisse la plus en avant
(coté tisseur) au centre de I'ceillet
de la lisse la plus en arriére (coté
chaine) en foule basse

11

inclinaison des collets en
foule basse

différence de hauteur du bord

inférieur du collet le plus en avant

(coté tisseur) au bord inférieur du

collet le plus en arriére (coté

chaine) en foule basse

© 1SO 2003 - All rights reserved/Tous droits réservés
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7
Einzugbreite in
Schussrichtung

(1) Einzugbreite ohne Kanten

(2) Einzugbreite mit Kanten

8
Breite des Chorbrettrahmens

Mall des Chorbrettrahmens in
Schuf¥richtng
9

Tiefe des Chorbrettrahmens

MaR des Chorbrettrahmens in
Kettrichtung

10

Fachschrage in
Platinentiefstellung

Mitte Fadenauge der Litze der
ersten Harnischschnur bis Mitte

Fadenauge der Litze der letzten
Harnischschnur in Kettrichtung, vom
Weberstand aus gesehen

11

Platinenschrage in
Tieffachstellung

Unterkante Karabinerhaken (Weber-

standseite) bis Unterkante Karabi-

nerhaken (Kettbaumseite)



ISO 14500:2003(E/F)

14 N
5 :
e v . by
il i =
1 2
16 A
{5
6
3110, 3
12
/ / /
A-A? 16
% 3
4 4 6l g
oy %4

a E:Enlarged; F: agrandi; D: vergroRert

Key

Numbers 1 to 11 in this figure
correspond to the numbers of the
terms/parts defined in this International
Standard.

12 centre of thread eye of heald in
bottom shed position (from
weaver's position) up to the floor

13 mounting base of Jacquard to
bottom end of carabine hook in
bottom shed position (from
weaver’s position)

14 glass grid
15 harness board

16 comberboard

Légende

Les reperes 1 a 11 correspondent aux
numéros des termes définis dans la
présente Norme internationale.

12 hauteur du centre de I'ceillet de la
premiére lisse (coté tisseur) en
foule basse par rapport au sol

13 bord supérieur du chassis au bord
inférieur du collet (coté tisseur) en
foule basse

14 grille a verre
15 plaque a trous

16 planche d'empoutage

Figure 1 — Harness
Figure 1 — Harnais
Bild 1 — Harnisch

Legende

Die Referenznummern 1 bis 11
entsprechen den Nummern der im
Korpus dieser Internationalen Norm
aufgefiihrten Begriffe und Definitionen.

12 Mitte Fadenauge der Litze in
Platinenstellung (Weberstandseite)
bis Fuflboden

13 Jacquardmaschinenfull bis Unter-
kante Karabinerhaken in Platinen-
tiefstellung (Weberstandseite)

14 Glasrost
15 Harnischfiihrungsboden

16 Chorbrett
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