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NORME INTERNATIONALE

ISO 3167-1975 (F)

Matiéres plastiques — Préparation et utilisation d'éprouvettes

a usages multiples

1 OBJET

La présente Norme Internationale donne des spécifications

relatives a une éprouvette a usages multiples pour les
matiéres 3 mouler thermoplastiques.

2 DOMAINE D'APPLICATION

2.1 Les dimensions de !'éprouvette de type 1 spécifiée
dans I'1SO/R 5271) pour |'essai de traction sont telles qu’un
simple usinage suffit pour la rendre apte a i'emploi dans
toute une gamme d’essais. Parce qu'elle est si utile,
I'éprouvette de type 1 pour Vessai de traction est
mentionnée dans la présente Norme Internationale sous le
nom d'éprouvette & usages multiples. Elle peut étre utilisée
pour les essais relatifs aux points suivants :

a) Caractéristiques en traction (ISO/R 527)
b) Fluage en traction (ISO/R 899)

¢} Caractéristiques de flexion (1SO 178)

d) Caractéristiques en compression (1SO 604)
e) Résistance au choc (Charpy) (1ISO/R 179)

f) Température de fléchissement sous

(ISO/R 75)

charge

g) Température de ramolissement Vicat (ISO/R 306)

h} Comportement des matiéres plastiques rigides en
contact avec une barre incandescente (1ISO 181)

i} Comportement des matieres plastiques sous forme de
barreaux exposés & une flamme (1SO 1210)

i) Résistance & la fissuration sous

(1SO...2))

2.2 le principal avantage de I'éprouvette a usages
multiples est qu'elle permet de réaliser toutes les
éprouvettes pour les divers essais a partir de moulages
similaires. En conséquence, les caractéristiques mesurées au
moyen de ces éprouvettes sont cohérentes étant donné
gu’elles sont mesurées avec des éprouvettes dans le méme
état. En d’autres termes, on peut s’attendre a ce que les

1) Matiéres plastiques — Détermination des caractéristiques en traction.

2) En préparation.

contrainte

résultats obtenus avec une série donnée d'éprouvettes ne
varieront pas de facon sensible par suite de conditions de
moulage involontairement différentes. D'autre part, si on le
désire, I'influence des conditions de moulage et/ou des
différents états des éprouvettes peut étre déterminée sans
difficulté pour 'ensemble des caractéristiques mesurées.

2.3 Pour le controle de la qualité, I'éprouvette & usages
multiples peut constituer une source commode pour
d‘autres éprouvettes qui ne sont pas aisément disponibles.
En outre, le fait qu'un seul moule soit nécessaire peut
s'avérer avantageux.

Y

2.4 L'utilisation des éprouvettes a usages multiples doit
faire I’'objet d’un accord entre les parties intéressées, car’il
peut y avoir des différences notables entre les éprouvettes a
usages multiples et celles qui sont indiquées dans les
méthodes d’essai. En outre, les valeurs numérigues pour des
éprouvettes dont les surfaces usinées ont 6té soumises a des
contraintes peuvent différer de celles qui sont obtenues &
partir d"éprouvettes similaires dont les surfaces ne sont pas
usinées.

3 PREPARATION DES EPROUVETTES

3.1 Moulage

3.1.1 Dans le cadre de la présente Norme Internationale,
"éprouvette & usages multiples est |'éprouvette de type 1
pour l'essai de traction spécifiée dans I'ISO/R 527, ayant
une épaisseur de 4+ 0,2mm. Elle doit étre moulée
conformément aux spécifications et méthodes 1S5S0
correspondantes et dans les conditions définies pour le type
particulier de matériau & examiner. Si ces conditions n'ont
pas été définies, elles doivent faire l'objet d'un accord entre
les parties intéressées.

3.1.2. Un contrdle strict des conditions de moulage est
essentiel pour assurer que toutes les éprouvettes d’une série
sont réellement dans le méme état. En outre, pour les
moulages par injection, il peut se révéler nécessaire de
convenir d'une position unique pour 'arifice du moule afin



