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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SYSTEME D’AUTOMATISATION INDUSTRIELLE —
SPECIFICATION DE MESSAGERIE INDUSTRIELLE —

Partie 6: Norme d’accompagnement
pour la conduite de procédé

AVANT-PROPOS

1) La CEIl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEI, entre autres activités, publie des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée 4 des comités d’études, aux travaux desquels tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gouvernementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent également aux travaux. La CEl collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées par
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions techniques, préparés par
les comités d'études ol sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant a ces questions,
expriment dans la plus grande mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

3) Ces décisions constituent des recommandations internationales publiées sous forme de normes, de
rapports techniques ou de guides et agréées comme telles par les Comités nationaux.

4) Dans le but d'encourager I'unification internationale, les Comités nationaux de la CEI s’engagent
a appliquer de fagon transparente, dans toute la mesure possible, les Normes internationales de la CEI
dans leurs normes nationales et régionales. Toute divergence entre la norme de la CEl et la norme
nationale ou régionale correspondante doit &tre indiquée en termes clairs dans cette dernidre.

La Norme internationale ISO/IEC 9506-6 a été établie par le sous-comité 65C: Communi-
cations numériques, du comité d’études 65 de la CEl: Mesure et commande dans les
processus industriels.

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

DIs Rapport de vote

65C(BC)35 65C(BC)38

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote

ayant abouti a I'approbation de cette norme.

L’ISO/IEC 9506 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Systéme
d’automatisation industrielle — Spécification de messagerie industrielle:

— Partie 1: 1990, Définition de service (publiée actuellement en anglais seulement)

— Partie 2: 1990, Spécification de protocole (publiée actuellement en anglais
seulement)

— Partie 3: 1991, Norme d’accompagnement pour la robotique (publiée actuellement
en anglais seulement) ‘
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS -
MANUFACTURING MESSAGE SPECIFICATION -

Part 6: Companion Standard for Process Control

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardization in the electrical and electro-
nic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes International Standards. Their
preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in the subject
dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and non-governmental
organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates closely with the
International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions determined by agree-
ment between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by technical committees
on which all the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly
as possible, an international consensus of opinion on the subjects dealt with.

3) They have the form of recommendations for international use published in the form of standards,
technical reports or guides and they are accepted by the National Committees in that sense.

4) In order to promote international unification, IEC National Committees undertake to apply IEC Inter-
national Standards transparently to the maximum extent possible in their national and regional standards.
Any divergence between the IEC Standard and the corresponding national or regional standard shall be
clearly indicated in the latter.

International Standard ISO/IEC 9506-6 has been prepared by IEC by sub-committee 65C:
Digital communications, ot IEC technical committee 65: Industrial-process measurement
and control.

The text of this standard is based on the following documents:

DIs Report on voting

65C(C0)35 65C(C0)38

Full information on the voting for the approval of this sténdard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

ISO/IEC 9506 consists of the following parts, under the general title Industrial automation
systems — Manufacturing message specification:

— Part 1: 1990, Service definition
— Part 2: 1990, Protocol specification

— Part 3: 1991, Companion standard for robotics
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— Partie 4: 1992, Norme d’accompagnement pour la commande numérique (publiée
en anglais seulement)

— Partie 5: 199X (& I'étude)

— Partie 6: 1994, Norme d’accompagnement pour la conduite de procédé.
Il est recommandé d'utiliser cette partie de la norme lorsque les systdmes de commande
de procédé sont reliés a un réseau employant les services et le protocole de MMS. En
liaison avec MMS et ses autres normes d’accompagnement, la présente partie de cette

norme permettra I'interconnexion en réseau de différentes classes de dispositifs program-
mables sur le site de I'usine.

L'annexe A fait partie intégrante de cette norme.

Les annexes B, C et D sont données uniquement a titre d’information.
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— Part 4: 1992, Companion standard for numerical control

— Part 5: 199X (under consideration)
— Part 6: 1994, Companion standard for process control.

It is recommended to use this part of the standard when process control systems are
linked to a network using the services and protocol. Together with MMS and its other
companion standards, this part of this Standard will enable the networking of different
classes of programmable devices on the factory floor.

Annex A forms an integral part of this standard.

Annexes B, C and D are for information only.
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INTRODUCTION
Généralités

Le présent document fait partie d'une norme destinée a faciliter I'interconnexion de systeé-
mes informatisés. Elle s’inscrit, au sein de la couche d’application de I'Environnement
d’Interconnexion de Systémes Ouverts, comme un élément de service d’application (ASE)
complémentaires aux autres normes apparentées, dans le cadre du modéle de référence de
base pour l'interconnexion de systémes ouverts (ISO 7498).

Le but de I'interconnexion de systémes ouverts est de permettre, par le biais d’un mini-
mum d’accords techniques en dehors des normes d’'interconnexion, l'interconnexion de
systémes informatisés:

a) de fabricants différents;

b) utilisant des gestions systémes différents;

c) de niveaux de complexité différents;

d) dont la progressivite de mise en oeuvre est différente.

Cette partie de I'ISO/IEC 9506 traite de la communication et de [linterconnexion
d’équipements programmables de systémes de Controle-Commande de processus indus-
triels utilisés dans I'industrie de procédé.

Objet

L’objet de cette partie de I'lSO/IEC 9506 est de favoriser I'utilisation de la Spécification de
Messagerie Industrielle selon I'ISO/IEC 9506-1 et I'ISO/IEC 9506-2, pour les applications
de Contréle-Commande de procédé.

Cette partie de I'ISO/IEC 9506 est une norme d’accompagnement de la Spécification de
Messagerie Industrielle (MMS). Elle utilise également et fait référence a la norme de Défi-
nition des Elément de Service de Contrdle d’Association (ISO 8649) dont elle intégre les
dispositions afin de réaliser les objectifs de la Spécification de Messagerie Industrielle.
Dans I'Environnement de Contréle-Commande de Procédé, trois formes de communi-
cations sont reconnues; elles sont groupées par classes dans la figure 1 et décrites
ci-dessous:

Classe A - Communication entre un calculateur de supervision et un systéme de
Contréle-Commande de procédé (SCC) ou communication entre un calculateur et un
systéme réparti de Contréle-Commande de procédé (SNCC). Le calculateur exécute
des fonctions de haut niveau qui ne font pas partie des fonctionnalités du SCC ou du
SNCC. Il est admis que ces fonctions comprennent la supervision, le suivi et la gestion
de production, le télédiagnostic, les conseils de systéme expert ou toute combinaison
de ces fonctions ou d’autres fonctions non contenues dans le SCC ou SNCC spécifique
utilisé pour servir I'application. La communication dans un SNCC peut étre propre au
fabricant du SNCC, auquel cas une passerelle est nécessaire au niveau du SNCC pour
assurer des services et des protocoles de communication conformes a la présente
partie de I'ISO/IEC 9506. Il n’est pas exclu que les fonctions de passerelle résident
dans un équipement spécial au niveau du SNCC ou partagent un équipement SNCC
avec d’autres fonctionnalités. La communication au moyen d’'une passerelle peut étre
utilisée pour relier des systéemes SCC, des systémes SNCC ou les deux 2 la fois, si
nécessaire.
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INTRODUCTION

General

This document is a
mation processing systems. It is positioned within the application layer of the Open
Systems Interconnection environment as an application service element (ASE) with
respect to other related standards by the basic reference model for open systems inter-

connection (ISO 7498).

part of a standard developed to facilitate the interconnection of infor-
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The aim of open systems interconnection is to allow, with a minimum of technical agree-
ment outside the interconnection standards, the interconnection of information processing
systems:

a) from different manufacturers;

b) under different managements;

c) of different levels of complexity;

d) of different evolutionary implementations.

This part of ISO/IEC 9506 is concerned with the communications and interworking of
programmable devices of industrial process control systems utilized in the process
industries.

Purpose

The purpose of this part of ISO/IEC 9506 is to augment the use of the Manufacturing
Message Specification, ISO/IEC 9506-1 and ISO/IEC 9506-2, for process control appli-
cations.

This part of ISO/IEC 9506 is a companion standard to the Manufacturing Message Specifi-
~ cation (MMS). It also uses and references the Association Control Service Element
Definition (ISO 8649) whose provisions it assumes in order to accomplish the aims of the
Manufacturing Message Specification. In the Process Control Environment, three forms of
communication are recognized; these classes are depicted in figure 1 and described as
follows:

Class A - Communications between a computer and a process control system (PCS),
or communications between a computer and a distributed process control system
(DCS). The computer performs higher level functions which are not part of the PCS or
DCS functionality. These functions may include supervisory control, production control
and management, remote diagnosis, expert system advice, or any combination of these
or other functions not contained within the specific PCS or DCS employed to serve the
application. Communications within a DCS may be proprietary to the manufacturer of
the DCS, in which case a gateway is required at the DCS to provide communications
services and protocols in conformance with this part of ISO/IEC 9506. The gateway
functions may reside within a special device at the DCS or may share a DCS device
with other functionality. Communications with a gateway may be used to connect PCS
systems, or DCS systems, or both where necessary.



