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Produits pétroliers — Dosage du soufre — Spectrométrie
de fluorescence X dispersive en longueur d'onde

AVERTISSEMENT — L'utilisation de la présente Norme internationale implique l'intervention
de produits, d'opérations et d'équipements a caractére dangereux. La présente Norme
internationale n'est pas censée aborder tous les problémes de sécurité concernés par sa

mise en ceuvre. |l est de la responsabilité de l'utilisateur de consulter et d'établir des régles de
sécurité et d'hygiene appropriées et de déterminer I'applicabilité des restrictions réglementaires
avant utilisation.

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale prescrit une méthode de détermination de la teneur en soufre dans
les produits pétroliers liquides, dans les additifs pour produits pétroliers, et dans les produits pétroliers
solides et semi-solides qui sont soit liquéfiés par un chauffage modéré, soit solubles dans des solvants
organiques (voir 4.1) dont la teneur en soufre est négligeable, ou connue avec précision. La méthode
est applicable a des produits-ou. a des additifs dont. la.teneur en soufre-est située entre 0,001 % (m/m)
et 2,50 % (m/m); on peut déterminer des teneurs plus 'élevees par'des dilutions appropriées. Les autres
éléments n'interférent pas dans le demaine de coneentration visé pour les produits relevant de cette
méthode.

NOTE 1 Pour les besoins de la présente Norme interfiationaléyle‘terme «% (m/m)» est utilisé pour représenter la fraction
massique.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Au moment de la
publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la
possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les membres de la
CEl et de I''SO possedent le registre des Normes internationales en vigueur a un moment donné.

ISO 3170:1988, Produits pétroliers liquides — Echantillonnage manuel.

ISO 3171:1988, Produits pétroliers liquides — Echantillonnage automatique en oléoduc.

3 Principe

Une prise d’essai et une solution de zirconium prise comme étalon interne sont mélangés dans un
rapport de masse donné, et sont soumis dans une cellule d’essai au rayonnement primaire d’un tube a
rayons X.

Les nombres de coups par seconde de la raie S-Ky a 0,537 3 nm et de la raie Zr-Ly, @ 0,607 0 nm
ainsi que le nombre de coups par seconde du bruit de fond a 0,545 nm sont mesurés; le rapport net de
ces deux comptages est calculé. La teneur en soufre de I'échantillon est déterminée d’aprés une courbe
d’étalonnage préparée a partir d'échantillons étalons de soufre.
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4 Produits et réactifs
4.1 Huile blanche (huile paraffinique Iégére) , de haute pureté, dont la teneur en soufre est d’'au

plus 1 mg/kg.

4.2 Composeés soufrés, dont la teneur en soufre est connue de facon précise a 0,01 % (m/m) pres,
utilisés pour la préparation des étalons primaires.

NOTE 2 Les composés indiqués de 4.2.1 a 4.2.3 conviennent, et on connait leur teneur nominale en soufre. Lorsque ces
composés ont une pureté inférieure a 99 %, utiliser des produits certifiés, ou rechercher de facon précise a 0,01 %(m/m) pres
les concentrations ainsi que la nature des impuretés.

4.2.1 Dibenzothiophéne (DBT), dont la teneur nominale en soufre est de 17,399 % (m/m).

4.2.2 Sulfure de dibutyle (DBS), dont la teneur nominale en soufre est de 21,915 % (m/m).

4.2.3 Thionaphténe (Benzothiophéne)(TNA), dont la teneur nominale en soufre est de 23,890 %
(m/m).

4.3 Etalons soufrés de référence certifiés

Utiliser des échantillons de référence des organismes de certification nationaux ou de fournisseurs
accredités s'il y en a.

4.4 Solution A de zirconium

Solution d'octoate de zirconium ayant . une teneur. en . zirconium  comprise entre 12 % (m/m) et
18 % (m/m), ou tout autre composé de zirconium, soluble dans. 'huile et dissous dans I'huile blanche
(4.1) de telle sorte que la teneur en zirconium de la solution soit comprise entre 12 % (m/m) et
18 % (m/m).

4.5 Solution B de zirconium

Diluer la solution de zirconium A (4.4) avec de I'huile blanche (4.1) pour obtenir une teneur en zirconium
d’environ 1 % (m/m).

5 Appareillage
5.1 Spectrométre de fluorescence X a dispersion de longueur d’'onde

Utiliser tout spectrométre respectant les caractéristiques indiquées dans le tableau 1. Effectuer le
montage conformément aux instructions du fabricant.
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Tableau 1 — Caractéristiques du spectrométre

Cristal d’analyse
Ligne optique

Fenétre de cellule

Détecteur

Composant Caractéristique
Anode Rhodium, scandium ou chrome
Tension1) 30 kV a 50 kv
Courant 1) 30 mA a 70 mA
Collimateur Large

Germanium, pentaérythritol ou graphite
Hélium

Film de polyester ou de polypropylene, sans soufre, de 2 pm a 6 pm
deépaisseur

Détecteur proportionnel au débit gazeux, avec analyseur a
discrimination

1) Il est possible d'utiliser des s ystémes a puissance inférieure, a condition qu’ils aient été validés pour répondre aux
caractéristiques prescrites en 8.3 et dans l'article 12.

5.2 Balance analytigue, qui permette une lecture a 0,1 mg prés.

5.3 Agitateur, a flacon fermé, a haute vitesse de cisaillement, ou agitateur magnétique chauffant

ou agitateur a ultrasons .

5.4 Flacons, de 50 ml de capacité, a col étroit, coniques, en verre borosilicaté, et munis de bouchons
rodés. Pour les solutions meéres, utiliser des flacons de plus grande capacité (7.2).

6 Echantillons et échantillonnage

6.1 Sauf instruction contraire, effectuer des prises d’échantillon conformément a la procédure décrite
dans I'ISO 3170 et I''SO 3171.

6.2 Prélever des prises d’essai a partir des échantillons pour laboratoire aprés avoir vigoureusement
mélangé et divisé ces derniers. Porter les échantillons visqueux a une température qui permette de les
liquéfier et de les homogénéiser, en utilisant un agitateur (5.3) selon les besoins.

NOTE 3 Pour la présente procédure, le terme «échantillon» inclut aussi des solutions préparées avec des additifs, des
produits pétroliers solides ou semi-solides ayant été prétraités et/ou dilués.
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7 Solutions d'étalonnage
7.1 Généralités

Utiliser soit des produits de référence certifiés (4.3) soit des étalons primaires obtenus a partir de
composeés soufrés (4.2) dissous dans de I'huile blanche (4.1) comme base de préparation de la gamme
de solutions méres.

7.2 Préparation des solutions meres

Peser une quantité de composé soufré (4.2) ou de produit de référence certifiée (4.3) a 0,1 mg pres
pour préparer des solutions meres d’environ 2,50 % (m/m) et 0,10 % (m/m) de teneurs en soufre,
calculées a 0,001 % (m/m) prés. Les dissoudre dans de I'huile blanche (4.1) a température ambiante.
Mélanger vigoureusement en utilisant un agitateur (5.3).

NOTE 4 Pour préparer les solutions méres, ajouter approximativement les quantités suivantes de composés soufrés (4.2) a
100 g d’huile blanche (4.1):

DBT (4.2.1) 16,759 [2,5 % (m/m)] et 0,56 g [0,1 % (m/m)];

DBS (4.2.2) 12,859[2,5 % (m/m)] et 0,45 g [0,1 % (m/m)];

TNA (4.2.3) 11,659 [2,5% (m/m)] et 0,40 g [0,1 % (m/m)].

NOTE 5 Il est recommandé d'utiliser un agitateur et un barreau magnétique enrobé de polytétrafluoroéthyléne ou a
revétement de verre pour mélanger le contenu du flacon.

Calculer la teneur exacte en soufre, Wg o, €N pourcentage £n,masse, avec trois décimales, dans chaque
cas a partir des quantités d’huile blanche'et de composés de soufre utilisés, comme suit:

Me XWg 1
Wgop=——"7" . (1)
g me +m,
ou
m. estla masse, en grammes, du composé soufré;

Wg, est la teneur en soufre, en pourcentage en masse, du composé soufré;

m, estla masse, en grammes, d’huile blanche.

7.3 Préparation des solutions étalons
7.3.1 A domaine de concentrations élevées

Dans des flacons de 50 ml (5.4), peser, a 0,1 mg pres, la quantité souhaitée de solution mére (7.2) a
2,5 % (m/m), afin d’obtenir environ 25 g de chacune des solutions étalons, dont la teneur en soufre soit
égale a environ 2,0 % (m/m), 1,5 % (m/m) 1,0 % (m/m), 0,7 % (m/m) et 0,4 % (m/m). Ajouter I'huile
blanche (4.1) pour obtenir approximativement 25 g, et peser a nouveau a 0,1 mg prés. Calculer la
teneur en soufre de la solution étalon, wg 3, a 0,001 % (m/m) pres, en utilisant I'équation suivante:

(my —mywg ,
Wg3 = -
ms —my

(2)
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m; estla masse, en grammes, du flacon;
m, estla masse, en grammes, du flacon avec la solution mere;
m5  estla masse, en grammes, du flacon avec la solution mere et I'huile blanche;

ws, estlateneur en soufre, en pourcentage en masse, de la solution mere.

7.3.2 A domaine de concentrations faibles

Préparer des solutions étalons conformément a la description donnée en 7.3.1, en utilisant la solution
mere (7.2) a 0,1 % (m/m), afin d’obtenir des solutions étalons d’environ 0,075 % (m/m), 0,05 % (m/m),
0,025 % (m/m), 0,010 % (m/m), 0,005 % (m/m) et 0,001 % (m/m). Calculer la teneur en soufre a
0,000 1 % (m/m) pres, en utilisant I'équation donnée en 7.3.1.

7.4 Préparation des solutions d'étalonnage

7.4.1 A domaine de concentrations élevées

Peser 20,00 g + 0,01 g de chacune des solutions étalons (7.3.1) et des deux solutions meéres (7.2) dans
des flacons distincts (5.4), puis ajouter 5,00'g'+ 0,01"g de la 'solution’A'de’ zirconium (4.4). Mélanger
vigoureusement a température ambiante (18 °C a 28.°C) en_utilisant un agitateur (5.3).

7.4.2 A domaine de concentrations faibles

Peser 20,00 g + 0,01 g de la solution mere de soufre a faible 'concentration et chacune des solutions
étalons (7.3.2) dans des flacons distincts (5.4), puis ajouter 2,00 g + 0,01 g de la solution B de zirconium
(4.5). Mélanger vigoureusement a température ambiante (18 °C a 28 °C) en utilisant un agitateur (5.3).

7.5 Stockage des étalons

Stocker les étalons de référence certifiés en suivant les instructions de I'organisme les ayant certifiés,
en les utilisant avant les dates de péremption indiquées.

Stocker les solutions méres préparées a partir de I'huile blanche et des composés soufrés dans des
bouteilles en verre brun hermétiquement fermées, a I'obscurité et au frais.

NOTE 6 Les solutions meres préparées ainsi et stockées dans les conditions indiquées ci-dessus ont une stabilité supérieure
a six mois.

8  Etalonnage
8.1 Généralités

Aprés mise en route et vérification du spectromeétre (5.1), purger fortement la chambre de mesure a
I'hélium.
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8.2 Courbe d'étalonnage a domaine de concentrations élevées

Verser chacune des solutions d'étalonnage (7.4.1) dans une cellule échantillon, puis en augmentant par
paliers la teneur en soufre, les placer dans le spectrométre pour les exposer au rayonnement primaire.

Mesurer le nombre de coups par seconde, /g et I, des raies excitées S-K,, (0,537 3 nm) et
Zr-Lyq (0,607 0 nm).

Calculer le rapport brut du nombre de coups par seconde, R, en utilisant I'’équation suivante:

/
=Ii ... (3)
Zr

Tracer la courbe d'étalonnage (voir note 7) en portant le rapport brut du nombre de coups par seconde,
R, en fonction de la teneur en soufre, en pourcentage masse, pour les solutions d'étalonnage comprises
entre 0,1 % (m/m) et 2,5 % (m/m).

8.3 Courbe d'étalonnage a domaine de concentrations faibles

Procéder conformément a 8.2 en utilisant les solutions d'étalonnage a domaine de concentrations
faibles (7.4.2) et mesurer le rayonnement du bruit de fond, /,,, & 0,545 nm. Au fur et a mesure que
I'intensité du rayonnement de fluorescence est abaissée par I'action de la fenétre de cellule (voir
tableau 1), utiliser un film mince d’environ 2 um pour les splutions d’étalonnage et pour les prises
d’essai a faible teneur en soufre (9.2). Régler le spectromeétre de sorte qu’on enregistre au moins
50 000 coups par seconde pour la raie Zr-L4' pendantia periode mesurée.

Calculer le rapport net du nombre de coups parsecondey R, en utilisant 'équation suivante:

le =1
RO=M (4)

IZr —ly

Tracer la courbe d'étalonnage (voir note 7) en portant le rapport net du nombre de coups par seconde,
R, en fonction de la teneur en soufre, en pourcentage masse, pour les solutions d'étalonnage
comprises entre 0,001 0 % (m/m) et 0,1 % (m/m).

8.4 Vérification

Vérifier régulierement les courbes d’étalonnage. D’une fagon habituelle, vérifier au moins deux points
sur chaque courbe d’étalonnage au minimum tous les six mois. Si le résultat de la vérification differe de
la courbe d’'une valeur supérieure a la répétabilité de la présente Norme internationale, tracer une
nouvelle courbe d’'étalonnage.

9 Mode opératoire
9.1 Echantillons dont la teneur en soufre est comprise entre 0,1 % ( m/m) et 2,5 % (m/m)

Peser 20,00 g £ 0,01 g d’échantillon a analyser (voir note 3) dans un flacon(5.4) et ajouter
5,00 g £ 0,01 g de la solution A de zirconium (4.4). Agiter vigoureusement pour homogénéiser, en

chauffant si nécessaire a une température maximale de 80 °C. Refroidir entre 18 °C et 28 °C, procéder
conformément a 8.2 et calculer le rapport brut, R, du nombre de coups par seconde.
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9.2 Echantillons dont la teneur en soufre est comprise entre 0,0010 % ( m/m) et 0,1 % (m/m)

Peser 20,00 g = 0,01 g de I'échantillon a analyser (voir note 3) dans un flacon (5.4) et ajouter
2,00 g = 0,01 g de la solution B de zirconium (4.5). Agiter vigoureusement pour homogénéiser, en

chauffant si nécessaire a une température maximale de 80 °C. Refroidir entre 18 °C et 28 °C, procéder
conformément a 8.3 et calculer le rapport net, Ry, du nombre de coups par seconde.

10 Calculs

Relever la teneur en soufre sur les courbes d’étalonnage tracées selon 8.2 ou 8.3. Si la teneur en soufre
dépasse 2,5 % (m/m), diluer I'échantillon dans de I'huile blanche (4.1) et répéter la procédure prescrite
en 9.1.

NOTE 7 Nombre d’instruments modernes sont munis d’un microprocesseur qui stocke la courbe d’'étalonnage et fournit un
résultat sous forme numérique.

11 Expression des résultats

Reporter la teneur en soufre, en pourcentage masse, arrondie a 0,000 1 % (m/m) prés si elle est située
entre 0,001 0 % (m/m) et 0,009 9 % (m/m), a 0,001 % (m/m) prés si elle est comprise entre 0,010 %
(m/m) et 0,099 % (m/m), et a 0,01 % (m/m)\prés/si elle est'comprise entre 0,10 % (m/m) et

2,50 % (m/m).

12 Fidélité
12.1 Répétabilité

La différence entre des résultats d’essais successifs obtenus par le méme opérateur, avec le méme
appareillage, dans des conditions opératoires identiques et sur un méme produit, en appliquant
correctement et normalement la méthode d’essai, ne devrait pas dépasser plus d'une fois sur 20 les
valeurs indiguées dans le tableau 2.

12.2 Reproductibilité

La différence entre deux résultats indépendants, obtenus par différents opérateurs travaillant dans des
laboratoires différents sur des produits réputés identiques, en appliquant correctement et normalement
la méthode d’essai, ne devrait pas dépasser plus d'une fois sur 20 les valeurs indiquées dans le
tableau 2.
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