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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert |'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 2725-1 a été élaborge,par.le,comité techniqué
ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC.10, Outils"de mariceuvre pour
vis et écrous, pinces et tenailles.

Cette premiere édition de I'|SQ2726+1@insicquec!ISO 2725:25annulent &t
remplacent I''SO 2725:1987, dont elles constituent’une’révision/ technigue.

L'ISO 2725 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre géné-
ral Outils de manceuvre pour vis et écrous — Douilles & carré conducteur
femelle:

—  Partie 1: Douilles a main — Dimensions
—  Partie 2: Douilles & machine «impact» — Dimensions

L'annexe A de la présente partie de I''SO 2725 est donnée uniquement &
titre d'information.
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Droits de reproduction réservés. Sauf prescription différente, aucune partie de cette publi-
cation ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro-
cédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans |'accord
écrit de I'éditeur.
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Outils de manceuvre pour vis et écrous — Douilles a carré
conducteur femelle —

Partie 1:
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1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 2725 prescrit les dimensions, les spécifications techniques, la désignation et le
marquage des douilles a empreinte hexagonale <wu bibiexagonale, & carré conducteur femelle conformément a
I''SO 1174-1, a main. ’

Les douilles @ machine «impact» font I'objet de I'ISO 2725-2.

NOTES
1 Les douilles a carré conducteur femelle, @ main, sont identifiées sous le numéro 24 de I''SO 1703.

2 Les figures illustrant la présente partie de I''SO 2725 ne sont données qu'a titre d'exemple. Elles ne doivent en rien
influencer la conception des douilles.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de I'!ISO 2725. Au moment de la publication, les éditions indiquées
étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties prenantes des accords fondés sur la présente
partie de I'lSO 2725 sont invitées & rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes des normes
indiquées ci-apres. Les membres de la CEl et de I'ISO possedent le registre des Normes internationales en vigueur
a un moment donné.

ISO 691:1983, Ouvertures de clés et d'embouts de serrage — Série métrique — Tolérances d'usage courant.

ISO 1174-1:1996, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Carrés d'entrainement — Partie 1: Carrés d'entrainement
pour outils a main.

ISO 1711-1:1996, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Spécifications techniques — Partie 1: Clés de serrage
et douilles a main.



ISO 2725-1:1996(F) ©1S0

3 Tolérances sur les cotes surplats

Les tolérances sur les cotes surplats, s, doivent é&tre conformes aux tolérances d'embouts de serrage données
dans I'lSO 691. Le choix de la série des écarts est laissé a 'appréciation des utilisateurs.

4 Dimensions

Les tableaux 1 a 5 donnent les dimensions, en millimetres, des douilles représentées aux figures 1 a 3 pour les carrés
conducteurs de 6,3 mm a 25 mm (conformément & I'lISO 1174-1).

5 Spécifications techniques

Les spécifications techniques doivent &tre conformes a I''ISO 1711-1.

6 Deésignation

Une douille a carré conducteur femelle, @ main, conforme a la présente partie de I''SO 2725 doit é&tre désignée par

a) «Douille hex.» ou «Douille bihex.» selon son empreinte;

b) la référence de la présente partie de I''SO 2725, c'est-a-dire ISO 2725-1:
c) ladimension de son carré d'gntrainemient, 'eh millimetres;

d) sa cote surplats, en millimétres;

e) son type de longueur.
EXEMPLE

Une douille & empreinte bihexagonale, & carré-d'entralnement de -12;6 mm, de cote surplats s = 10 mm et de
type A (normal) est désignée comme suit:

Douille bihex. ISO 2725-1-125x10- A

7 Marquage

Les douilles & carré conducteur femelle, & main, doivent porter, de facon lisible et permanente, au moins les
inscriptions suivantes:

— le nom ou la marque du fabricant (ou du fournisseur);

— la cote surplats.
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Figure 1 — Douilles avec ¢, < d,
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Figure 2 — Douilles avec d; = d, Figure 3 — Douiilles avec d, > d,
Tableau 1 — Carré de 6,3 mm Tableau 2 — Carré de 10 mm
R t d] d2 l R) t d1 d2 l
min. max. max. max. min. min. max. max. max. min.
Type A/{aTypeB ' Type A | Type B
(normal)}s>(long) (normal) | (long)
3,2 1,6 5,9 7 4 1
4 2 6,9 8 5 12,2
5 2,5 8,2 9 13,5
55 3 8,8 12,5 10 6 14,7 20
6 3,5 9,4 1 7 16 32 45
7 4 11 12 8 17,2
8 5 12,2 25 45 13 18,5
9 13,6 13,6 14 19,7
10 6 14,7 14,7 15 21
10 24
1 7 16 16 16 22,2
12 17,2 17,2 17 23,5
8 35
13 18,5 18,5 18 24,7 24,7
12 60
14 10 19,7 19,7 19 26 26
21 28,5 28,5
14 38
22 29,7 29,7
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Tableau 3 — Carré de 12,5 mm Tableau 4 — Carré de 20 mm
s t d dy I s t d d,
min. max. max. max. min. min. max. max. max. min
Type A | Type B Type A | Type B
(normal) | (long) (normal) | (long)
10 15,5 21 14 32,1
1" 16,7 22 33,3 40 55
12 8 18 24 24 16 35,8
13 19,2 40 27 18 39,6
14 20,5 30 20 43,3 43,3 60 85
15 10 21,7 32 22 45,8 45,8
16 23 34 48,3 48,3
17 24,2 25,5 75 36 24 50,8 50,8 65
18 25,5 41 27 57.1 57,1 70
19 12 26,7 26,7 42 46 30 63,3 63,3 75
21 14 29,2 29,2 31 50 33 68,3 68,3 80 100
22 30,5 30,5 55 36 74,6 74,6 85
24 16 33 33 46
27 18 36,7 36,7 48
30 20 40,5 40,5
32 22 43 43 50

Tableau 5 — Carré de 25 mm

s t d, d, l
min. max. max. max.

Type A
(normal)

46 30 66.4 80

55

50 33 71,4 85

55 36 77,6 57 90

60 39 83,9 61 95
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Annexe A
(informative)
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[1] 1SO 1703:1983, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Nomenclature.

[2] 1SO 2725-2:1996, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Douilles & carré conducteur femelle — Partie 2:
Douilles a machine «impact» — Dimensions.
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ICS 25.140.30

Descripteurs: outil, outil d'assemblage, outil @ main, douille de serrage pour boulonnerie, dimension, désignation, marquage.
Prix basé sur 5 pages
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