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Vroce valjani izdelki iz konstrukcijskih jekel — 2. del: Tehniéni dobavni pogoji za
nelegirana konstrukcijska jekla

Hot rolled products of structural steels - Part 2: Technical delivery conditions for non-
alloy structural steels

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur
unlegierte Baustahle

Produits laminés a chaud en aciers de construction - Partie 2: Conditions techniques de
livraison pour les aciers de construction non.alliés

Ta slovenski standard je istoveten z: EN 10025-2:2004/AC:2005

ICS:

77.140.10 Jekla za toplotno obdelavo  Heat-treatable steels
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polizdelki products
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Hot rolled products of structural steels - Part 2: Technical delivery
conditions for non-alloy structural steels

Produits laminés a chaud en aciers de Warmgewalzte Erzeugnisse aus
construction - Partie 2: Conditions Baustahlen - Teil 2: Technische
techniques de livraison pour les aciers de Lieferbedingungen fur unlegierte Baustahle

construction non alliés

This corrigendum becomes effective on 22 June 2005 for incorporation in the official German version
of the EN.

Ce corrigendum prendra effet le 22 juin 2005 pour.incorporation dans la version allemande officielle
de la EN.

Die Berichtigung tritt am 22.Juni 2005izur (Einarbeitung:incdie offizielle Deutsche Fassung der EN in
Kraft.

. — |

EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

Management Centre: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© 2005 CEN  All rights of exploitation in any form and by any means reserved worldwide for CEN national Members.
Tous droits d'exploitation sous quelque forme et de quelque maniére que ce soit réservés dans le monde entier aux
membres nationaux du CEN.
Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern
von CEN vorbehalten.

Ref. No.:EN 10025-2:2004/AC:2005 D



EN 10025-2:2004/AC:2005 (D)

Deutsche Fassung

Ersetze Tabelle 7 (fortgesetzt) durch folgende Tabelle 7 (fortgesetzt):

Tabelle 7 (fortgesetzt)

Mindestbruchdehnung?
Bezeichnung Proben- %
lage Lo =80 mm
Nenndicke Lo=5,65 4/Sp
mm Nenndicke
mm
nach nach <1 >1 >1,5 >2 >25 >3 > 40 >63 > 100 > 150 > 250° < 400
EN 10027-1 EN 10027-2 <15 <2 <25 <3 <40 <63 .<100 .<150 .<£250 nur fur J2
und CR 10260 und K2
S235JR 1.0038 17 18 19 20 21 26 25 24 22 21 -
S235J0 1.0114 -
S235J2 1.0117 t 15 16 17 18 19 24 23 22 22 21 21 (lund t)
S275JR 1.0044 | 15 16 17 18 19 23 22 21 19 18 -
S275J0 1.0143 -
S275J2 1.0145 t 13 14 15 16 17 21 20 19 19 18 18 (lund t)
$355JR 1.0045 I 14 15 16 17 18 22 21 20 18 17 -
S355J0 1.0553 -
S355J2 1.0577 17 (lund t)
S355K2 1.0596 t 12 13 14 15 16 20 19 18 18 17 17 (lund t)
$450J0° 1.0590 I 5 - - - - 17 17 17 17 - -
@ Fir Blech, Band und Breitflachstahl in Breiten= 600 mm gilt die_Ri€¢htung quer (t) zur Walzrichtung. Fir alle anderen Erzeugnisse gelten die Werte in Walzrichtung (1).
¢ Die Werte gelten fiir Flacherzeugnisse.
Nur fir Langerzeugnisse.




Ersetze Tabelle 8 (fortgesetzt) durch folgende Tabelle 8 (fortgesetzt):

Tabelle 8 (fortgesetzt)

EN 10025-2:2004/AC:2005 (D)

Mindestbruchdehung®

%

Bezeichnung Proben-
lage” Lo =80
0= mm _
Nenndicke Lo=565 /So
mm Nenndicke
mm
nach nach <1 >1 >1,5 >2 >25 >3 > 40 > 63 > 100 > 150
EN 10027-1 EN 10027-2 <15 <2 <25 <3 <40 <63 | .<100 <150 <250
und CR 10260

| 10 11 12 13 14 18 17 16 15 15
S185 1.0035

t 8 9 10 11 12 16 15 14 13 13

| 12 13 14 15 16 20 19 18 16 15
E295° 1.0050°

t 10 11 12 13 14 18 17 16 15 14

| 8 9 10 11 12 16 15 14 12 11
E335° 1.0060°

t 6 7 8 9 10 14 13 12 11 10

| 4 5 6 7 8 11 10 9 8 7
E360° 1.0070°

t 3 4 5 6 7 10 9 8 7 6

a

in Walzrichtung (1).

c

Diese Stahle werden Ublicherweise nicht fiir U-Stahl, Winkel und Profile verwendet.

Fur Blech, Band und Breitflachstahl in Brejten-> 600 mm’gilt die Richtung quer (t) zur Walzrichtung. Fur alle anderen Erzeugnisse gelten die Werte




EN 10025-2:2004/AC:2005 (D)

Ersetze Tabelle 12 durch folgende Tabelle 12:

Tabelle 12 — Empfohlene Mindestwerte fiir die Biegehalbmesser beim Abkanten von Flacherzeugnissen

Bezeichnung Richtung Empfohlener kleinster innerer Biegehalbmesseﬁ’ fur Nenndicken in mm
nach EN 10027-1 nach Biizre- >1 >1,5 >25 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 >12 > 14 > 16 >18 >20 >25
und CR 10260 EN 10027-2 kante® <15 <25 <3 <4 <5 <6 <7 <8 <10 <12 <14 <16 <18 <20 <25 <30
S235JRC 1.0122 t 1,6 25 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28 36 40 50 60
S$235J0C 1.0115
S$235J2C 1.0119 | 1,6 25 3 6 8 10 12 16 20 25 28 32 40 45 55 70
S275JRC 1.0128 t 2 3 4 5 8 10 12 16 20 25 28 32 40 45 55 70
S275J0C 1.0140
S275J2C 1.0142 | 2 3 4 6 10 12 16 20 25 32 36 40 45 50 60 75
S355J0C 1.0554 t 25 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 36 45 50 65 80
S$355J2C 1.0579
S355K2C 1.0594 | 25 4 5 8 10 12 16 20 25 32 36 40 50 63 75 90

@t Quer zur Walzrichtung

I: Parallel zur Walzrichtung

b Die Werte gelten fiir Biegewinkel < 90 °.




Ersetze Tabelle 13 durch folgende Tabelle 13:

EN 10025-2:2004/AC:2005 (D)

Tabelle 13 — Walzprofilieren von Flacherzeugnissen

Bezeichnung Empfohlener kleinster innerer Biegehalbmesser®
bei Nenndicken (f) in mm
nach EN 10027-1 nach EN 10027-2 t<4 4<t<6 6<t<8
und CR 10260
S235JRC 1.0122.
$235J0C 1.0115 1t 1t 15t
$235J2C 1.0119
S275JRC 1.0128
S275J0C 1.0140 1t 1t 15t
S275J2C 1.0142
S355J0C 1.0554
S355J2C 1.0579 1t 1,5t 15t
S355K2C 1.0594
?  Die Werte gelten fiir Biegewinkel < 90°.
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