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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale ISO II 74-2 a été élaborée par le comité technique 
ISOTrC 29, Petit outillage, sous-comité SC 10, Outils de manœuvre pour 
vis et écrous, pinces et tenailles. 

Cette première édition de I’ISO II 74-2 ainsi que I’ISO 1174-l annulent et 
remplacent I’ISO 1174:1975, dont elles constituent une révision technique. 

L’ISO 1 174 com prend les parties sui vantes, présentées sous 
général Outils de manœuvre pour vis et écrous - Carrés d ‘entraîn 

le titre 
ment: 

- Partie 1: Carrés d’entraînement pour outils à main 

- Partie 2: Carrés d’entraînement pour outils à machine 

L’annexe A de la présente partie de I’ISO 1174 est donnée uniquement à 
titre d’information. 
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NORME INTERNATIONALE o Iso ISO 1174=2:1996(F) 

Outils de manoeuvre pour vis et écrous - Carrés d’entraînement - 

Partie 2: 
Carrés d’entraînement pour outils à machine 

1 Domaine d’application 

La présente partie de I’ISO II 74 prescrit les dimensions et la désignation des carrés d’entralnement pour outils 
à machine. 

Les carrés d’entraînement pour outils à main font l’objet de I’ISO 1174-l. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la présente partie de I’ISO 1174. Au moment de la publication, les éditions indiquées 
étaient en vigueur. Toute norme est sujette à révision et les parties prenantes des accords fondés sur la présente 
partie de I’ISO 1174 sont invitées à rechercher la possibilité d’appliquer les éditions les plus récentes des normes 
indiquées ci-après. Les membres de la CEI et de I’ISO possèdent le registre des Normes internationales en vigueur 
à un moment donné. 

ISO 3:1973, Nombres normaux - Séries de nombres normaux. 

ISO 286-1:1988, Système KO de tolérances et d’ajustements - Partie 7: Base des tolérances, écarts et 
ajustements. 

3 Dimensions 

3.1 Généralités 

Les dimensions nominales des carrés d’entraînement, en millimètres, ont été choisies parmi les valeurs de la série 
R 10 des nombres normaux conformément à I’ISO 3. 

3.2 Interchangeabilité 

Pour chacun des types d’outils spécifiés en 3.3 et 3.4, les dimensions maximales et minimales des carres 
d’entraînement ont été choisies de façon à en assurer I’interchangeabilité, quel que soit le système de mesure 
employé. 
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Les écarts entre les dimensions maximales et les dimensions minimales correspondent 

- pour sl, aux tolérances du degré IT 10 conformément à NS0 286-1; 

- pour s2, aux tolérances du degré IT II conformément à NS0 286-l. 

3.3 Carrés mâles 

Voir figures 1 et 2 et tableau 1. 
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Figure 1 - Type E, avec ergot de retenue 

Figure 2 -Type F, avec trou de goupille 
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Tableau 1 - Dimensions des carrés mâles, types E et F 
Dimensions en millimètres 

1 11 13 15 r1 1) 

min. 

1 
max. 

I 
nom. 1 tol. 

1 
min. 

1 
max. 

Sl 

nom. 1 max. 1 min. 
TYPe 

Et F I 63 1 6,35 1 6,29 lt5 1 2 1 9,s 1 8,4 8,0 1 7,5 1 4 1 + 0,2 1 1,3 1 0,5 

L F I 10 1 9,53 [ 9,47 3,9 1 3 1 14 1 12,7 12,2 1 11 1 5,5 1 + 02 1 2 1 0,6 

E, F I 12,5 1 12,70 1 12,63 4,6 1 4 1 18,5 1 169 16,3 1 15,5 1 8 1 I!I 0,3 1 2,3 1 0,8 

20,4 1 16,3 1 8 1 + 0,3 1 2,3 1 1 

24,4 1 23 1 10,2 1 t 0,3 1 - 1 1,2 

E, F I 16 1 15,88 1 15,81 4,6 1 4,5 1 23,5 1 21,2 

F I 20 1 19,05 1 18,97 6 28 25,4 

6,5 37,5 34,0 F I 25 1 25,40 1 25,32 32,4 1 28 1 15 1 +0,3 1 - 1 1,6 

F I 40 1 38,l 1 38,0 - I 8 1 55,5 1 50 48 1 393 1 WI 1 +0,3 1 - 1 2,5 

F I 63 1 63,50 1 63,38 - I 10 93 84 I I 82 1 55,6 1 38,l 1 +0,4 ) - 1 4 

I 1) rl s’applique à la totalité de la zone de raccordement à la face. 

3.4 Carrés femelles 

Voir figures 3, 4 et 5 et tableau 2. 

1) Chanfrein ou arrondi en conformité avec Le rayon rl du carré mâle. 

Figure 3 - Type J 
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13 H ,n 

1) Chanfrein ou arrondi en conformité avec Le rayon rl du carré mâie. 

Figure 4 - Type G 
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1) Chanfrein ou arrondi en conformité avec Le rayon ri du carré mâle. 

Figure 5 - Type H 
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Tableau 2 - Dimensions des carrés femelles, types G, H et J 
Dimensions en millimètres 

TYPe S2 d4 e2 12 13 r2 r3 4 t2 

nom. max. min. min. min. min. nom. tol. 

G J 63 6,50 6,41 3 8,5 8 4 + 0,2 2 12 1,5 1 

G, J 10 9,67 9,58 5 12,9 Il,5 5,5 + 0,2 3 2 2,5 ‘15 
6 J 123 12,87 12,76 6 17,l 16 8 *0,3 4 2,5 3 2 

G, t-i 16 16,014 15,93 6 21,4 16,8 8 + 0,3 4 2,5 3 2,5 

H 20 19,24 19,ll 6 25,6 24 10,2 +0,3 - 3 - 3 

H 25 25,59 25,46 6,5 34,3 29 15 1-0,3 - 4 - 4 

H 40 38,35 38,19 8 50,4 41,3 16,1 &0,3 - 5 - 5 

H 63 63,79 63,60 10 85 57,6 38,l +0,4 - 6 - 6 

4 Désignation 

Un carré d’entraînement pour outils à machine conforme à la présente partie de NS0 1174 doit être désigné par 

a) ((Carré mâle)) ou ((Carré femelle)), comme approprié; 

b) la référence de la présente partie de NS0 1174, c’est-à-dire ISO 1174-Z; 

d son type; 

d) la dimension nominale de son carré d’entraînement, en millimètres. 

EXEMPLE 

Un carré d’entraÎnement mâle pour outil à machine de type F et de dimension nominale de 16 mm est désigné 
comme suit: 

Carré mâle ISO 1174-2 - F 16 
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Annexe A 
(informative) 

Bibliographie 

[Il ISO 1174-I :1996, Outils de manœuvre pour vis et écrous - Carrés d’entraÎnement - Partie 1: Carrés 
d’entrainement pour outils à main. 

[Z] ISO 2725-2:1996, Outils de manœuvre pour vis et écrous - Douilles à carré conducteur femelle - Partie 2. 
Douilles à machine ((impact» - Dimensions. 
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