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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert Fapprobationyde 76 %~au moins despcos
mités membres votants.

La Norme internationale ISO 11380 a été élaborée parle'comité technigue
ISO/TC 172, Optique et instruments d'optique, sous-comité SC 8, Opti-
que ophtalmique.
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Optique et instruments d'optique — Optique

ophtalmique — Gabarits

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les carac-
téristiques des gabarits utilisés sur les machines a
fagonner les verres destinés a étre adaptés dans les
montures de lunettes.

Elle ne traite pas des gabarits spéciaux destinés a des
opérations complémentaires, '~ par®. 'éxemple| )le
facettage des verres.

2 Types de gabarits

Les gabarits pour verres de lunettes doivent étre
classés selon les dimensions du verre {voir 2.1) ou
selon les dimensions de |'ouverture (voir 2.2).

On doit choisir un matériau et une épaisseur de di-
mensions stables.

2.1 Gabarits aux dimensions du verre

Les gabarits de ce type sont aux dimensions et a la
forme des verres de lunettes a reproduire.

lls peuvent étre tels qu'un gabarit différent corres-
ponde a chacune des grandeurs d'un type de monture
particulier {systeme a), ou qu'un gabarit unique serve
pour une gamme de grandeurs (inférieures et supé-
rieures) spécifiée (systéme b).

2.2 Gabarits aux dimensions de I'ouverture

Les gabarits de ce type sont & la forme des verres a
reproduire mais de dimension inférieure, d'une valeur
égale a la largeur nominale d'une facette, a celles des
verres finis. Ils doivent pouvoir étre solidement adap-
tés, a la main, dans I'ouverture de la monture de
grandeur spécifiée, sans altération des dimensions ou
de la forme nominales du cercle, et sans gu'aucun

espace ne soit discernable, en vision normalement
corrigée, entre le cercle et le gabarit.

3 Prescriptions dimensionnelles

Toutes les dimensions et tolérances indiquées a la fi-
gure 1 doivent s'appliquer.

[l ne doit pas ‘exister entre deux gabarits de mémes
dimension et forme nominales de différence dimen-
sionnelle supérieure a 0,2 mm, quel que soit le point
de circonférence considéré.

NOTE:1df] Lesystéme deitrous normalisé reprend les sys-
t&mes utilisés a I'échelle internationale qui sont représentés
a la figure 2.

Le systéme identifié en figure 2a) est considéré comme le
plus approprié pour un développement futur.

4 Marquage

Les gabarits doivent porter au minimum les inscrip-
tions suivantes:

a) identification du fabricant ou du fournisseur;
b) identification du modéle;

c) lettre N, accompagnée d'un symbole pour le sys-
téme de la boite, indiquant le c6té nasal du gaba-
rit.

Les gabarits du type décrit en 2.1 doivent en outre
porter une inscription indiquant la dimension horizon-
tale du verre (systéme de la boite), en millimétres.

Les gabarits du type décrit en 2.2 doivent en outre
porter une inscription indiquant la dimension horizon-
tale du verre a reproduire (systéme de la boite), en
millimétres, ainsi que la mention «dimension d'ouver-
ture»,
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L'indication de ['axe horizontal et de I'axe vertical, au ces traits repéres sont inscrits sur le gabarit, ils ne
moyen de traits repéres portés sur I'un des c6tés ou doivent pas dévier de la direction nominale de plus de
les deux c6tés du gabarit, est facultative. Si, toutefois, + 1°. Voir figure 3.
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Figure 1 — Dimensions et tolérances
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Figure 2— Systémes dé trous normalisés
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Figure 3 — Emplacement recommandé des marquages
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