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Geformte feuerfeste Erzeugnisse fur Warmedammzwecke -
Bestimmung der Kaltdruckfestigkeit (ISO 8895:2004)

Shaped insulating refractory products - Determination of Produits réfractaires isolants fagonnés - Détermination de
cold crushing strength (ISO 8895:2004) la résistance a I'écrasement a température ambiante (ISO
8895:2004)

Diese Européische Norm wurde vom CEN am 29.Mai 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
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erhéltlich.

Diese Europaische Norm bestehtin,drei offiziellen Fasstungen (Deutseh, Englisch,'Franzdsiseh). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in'seine‘Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
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Vorwort

Der Text von ISO 8895:2004 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 33 ,Refractories” der Internationalen
Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 8895:2006 durch das Technische Komitee
CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeugnisse und Werkstoffe* Gbernommen, dessen Sekretariat vom BSI gehalten
wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2006, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Dezember 2006 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 1094-5:1995.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu lbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 8895:2004 wurde vom CEN als EN ISO 8895:2006 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Kaltdruckfestigkeit von geformten
feuerfesten Erzeugnissen fir Warmedammzwecke fest.

2 Normative Verweisungen

Das folgende zitierte Dokument ist fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

ISO 5022, Shaped refractory products — Sampling and acceptance testing

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Kaltdruckfestigkeit

auf die beanspruchte Flache bezogene Hochstkraft (unter festgelegten Bedingungen bei Raumtemperatur
aufgebracht), der ein feuerfestes Erzeugnis widerstehen kann, bevor es bricht

3.2
geformtes Erzeugnis fiir Warmedammzwecke
geformtes feuerfestes Erzeugnis mit.einem Volumenanteil der Gesamtporositat von nicht kleiner als 45 %

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Ein Probekorper mit festgelegten Mafen wird bei Raumtemperatur in einer Druckprifmaschine mit einer
zunehmenden Kraft so lange beaufschlagt, bis der Probekoérper bricht oder seine Héhe auf 90 % der
Anfangshohe reduziert ist. Wahrend der Prifung wird die Kraft mit einer festgelegten Rate erhoht. Die
Kaltdruckfestigkeit wird aus der abgelesenen Hoéchstkraft und den Mafen des Probekdrpers berechnet.

5 Gerate

5.1 Mechanische oder hydraulische Druckpriifmaschine, die eine kontinuierliche und stof¥freie
Kraftsteigerung sicherstellt und ein Messsystem besitzt, das die auf den Probekoérper ausgelibte Kraft auf
1 2 % bestimmt. Der Kraftmessbereich der Maschine ist so zu wahlen, dass die bei der Prifung ausgetbte
Kraft gréRer als 10 % des Skalenendwertes des Messbereiches betragt. Eine der Druckplatten der Maschine
ist kugelig zu lagern, damit geringe Parallelitatsabweichungen zwischen den Druckflachen der Probekoérper
ausgeglichen werden. Die Druckplatten missen geschliffen sein; die untere Platte ist so zu kennzeichnen,
dass das zentrische Einsetzen des Probekdérpers erleichtert wird.

5.2 Messschraube oder ein anderes geeignetes Messgerat zur Messung der Verformung des
Probekérpers wahrend der Priifung.

5.3 Messeinrichtung, mit Fehlergrenzen von 0,1 mm, zur Messung der GroRRe jedes Probekdrpers und
Priifung seiner geometrischen Form.

5.4 Trockenschrank, auf (110 £ 5) °C regelbar.
5.5 StahimaRBstab.

5.6 0,5-mm-Fuhlerlehre.
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6 Probekorper

6.1 Die Anzahl der zu prifenden Einheiten (z. B. Steine oder Blocke) ist nach ISO 5022 festzulegen oder
mit einem alternativen Probenahmeplan zwischen den betreffenden Parteien zu vereinbaren.

6.2 Esist ein Probekorper je Stein der StandardgroRe zu entnehmen.

ANMERKUNG Die Anzahl, die aus gréReren Einheiten zu entnehmen ist, ist eine Angelegenheit der Vereinbarung
zwischen den betreffenden Parteien. Aus jeder Einheit sollte die gleiche Anzahl von Probekérpern enthommen werden,
um die weitere statistische Auswertung zu erleichtern.

6.3 Jeder Probekdrper muss die GroRe eines halben Normalsteines haben, d.h.:
14 mm x 114 mm x 76 mm oder 114 mm x 114 mm x 64 mm.

6.4 Im Fall von besonderen Formsteinen sind die Probekorper trocken auf eines der in 6.3 genannten
Formate zu schneiden.

ANMERKUNG  Wenn mdglich, sollte der Prifbericht das Verhaltnis der Druckrichtung zur Pressrichtung bzw.
FlieRpressrichtung bei der Herstellung angeben.

6.5 Die Druckflachen jedes Probekoérpers miissen innerhalb einer Grenzabweichung von 0,5 mm eben sein.
Diese Bedingung ist entlang beider Diagonalen jeder Druckflache mit einem Stahlmafstab (5.5) und einer
0,5-mm-Fuhlerlehre (5.6) zu Uberprifen.

6.6 Die Druckflachen jedes Probekdrpers miissen innerhalb einer Grenzabweichung von 1 mm zueinander
parallel sein. Diese Bedingung ist durch vier Messungen der Hohe des Probekdrpers, jeweils eine in der Mitte
der vier Seiten, zu Uberprifen; die Messwerte diirfen/nicht mehrals”l mm voneinander abweichen.

6.7 Die Rechtwinkligkeit jeder der vier Sgiten)des) Probekorpers zun Grundflache muss innerhalb einer
Grenzabweichung von 1 mm liegen. Diese Bedingung ist zu Uberprifen, indem der Probekorper auf eine
ebene glatte Flache gesetzt wird, wobei zur Mitte einer waagerechien Seitenkante ein Quadrat gebildet wird;
ein Spalt zwischen dem errichteten Quadrat und der Seite des Probekorpers darf nicht gréofier als 1 mm sein.

7 Durchfiihrung

7.1 Es sind die Lange und Breite jeder Druckflache sowie die Hohe des Probekoérpers an der Mitte jeder der
vier Seiten zu messen; alle Male sind auf 0,5 mm zu bestimmen.

7.2 Der Probekorper ist bis zur Massenkonstanz in dem auf (110 + 5) °C geregelten Trockenschrank (5.4)
zu trocknen und in einer trockenen Atmosphare abzukihlen.

7.3 Der Probekorper ist mit einer seiner groRen Flachen (114 mm x 114 mm) zentrisch auf die untere
Druckplatte der Priifmaschine (5.1) zu setzen. Es darf kein Verpackungsmaterial oder Ahnliches zwischen
den Probekdrper und die Druckplatten gelegt werden. Das Messgerat (5.2) zur Messung der bei dem
Probekoérper auftretenden Verformung ist an der unteren Druckplatte zu befestigen.

7.4 Die Kraft ist stolfrei und kontinuierlich mit einer solchen Rate zu steigern, dass,

a) falls die zu erwartende Kaltdruckfestigkeit <10 MPa ist, die Rate der Spannungszunahme im
Probekérper (0,05 + 0,005) MPa/s betragt,

oder

b) falls die zu erwartende Kaltdruckfestigkeit > 10 MPa ist, die Rate der Spannungszunahme im
Probekérper (0,2 + 0,02) MPa/s betragt.

7.5 Die Kraftzunahme ist mit der in 7.4 angegebenen Rate fortzusetzen, bis der Probekdrper entweder
bricht (der Kraft nicht mehr standhalt) oder seine Hohe auf (90 £ 1) % seiner Anfangshohe reduziert ist. Die
wahrend der Prifung angezeigte Hochstkraft ist zu protokollieren.
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8 Angabe der Ergebnisse

Die Kaltdruckfestigkeit S, in Megapascal, ist mit der folgenden Gleichung zu berechnen:

S:Fmax

Ixb

Dabei ist
Fnax die wahrend der Prifung angezeigte Hochstkraft, in Newton;
/ der Mittelwert der vier LAngenmessungen am Probekérper, in Millimeter;
b der Mittelwert der vier Breitenmessungen am Probekorper, in Millimeter.

Die Kaltdruckfestigkeit ist auf 0,1 MPa anzugeben.

9 Priifbericht
Der Prifbericht muss die folgenden Angaben enthalten:

a) alle erforderlichen Angaben zur vollstandigen Beschreibung der gepriften Probe, einschliel3lich der
Bezeichnung des geprtften Werkstoffs (Hersteller, Art, Los-Nummer);

b) Hinweis auf diese Internationale/Norm,\d. h./ISO.8895;
c) Verfahren der Probenahme, einschlielich:
1) Anzahl der gepriften Einheiten (siehe 6.1);
2) Anzahl der, aus jeder Einheit hergestellten Probekorper, falls, mehr. als einer enthommen wurde
(siehe 6.2);
3) Malde der Probekdrper (siehe 6.3); deren Lage im Stein (siehe 6.2) sowie Vorhandensein und Lage
von Flachen mit Brennhaut;

4) sofern mdglich, die Beziehung zwischen der Beanspruchungsrichtung und der Richtung des
Pressens oder Strangpressens wahrend der Herstellung (siehe Anmerkung zu 6.4);

d) Ergebnisse der Prifung, einschliellich:
1) Rate der Spannungszunahme (siehe 7.4);
2) Angabe, ob die Prufung bis zum Bruch des Probekoérpers oder bis zur Reduzierung der Héhe auf
90 % der Anfangshohe durchgefiihrt wurde (siehe 7.5);
3) Einzelwerte der Kaltdruckfestigkeit fur jeden Probekdrper, berechnet nach Abschnitt 8 und, falls
zutreffend (siehe 6.2), Mittelwert fur jede geprufte Einheit;
e) Name der Prifeinrichtung;
f) alle Angaben, die die Auswertung der Priifung unterstiitzen kénnen;
g) alle Abweichungen von der festgelegten Durchfiihrung;

h) alle wahrend der Prifung beobachteten ungewdhnlichen Vorkommnisse (Anomalien);

i) Prifdatum.
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