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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres
pour vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 1520 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 35, Peintures et vernis,
sous-comité SC 9, Méthodes générales d'essais des peintures et vernis.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 1520:1973), qui a fait I'objet d’'une
révision technique.

L’Annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale. L’Annexe B est donnée uniquement a
titre d’'information.
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Introduction

La présente Norme internationale est I'une des quatre qui spécifient des méthodes d'essais empiriques pour
évaluer la résistance des couches de peinture, vernis et produits assimilés aux craquelures et/ou au
décollement dans différentes conditions de déformation.

Les trois autres documents sont:

I'I'SO 1519:1973, Peintures et vernis — Essai de pliage sur mandrin cylindrique

SO 6272:1993, Peintures et vernis — Essai de chute d'une masse

I'I'SO 6860:1984, Peintures et vernis — Essai de pliage (mandrin conique)

La méthode a choisir dépend de la propriété a mesurer et des accords entre les parties. En principe, tous ces
essais différent les uns des autres sur le plan technique et du point de vue de la précision.

© ISO 1999 — Tous droits réservés \Y
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Peintures et vernis — Essai d'emboutissage

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie une méthode d'essai empirique pour évaluer la résistance d'une
couche de peinture, vernis ou produit assimilé aux craquelures et/ou au décollement d'un subjectile métallique
lorsque celui-ci est soumis a une déformation progressive par emboutissage dans des conditions
normalisées.

Dans le cas d'un systéme multicouche, chaque couche peut étre soumise a essai séparément, ou bien I'essai
peut porter sur le systéme complet.

La méthode spécifiée peut étre mise en ceuvre

— soit comme un essai «tout ou rieny», 'essai étant effectué a une profondeur d'emboutissage spécifiée,
pour évaluer la conformité avec une spécification particuliére;

— soit en augmentant'graduellement la profondeur-d'emboutissage pour déterminer la profondeur minimale
a laquelle la couche se craquelle et/ou se décolle du, subjectile,

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des-dispositions qui; par suite de la référence qui en est faite, constituent
des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Au moment de la publication, les éditions
indiquées étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus
récentes des normes indiquées ci-apreés. Les membres de la CEl et de I''SO possédent le registre des
Normes internationales en vigueur a un moment donné.

ISO 1512:1991, Peintures et vernis — Echantillonnage des produits sous forme liquide ou en pate

ISO 1513:1992, Peintures et vernis — Examen et préparation des échantillons pour essais

ISO 1514:1993, Peintures et vernis — Panneaux normalisés pour essais

ISO 2808:1997, Peintures et vernis — Détermination de I'épaisseur du feuil

ISO 3270:1984, Peintures et vernis et leurs matieres premieres — Températures et humidités pour le
conditionnement et 'essai

3 Principe

Le produit ou le systéme soumis a I'essai est appliqué avec une épaisseur uniforme sur des panneaux plats
ayant un état de surface uniforme.

Aprés séchage/cuisson, les propriétés élastiques du feuil de peinture sont déterminées de la maniére
suivante. Le panneau revétu est placé entre deux bagues, a savoir la bague de retenue et la matrice, puis il
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est enfoncé dans I'éprouvette par un poingon hémisphérique a une vitesse constante de maniére a former un
dbéme, le revétement se trouvant sur la face extérieure.

La déformation est augmentée soit jusqu’a une profondeur spécifiée, soit jusqu'a ce que le revétement se
craquelle et/ou se détache du subjectile, puis le résultat est évalué.

4 Informations supplémentaires requises

Pour toute application particuliere, la méthode d'essai spécifiée dans la présente Norme internationale doit
étre complétée par des informations supplémentaires. Ces éléments figurent dans I'Annexe A.

5 Appareillage

5.1 Appareil d'emboutissage, conforme a la conception et aux dimensions indiquées sur la Figure 1, et se
composant essentiellement des éléments suivants:

5.1.1 Matrice, en acier trempé en surface, et dont la surface en contact avec le panneau d'essai est plane
et polie.

5.1.2 Bague de retenue, dont la surface en contact avec le panneau d'essai est plane, polie et paralléle a
la surface de contact de la matrice.

5.1.3 Poingon, dont la partié”en.¢ontact| ayec\le panngau d'essai éstien acier frempé poli et de forme
hémisphérique, avec un diameétre de 20 mm.

Il est préférable d'utiliser un systtme mécanique pour l'avance du poingon, mais un appareil manuel peut
également étre utilisé, a condition qu'il permette d'obtenir les conditions de I'essai normalisé (voir Article 8).

Pendant l'essai, le poingon ne’doit‘pas tourner, et'le‘centre"de'la partie’'sphérique he 'doit pas se déplacer de
plus de 0,1 mm par rapport a I'axe de la matrice.' Au‘cours-dée'I'essai, le’poingon doit se déplacer a une vitesse
constante comprise entre 0,1 mm/s et 0,3 mm/s.

Le sommet du poingon, a la position zéro, doit étre sur le méme plan que la surface de la bague de retenue,
au contact avec le panneau d'essai, et étre au centre de I'alésage de la matrice.

5.1.4 Dispositif de mesurage, permettant de mesurer la profondeur d’emboutissage a 0,1 mm prés.
5.2 Microscope ou lentille, de préférence avec un grossissement allant jusqu'a x 10, pouvant étre
utilisé(e) si nécessaire pour examiner les panneaux pendant ou aprés la déformation.

6 Echantillonnage

Prélever un échantillon représentatif du produit a essayer (ou de chaque produit, dans le cas d'un systéme
multicouche), comme décrit dans I'ISO 1512.

Examiner et préparer chaque échantillon pour I'essai, comme décrit dans I'ISO 1513.
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Dimensions en millimétres

®55 +0,1
$33 0,1 3
o %
/4
| /
S
NS 5
%
¢21 +0,05

$55=0,1

Légende

Panneau d’essai
Profondeur d’emboutissage
Bague de retenue

Poingon et bille

Matrice

a b ON -

Figure 1 — Appareil pour I'essai d'emboutissage

7 Panneaux d'essai

7.1 Subjectile

Sauf accord contraire, choisir le subjectile parmi ceux décrits dans I''SO 1514 et, dans la mesure du possible,
en fonction de I'utilisation prévue.

Les panneaux d'essai doivent étre plats, exempts de distorsion et capables de résister a I'essai
d’emboutissage sans se craqueler.

NOTE Si un craquelage du subjectile se produit avant le craquelage et/ou le décollement du feuil de peinture, le
résultat d’essai du feuil de peinture peut étre enregistré comme correspondant a une profondeur d’emboutissage
supérieure a celle a laquelle s’est produit le craquelage du subjectile.
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