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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation} est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de !'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

La Norme internationale 1SO 10907-1 a/été  élaborée, par de comité
technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comite” SC 8 ~Outillage* de
presse et de moulage.

L’1ISO 10907 comprend les partigsasuivantes;/ présentées dsous?le i titre
général Outillage de moulage — Bagues de centrage:

— Partie 1. Bagues de centrage pour montage sans feuille d’isolation
thermique dans les petits et les moyens moules — Types A et B

— Partie 2: Bagues de centrage pour montage avec feuille d’isolation
thermique dans les petits et les moyens moules — Types C et D

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 10907 est donnée uniqguement
a titre d'information.

© iSO 1996

Droits de reproduction réservés. Sauf prescription différente, aucune partie de cette publi-
cation ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro-
céde, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I'accord
écrit de I'éditeur.

Organisation internationale de normalisation

Case postale 56 « CH-1211 Genéve 20 ¢ Suisse

Imprimé en Suisse



NORME INTERNATIONALE © iSO 1ISO 10907-1:1996(F)

Outillage de moulage — Bagues de centrage —

Partie 1:
Bagues de centrage pour montage sans feuille d'isolation
thermique dans les petits et les moyens moules — Types A et B

1 Domaine d'application

La présente partie de I'|SO 10907 prescrit les dimensions principales et les tolérances, en millimetres, des bagues
de centrage de type A (avec.alésage) et-de type B.(sans alésage), pour-montage,sans feuille d'isolation thermique
dans les moules (voir figure 1)/sur'des presses a injecter'de/dimensions‘inférieures a la classe de dimensions E12
conformément a 'TEUROMAP 2.

Elle donne également des indications relatives aux matériaux et & la dureté, et spécifie la désignation des embases
conformément a la présente partie de I'lSO 10907

Moule, partie fixe Moule, partie fixe Moule, partie fixe

Plaque de ta machine Plaque de La machine Plaque de La machine
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Figure 1 — Exemples de montage des bagues de centrage (type A)
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2 Dimensions

2.1 Bagues de centrage avec alésage — Type A

Une bague de centrage de type A est utilisée de préférence dans les parties fixes du moule. Voir figures 2 a 4
et tableau 1.

NOTE — Les valeurs de rugosité de surface sont exprimées en micrometres.
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1) Arrondi ou chanfrein, Laissé 3 Uinitiative du fabricant. 1) Arrondi ou chanfrein, Laissé a Uinitiative du fabricant.
Figure 2 — D < 90 mm Figure 3 — D =90 mm
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1) Arrondi ou chanfrein, laissé 3 U'initiative du fabricant.

Figure 4 — D > 90 mm

Tableau 1 — Dimensions des bagues de centrage avec alésage — Type A

D d
0.1 Figure de référence

f8 25 28 32 40

60 X Figure 2

63 X X Figure 2
8o x X P Figure 2

30 X X X Figure 3
100" x x X X Figure 4
1101 X X x X Figure 4
125" X X X X Figure 4
160" x x X Figure 4

1) Diametres conformes a 'EUROMAP 2.
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2.2 Bagues de centrage sans alésage — Type B

Une bague de centrage de type B est utilisée de préférence dans les parties mobiles du moule. Voir figures 5 a 7 et
tableau 2.

NOTE — Les valeurs de rugosité de surface sont exprimées en micrométres.
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1) Arrondi ou chanfrein, Ltaissé a Uinitiative du fabricant. 1) Arrondi ou chanfrein, Laissé a Linitiative du fabricant.
Figure 5 — D <90 mm Figure 6 — D = 90 mm
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1) Arrondi ou chanfrein, Laissé a Uinitiative du fabricant.

Figure 7 — D > 90 mm
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Tableau 2 — Dimensions des bagues de centrage sans alésage — Type B

° Figure de référence

8

60 Figure 5

63 Figure 5

80" Figure 5

90 Figure 6
100" Figure 7
1101 Figure 7
1250 Figure 7
1601 Figure 7

1) Diameétres conformes a 'EUROMAP 2.
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3 Matériau

Le matériau doit &tre de l'acier avec une résistance minimale de 370 N/mm?Z, la nuance est laissée 3 l'initi
fabricant.

4 Désignation
Une bague de centrage conforme a la présente partie de I''lSO 10907 doit étre désignée par

a) «Bague de centragen;

b) la référence de la présente partie de I'ISO 10907, ¢'est-a-dire ISO 10907-1;
c) le type de bague de centrage (A ou B);
d) lediametre, D, en millimsatres;

e) le diamétre d (pour le type A uniquement), en millimétres.

Une bague de centrage de type A, pour montage sans feuille d'isolation dans les petits ou moyens moules, de
diamétre D = 100 mm et de diamétre d = 32 mm est désignée comme suit:

Bague de centrage ISO 10907-1 A - 100 x 32

Une bague de centrage de type B, pour montage sans feuille d'isolation dans les petits ou moyens moules, de
diamétre D = 100 mm est désignée commessuit;

Bague de centrage 1ISO 10907-1 B - 100
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Annexe A
(informative)

Bibliographie

EUROMAP 2: 1996, Dimensions de I'unité de fermeture et dimensions des systémes de fixation des moules
sur les presses a injecter EUROMAP: Comité européen des constructeurs de machines pour plastiques et

caoutchouc).

(1]

2] 1SO 1302:1992, Dessins techniques — Indication des états de surface.
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