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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 15228 a été élaboree par le comité technique ISO/TC 72, Materiel pour l'industrie textile et machines

pour le nettoyage a sec et la blanchisserie industriélle,;sous-comité SC 3, Matériel pour la fabrication d'étoffe
y compris le matériel de préparation, et accessoires.
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NORME INTERNATIONALE ISO 15228:2005(F)

Matériel pour lI'industrie textile et accessoires —
Peignes profilés pour machines a tisser a insertion de la trame
par jet d'air — Dimensions

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les dimensions et la désignation des peignes pour les machines a
tisser a insertion de la trame par jet d’air.

2 Dimensions

Le peigne n’est pas nécessairement identique a la Figure 1. Les dimensions indiquées dans le Tableau 1 et la
tolérance de perpendicularité sur les dents, conformément a la Figure 2, doivent étre respectées.
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Figure 1 — Peigne
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Figure 2 —Tolérance de perpendicularité des dents par rapport a la base du peigne
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Tableau 1 — Dimensions et tolérances des peignes

Dimensions en millimétres

a4 asg as b d h1 h2 h3 k/W N

+0,2 +0,2 +0,1 +0,03 | +£0,2 +0,1 +1 +0,03/+ 0°0'15" | Dimension | Tolérance @
nominale P

0,12
0,14
51, 0,16 +0,005
0,18
18, 10, 100 5,5/12°, 0,20

54, 0,22
2 4 8 a a;+7 6/6°, 0,24
20, 12, 56, 0,26
122 0,28
57 6/0° 0,31 +0,007
22 16 0,34

0,37
0,40 0,01
0,45

0,50
0,60
0,70 +0,015
0,80

La forme et les dimensions des profils doivent étre pris en_compte.

@  Tolérances autorisées pour les dents; des tolérances plus faibles pour1és dents pelvent étre nécessaires dans un peigne.
b

Les dimensions nominales peuvent différer, si nécessaire.

3 Désignation

La désignation doit inclure une référence a la présente Norme internationale et étre suivie par la valeur des
dimensions aq, ay, hy, hy, kiw et s, en millimétres, telles que spécifiées dans le Tableau 1.

EXEMPLE Désignation d’'un peigne pour machine a tisser par insertion de la trame par jet d’air avec: a; = 18 mm,
a,=10mm, h; =122 mm, h, = 56 mm, k/w = 5,5 mm/12° et s = 0,22 mm:

Peigne ISO 15228 - 18 - 10 - 122 - 56 - 5,5/12 - 0,22
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