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AVANT-PROPOS
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Normes Internationales par le Conseil de I'|SO.
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Mandrins porte-fraise a entrainement par tenons — Dimensions

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les dimensions des mandrins porte-fraise a entrainement par tenons 8 emmanchement,
soit au cone Morse, soit au cone 7/24.

Les dimensions d’interchangeabilité de la portée de fraise sur le mandrin sont conformes a 'lSO 2780. La vis de blocage
utilisée doit avoir les dimensions indiquées dans |'I1SO 2780.

Les codnes Morse doivent étre conformes a 1'1SO 296 et 1'1SO 5413, les cones 7/24 4 1I'1SO/R 297 et I'1SO 2583.

2 REFERENCES
ISO 296, Machines-outils — Cénes pour emmanchements d’outils & faible conicité.
I1ISO 297, Cénes pour emmanchements d’outils 8 conicité 7/24.1)

ISO 240, Fraises 4 métaux — Dimensions d’interchangeabilité avec les arbres porte-fraise ou les mandrins porte-fraise — Série
métrique et série en inches.

1ISO 2583, Queues d’outils et d‘équipements aux cénes a conicité 7/24 — Dimensions de la collerette. '

1SO 2780, Fraises & métaux a entrafnement par tenons — Dimensions d’interchangeabilité avec les mandrins porte-fraise —
Série métrique.

1ISO 5413, Machines-outils — Entrainement positif des cénes Morse.

1) En préparation. (Actuellement ISO/R 297 + Additifs 1, 2 et 3.)
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3 MANDRINS A QUEUE CONE MORSE
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NOTE - L'illustration est schématique et n'a pas pour but d'imposer un mode d’exécution déterminé.
TABLEAU 1 — Mandrins a queue cdne Morse
Dimensions en mitlimétres
Céne Morse D d I d, ] a b c I ds
no h6 max. min. h11 h11 min
16 17 32 25 8 5,0 17,0 22 M 8
3 23,825 22 19 40 25 10 5,6 22,5 28 M10
27 21 48 25 12 6,3 28,5 32 M12
22 19 40 25 10 5,6 22,5 28 M10
27 21 48 25 12 6.3 28,5 32 M12
4 31,267
32 24 58 40 14 7,0 33,5 36 M16
40 27 70 40 16 8,0 44,5 45 M20
27 21 48 40 12 6,3 28,5 32 M12
32 24 58 40 14 7,0 33,5 36 M16
5 44,399 :
40 27 70 40. 16 8,0 44,5 45 M20
50 30 90 40 18 9,0 55,0 50 M24
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4 MANDRINS A QUEUE CONE 7/24
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' ISO/R 297 et I1SO 2583

NOTE ~ L'illustration est schématique et n’a pas pour but d’imposer un mode d'exécution déterming.

TABLEAU 2 — Mandrins & queue céne 7/24

Dimensions en millimétres

Céne 7/24 D d 1 ds / a b c I ds
no h6 max. min. h11 h11 min.

16 17 32 25 8 5,0 17,0 22 M 8

30 31,750 22 19 40 25 10 5,6 22,5 28 M10

27 21 48 25 12 83 28,5 32 M12

16 17 32 25 8 5,0 17,0 22 M 8

22 19 40 25 10 5,6 225 28 M10

40 44,450 27 21 48 25 12 63 | 285 32 M12

32 2 58 40 14 7,0 335 36 M16

40 27 70 40 16 8,0 445 45 M20

27 | 21 48 40 - 12 6.3 28,5 32 M12

‘ s 60,850 32 24 58 40 14 7.0 335 36 M16

a0 | 27 70 40 16 8,0 445 a5 | M20

50 30 90 40 18 9,0 55,0 50 M24










