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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
[MS0O). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'[SO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEf)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnigue.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

lLa Norme internationale I1ISO 3338-2 a été élaborée par le comité
technique I1SO/TC 29, Petit outillagey seus-comité| SC2, Foréts, alésoirs,
fraises et équipements de machines a fraiser.

Cette quatriéme édition annule et ‘remplace la troisieme édition
(IS0 3338-2:19856), dont elle constitue une révision mineure.

L'1SO 3338 comprend les' parties ' suivantes, “présentées’ “sous’ le'“titre
général Queues cylindriques d’outils a fraiser:

-—— Partie 1: Caractéristiques dimensionnelles des queues cylindriques
lisses

— Partie 2: Caractéristiques dimensionnelles des queues cylindriques a
méplat

— Partie 3: Caractéristiques dimensionnelles des queues filetées
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Queues cylindriques d'outils a fraiser —

Partie 2:
Caractéristiques dimensionnelles des queues cylindriqgues
a méplat

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 3338 prescrit les dimensions .des queues cylindriques & méplat d'outils a fraiser (de
diametres 8 mm & 20 mm pour les queles ‘al méplat-Unique‘et 'de’diamétres 26 mm a 63 mm pour les queues a
double méplat). Dans le cas des queues & méplat unique, elle est applicable aussi bien pour les fraises simples que
pour les fraises doubles (c'est-3-dire & une ou ddeux extrémités taillantes), les queues & double méplat ne pouvant
admettre des fraises simples.

Les dimensions des queues cylindriques lisses et des queues filetées font I'objet de I'1SO 3338-1 et de
['1SO 3338-3, respectivement.

Les deux types de queue faisant I'objet de I'!lSO 3338-1 et de la présente partie de I''SO 3338 ont les mémes
caractéristiques dimensionnelles — diametres et longueurs — & I'exception des tolérances & appliquer aux
‘iamétres, a savoir:

— h8 pour les queues cylindriques lisses, tolérances classiques pour les outils montés dans les mandrins &
pinces;

— h6 pour les queues cylindriques a méplat, destinées & étre montées dans des mandrins porte-fraises, a
blocage par vis, nécessitant un ajustement de précision.

2 Dimensions

2.1 Queues cylindriques & méplat unique, pour diameétres d, de 6 mm a 20 mm

Voir figure 1 et tableau 1.

2.2 Queues cylindriques a double méplat, pour diameétres d; de 25 mm a 63 mm

Voir figure 2 et tableau 1.
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Figure-2
Tableau 1
Dimensions en millimétres
d L Iy I Iy h
2 0 +0,05 +1 0
h6 *a -1 0 0 04
61 4,2 4,8
36 18
8 5,5 6,6
10 40 20 7 84
120 45 22,5 8 10,4
16 48 24 10 14,2
20 50 25 11 18,2
25 56 32 12 17 23
1)
32 60 36 W fﬁi;‘) 30
40 70 40 38
50 80 45 47,8
18 23
63 90 50 60,8
1) Par dérogation & |'1SO 237:1975, Outils tournants a queue cylindrigue — |
Diamétres des queues et dimensions des carrés d 'entrainement.
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Descripteurs: outil, outil de coupe, fraise mécanique, queue d'outil, queue cylindrique, spécification de forme, dimension.
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