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Petit outillage.

L'ISO 10889 comprend les parties suivantes présentées sous le titre général Porte-outil a queue
cylindrique:

— Partie 1: Queue cylindrique, alésage 'de réception — Conditions techniques de livraison
— Partie 2: Porte-outil de type A de conceptions spéciales

— Partie 3: Porte-outil radial de type B

— Partie 4: Porte-outil axial de type C

— Partie 5: Porte-outil de type D comportant plusieurs logements

— Partie 6: Porte-outil de type E pour outils a queue cylindrique

— Partie 7: Porte-outil de type F pour outils a queue conique

— Partie 8: Accessaoires, type Z
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L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
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Porte-outil a queue cylindrique —

Partie 2:
Porte-outil de type A de conceptions spéciales

1 Domaine d'application

L'ISO 10889 est applicable aux porte-outil a queue cylindrique pour machines-outils non rotatifs, en
particulier les machines de tournage.

La présente partie de I''SO 10889 prescrit les dimensions et spécifie la désignation et les conditions

techniques de livraison complémentaires des porte-outil de type A, a queue cylindrique conforme a
SO 10889-1, destinés a des conceptions spéciales.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente partie de I''SO 10889. Au moment de la
publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente partie de I'ISO,10889 sont invitées a rechercher la
possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes des normes indiquées ci-aprés. Les membres de la
CEl et de I''SO possedent le registre des Normes internationales en vigueur a un moment donné.

ISO 2768-1:1989, Tolérances générales — Partie 1: Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires
non affectées de tolérances individuelles.

ISO 10889-1:1997, Porte-outil & queue cylindrique — Partie 1: Queue cylindrique, alésage de
réception — Conditions techniques de livraison.

3 Dimensions
Voir figures 1 et 2 et tableau 1.
Les détails non spécifiés doivent étre choisis de fagon appropriée.

Tolérances générales: ISO 2768-1 - mB
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Rugosité de surface en micrométres

1) Zone de marquage.

2) Queue cylindrigue conforme a I''SO 10889-1.
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Figure 1 — Porte-outil de type Al, rectangulaire

1) Zone de marquage.

2) Queue cylindrigue conforme a I''SO 10889-1.

Figure 2 — Porte-outil de type A2, rond

Dimensions en millimétres,
rugosité de surface en micromeétres
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Tableau 1
Dimensions en millimetres
a1 h I do b h
16 44 60 40 78 44
20 65 70 50 100 60
25 75 80 58 100 60
200
30 85 100 58 130 76
240
40 100 120 83 151 96
320
50 125 135 98 160 120
400
60 160 150 123 165 125
480
80 200 500 158 220 160

4 Désignation

Un porte-outil conforme a la présente partie de I''SO 10889 doit étre désigné par

a) «Porte-outil»;
b) laréférence de la présente partie de I'1S@ 10889 c'est-

c) son type (Al ou A2);
d) son diamétre nominal, d1, en millimétres;
e) salongueur nominale, /1 ou ly, en millimetres.

EXEMPLES

asdire ISO 10889-2;

Un porte-outil de type Al, de diamétre nominal dq = 40 mm et de longueur nominale /1 = 100 mm est

désigné comme suit:

Porte-outil ISO 10889-2 - A1 -40 x 100

Un porte-outil de type A2 de diameétre nominal dq = 40 mm et de longueur nominale /» = 320 mm est

désigné comme suit:

Porte-outil ISO 10889-2 - A2 - 40 x 320

5 Conditions techniques de livraison

En complément aux spécifications de I''SO 10889-1, le matériau doit étre indiqué dans la zone de

marquage.
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Descripteurs:  outil, porte-outil, queue d'outil, queue cylindrique, spécification de forme, dimension, état de livraison, désignation.
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